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Introduccion

La Contabilidad le permite a las entidades de trabajo
obtener cifras necesarias para el manejo correcto de sus
recursos financieros. Una de las ramas de la Contabilidad, es
la Contabilidad de Costo la cual tiene como objetivos
clasificar, registrar y asignar de forma apropiada cada costo,
con la finalidad de determinar cuanto le cuesta a la empresa

producir los articulos y/o servicios que ofrece.

El Instituto Universitario de Tecnologia para la Informatica,
(IUTEPI), tuvo como iniciativa proporcionar a sus estudiantes
una herramienta digital que le permita adquirir conocimientos
y sirva de apoyo en la materia a impartir en la especialidad
de Administracion Industrial, correspondiente al IV Semestre
de la Carrera, como lo es la Contabilidad de Costo. En esta
herramienta digital se proporcionara los contenidos de la
materia, la teoria, practica y recursos electronicos donde el
alumno podrd ampliar sus conocimientos en los temas a
cursar
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1. COMPETENCIAS ESPECIFICAS:

Comprende los conceptos, principios y procedimiento basicos de la contabilidad de costos, tomando en cuenta la importancia de esta como

herramienta financiera e indispensable en la toma de decisiones de la empresa.

Fuente: Durant, M. Formato F-DC04. Direccion General de Docencia y Desarrollo Curricular UC
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UNIDAD |

e CONCEPTOS BASICOS DE LA CONTABILIDAD DE
COSTOS.

Concepto de Contabilidad de Costo

La contabilidad de costos es el conjunto de técnicas y
procedimientos que se utilizan para cuantificar el sacrificio
econdmico incurrido por un negocio en la generacion de ingresos o
en la fabricacion de inventarios.

En términos contables, un sacrificio econdmico se representa
por el valor del recurso que se consume 0 se da a cambio para
recibir un ingreso. En contabilidad de costos se cuantifican los
sacrificios econémicos para que los objetos del costo (productos en
general) generen ingresos.

La contabilidad de costos es relevante porque es un instrumento
para el calculo de la utilidad del ejercicio, pues de ahi surgen

consideraciones relacionadas con el desempefio del negocio.

Objetivos de la Contabilidad de Costos

e Determinacion de costos unitarios del producto.
e Evaluacién de los inventarios de productos en proceso y

productos terminados.
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e En el estado de resultado integral coadyuva en el calculo de
la determinacién de las utilidades.

e Fortalece los mecanismos de apoyo y coordinacién entre
todas las areas de la empresa.

e Ayuda en la evaluacion del desempefio del negocio.

e Genera informacion que permite a los gerentes una mejor
planeacién, evaluacion y control de las operaciones.

e Proporciona informacion de costos oportuna para la toma de

decisiones gerenciales.

Concepto de Costo

Un COSTO se define como el valor sacrificado para adquirir
bienes o servicios que se espera aporten o generen beneficios
presentes o futuros a la empresa. En el momento en que se
adquieren los bienes, el costo en que se incurre es para obtener
beneficios presentes o futuros. Cuando el costo se va utilizando para
obtener los ingresos, tales costos expiran; los costos expirados se
denominan GASTOS. Un GASTO se define como un costo que ha
producido un beneficio y ha expirado.

En relacibn se presentan tres situaciones con los Costos y
Gastos:

e Un Costo se le denomina Gasto cuando ha expirado y ha

producido un beneficio presente. Por ejemplo la venta de un

determinado bien del Inventario de Productos Terminados de

11



la empresa.

e Un Costo se le denomina Pérdida cuando ha expirado sin
producir un beneficio presente ni futuro. Por Ejemplo cuando
un Inventario de Productos Terminados se ve afectado por un
incendio en la empresa, el mismo expira, ya que no cumple su
funcién y por consiguiente ya no produce ningun beneficio.

e Un Costo se clasifica como un Activo cuando el mismo no
expira en un periodo determinado sino que genera un beneficio
futuro en otro periodo. Por Ejemplo cuando se fabrican bienes
determinados y los mismos no son vendidos en el periodo
contable actual sino el periodo siguiente. Para efectos
contables dichos costos permanecen en las cuentas de
Inventarios de Productos Terminados hasta tanto sean
vendidos. Una vez vendidos se puede afirmar que produjeron
un beneficio, por lo tanto expiraron y pasan a formar parte del

Costo de la Mercancia Vendida.

Diferencias entre Costos y Gastos

En términos generales Costo y Gasto es lo mismo, sus

diferencias radican en:

1. LaFuncién alas gue se les asigna:

Los Costos se relacionan con la produccion, los Gastos se

relacionan con la funcion de ventas, administracion y financiamiento.
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2. Tratamiento Contable:

Los costos son inventariables, es decir, se incorporan a los

inventarios de materia prima, productos en proceso y productos
terminados y, se reflejan como activo corriente en el estado de
situacién financiera. Los costos de produccion se llevan
paulatinamente al estado de resultado integral en la medida que los
productos elaborados se venden, afectando el renglén del costo de
los articulos vendidos.
Los gastos de ventas, administracion y financiamiento no
corresponden al proceso productivo, es decir, no son inventariables,
y por lo tanto no se incorporan al valor de los productos elaborados,
sino que se consideran costos del periodo. Se llevan al estado de
resultado integral en el momento en que se incurren.

Un Costo, es un egreso que representa el valor de los recursos
gue se erogan en la realizacion de actividades que generan ingreso;
el costo se identifica por ser generador directo de ingreso y por tanto,
es recuperable, esta directamente relacionado con el producto y/o
servicio que brinda la empresa en cuestion, por lo tanto; es inherente
con el giro de la empresa.

Un Gasto, es un egreso que no se identifica directamente con un
ingreso, aunque contribuye a la generacién del mismo, no se espera
gue pueda generar ingresos directamente en el futuro, no es

recuperable.

13



Diferencias entre costo y gasto.

*Denota inversion por lo tanto es inventariable.
*Es recuperable directamente a través de las ventas.
#Se relaciona con el departamento de produccion.

EL COSTO

#Significa consumo utilizacién, no es inventariable

E L G A ST O osii:'izgt::t:able indirectamente a través de las

*Se relaciona con el departamento de administracion.

llustracién 1: Fuente Propia

Clasificacion de los Costos:

v Conrelacién ala funcién en la que se originan.

= Costos de produccion.

Son los que se generan en el proceso de transformar la materia
prima en productos terminados (Ramirez Padilla, 2018). Se

subdividen en los siguientes elementos:

= Costos de materia prima.
El costo de materiales integrados al producto. Por ejemplo, la

leche que se utiliza para producir queso o el trigo para elaborar el
pan (Ramirez Padilla, 2018).
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= Costos de mano de obra.

Es el costo que interviene directamente en la transformacion del
producto. Por ejemplo, el salario de los operarios de una planta
(Ramirez Padilla, 2018).

= Costos indirectos de fabricacion.

Son los costos que intervienen en la transformacion de los
productos, con excepcion de la materia prima y la mano de obra
directa. Por ejemplo, el sueldo del supervisor, mantenimiento,

energeéticos, depreciacion, etcétera. (Ramirez Padilla, 2018).

= Costos de distribucion o venta (gastos).

Son los que incurren en el area que se encarga de llevar el
producto desde la empresa hasta el consumidor final; por ejemplo,
publicidad, comisiones a vendedores, sueldos del personal de
departamento de venta, estudios de mercadotecnia, etcétera
(Ramirez Padilla, 2018).

= Costos de administracién (gastos).
Son los que se originan en el area administrativa. Por ejemplo, los

sueldos del personal administrativo, los gastos generales de oficina

como: teléfono y energia eléctrica, etcétera (Ramirez Padilla, 2018).
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= Costos financieros (gastos).

Son los que se originan por el uso de recursos ajenos, que
permiten financiar el crecimiento y desarrollo de las empresas. El
mejor ejemplo de este tipo de costos es el gasto por interés que tiene
una compafia por los créditos que se le han otorgado (Ramirez
Padilla, 2018)

v Con relacibn a su identificacion con una actividad,

departamento o producto Directos e indirectos:

= Costos directos.

Son los que se identifican plenamente con una actividad,
departamento o producto. En este concepto se cuenta la materia
prima es un costo directo para el producto, etcétera (Ramirez Padilla,
2018).

= Costos indirectos.

Es el que no se puede identificar o cuantificar plenamente con
una actividad determinada. Por ejemplo, la depreciacion de la
maquinaria o el sueldo del director de produccién respecto al
producto; la clasificacion de un costo como directo o indirecto esta

en funcion de la actividad que se analiza, y, por lo tanto, un

16



determinado costo puede ser en ocasiones directo, y en otras
indirectos; Por ejemplo, el sueldo de un gerente de produccién es
directo para los costos del area de produccion, pero indirecto para el
producto (Ramirez Padilla, 2018).

v Con relaciéon a su comportamiento respecto al volumen de

produccion o venta de articulos terminados.

= Costos variables.

Son los que varian en forma directamente proporcional con las
unidades producidas o vendidas; es decir, conforme aumentan la
produccion o las ventas, los costos variables aumentan en la misma
proporcion (Arredondo Gonzéalez, 2015). Por ejemplo, la materia
prima cambia de acuerdo con la funcion de produccién, y las

comisiones de acuerdo con las ventas (Ramirez Padilla, 2018).

= Costos fijos.

Permanecen constantes dentro de un rango especifico de
produccioén y en un determinado periodo; es decir, no importa si se
produce o se vende una unidad o cien, los costos fijos siempre seran

los mismos (Arredondo Gonzalez, 2015). Por ejemplo, los sueldos,
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la depreciacién de los activos fijos, alquiler de la planta o edificio
(Ramirez Padilla, 2018).Dentro de los costos fijos existen dos

categorias:

= Costos fijos discrecionales.

Son aquellos que son susceptibles de ser modificados, por
ejemplo, los sueldos y salarios (Ramirez Padilla, 2018).

= Costos fijos comprometidos.

Son los que no aceptan modificaciones, por lo cual también son
llamados costos sumergidos. En esta ultima categoria entraria la
depreciacion de la maquinaria y contratos de arrendamiento a largo
plazo (Ramirez Padilla, 2018).

= Costos semivariables.

Son los que tienen una parte fija y una variable en diferentes
rangos de operacion; se mantiene fijo hasta un determinado nivel de
produccién, pasado este nivel los costos cambian (Arredondo
Gonzalez, 2015), Por ejemplo, son los servicios publicos como
electricidad y teléfono, que cobran una cuota fija por servicio mas un
costo variable por uso del servicio (kilowatts, minutos de llamadas)
(Ramirez Padilla, 2018).
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v Con relacion al periodo en que se llevan al estado de
resultados:

= Costos del producto o costos inventariables (costos).

Estan relacionados con la funcién de produccion. Estos costos se
incorporan a los inventarios de materias primas, produccion en
proceso y articulos terminados y se reflejan como activo circulante
dentro del balance general. Los costos del producto se llevan al
estado de resultados, y a medida que, los productos elaborados se
venden, por lo que afectan el rengldn costo de los articulos vendidos
(Garcia Colin, 2019).

= Costos del periodo o costos no inventariables (gastos).

Son los que no se identifican con el producto; es decir, los que
estan relacionados con un periodo determinado; aqui encontramos
los costos de administracion y venta que van inmediatamente
después de la utilidad bruta en el estado de resultados, llamados

gastos generales (Arredondo Gonzalez, 2015).

v Conrelacién al tiempo en que fueron calculados.
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= Costos historicos.

Son los que se produjeron en determinado periodo: los costos de
los productos vendidos o de los que se encuentran en proceso. Esta
categoria es de gran ayuda para predecir el comportamiento de los
costos en el futuro. Como ejemplos de ellos podemos mencionar el
valor histérico de activos reflejados en el balance general, o los
costos y gastos que se muestran en el estado de resultados
(Ramirez Padilla, 2018).

= Costos predeterminados.

Son los que estiman con base estadistica y se utilizan para
elaborar presupuestos; por ejemplo, el costo de ventas
presupuestado basado en la estimacion de ventas para el afio
proximo (Ramirez Padilla, 2018). Son aquellos que se calculan antes
0 durante el proceso de produccion o del periodo contable; se
pueden basar en pronosticos 0 suposiciones numeéricas y en
tendencias historicas de costo, etc., también pueden fundamentarse
en estudios cientificos de calidad, productividad y eficiencia
(Cérdenas, 2016).

v" Con relacion al control sobre la ocurrencia del costo:

20



= Costos controlables.

Son aquellos sobre los cuales una persona tiene autoridad para
establecerlos o modificarlos, por ejemplo: las comisiones de venta
de los jefes de zona son controlables por el director de ventas, el
consumo de papeleria en la oficina de gestion humana es controlable

por el jefe de gestiébn humana (Jiménez, 2014).

Es importante hacer notar que, en ultima instancia, todos los
costos son controlables en uno o en otro nivel de la organizacion; los
costos son mas controlables (Jiménez, 2014). Es decir, la mayoria
de los costos no son controlables en niveles inferiores (Jiménez,
2014).

Los costos controlables no son necesariamente iguales a los
costos directos; por ejemplo, el sueldo del director de produccion es
directo respecto de su area, pero no controlable por él (Jiménez,
2014). Estos costos son el fundamento para disefiar la contabilidad
por areas de responsabilidad o cualquier otro sistema de control

administrativo (Jiménez, 2014).

= Costos no controlables.

Son aquellos sobre los cuales una persona no tiene autoridad
para establecerlos o modificarlos; tal es el caso de la depreciacion
del vehiculo del gerente de ventas, ya que este costo se incurre al

margen de cualquier decision de la gerencia (Jiménez, 2014).
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v" Con relacion a su inventario.

= Costos Totales.

El costo total corresponde a la totalidad de los costos implicados
para conocer o determinar el costo de sus productos o servicios
(Duque Navarro, 2018). Esto quiere decir que si se quisiera analizar
los costos totales de un producto se tendria que conocer los costos
totales de materia prima, mano de obra y costos indirectos de

fabricaciéon (Duque Navarro, 2018).

= Costos unitarios.

El costo unitario permite determinar el costo por una unidad de su
producto o servicio, es decir que, al analizar este tipo de costo, usted
podra determinar cuanto cuesta en materia prima, en mano de obra
y en costos indirectos de fabricacion a nivel unitario (Duque Navarro,
2018).

Costo total # De
de unidades
produccidn producidas

llustracion 2: Fuente Propia
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Elementos del Costo:

La Contabilidad de Costos, es de mucha importancia ya que del
cumplimiento de sus objetivos dependera que el aparato econdémico
de la empresa, se robustezca y pueda ofrecer lo que produce a precios
mas convenientes. Por tanto, es importante el estudio detallado de los
elementos del costo de produccién, ya que nos permitira vislumbrar
algunos pardmetros de control a fin de maximizar el uso de los

factores productivos.

Gréfico de Elementos Del Costo:
Materia prima directa

Mano de Obra directa

Fabricacion
llustracion 3: Fuente Propia —]

La proporcion empleada de cada uno de estos elementos, va a

depender del tipo de producto y del proceso de produccién; es asi como
en algunos casos se utilizara mas Materia Prima Directa que en otros,

Igualmente sucedera con los otros dos elementos del costo; lo
importante es tener completamente claro su identificacion y aplicaciéon

Sarmiento, 2011). Para aclarar su alcance, se explica a continuacién
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cada uno de los elementos que integran el costo (Sarmiento, 2011).

Elementos que integran el Costo del Producto:

v" Materia Prima directa:

Constituye el insumo esencial sometido a proceso de transformacion
de forma o de fondo con el fin de obtener un producto terminado o
semielaborado. Se caracteriza por ser facilmente identificable vy
cuantificable en el producto elaborado. Ejemplos: Madera utilizada en la
fabricacion de muebles, Cuero y la suela utilizada en la fabricacion de

calzado y tela utilizada en la fabricacion de vestidos (Sarmiento, 2011).

v Mano de Obra directa:

Es el esfuerzo humano que interviene en el proceso de transformar
las materias primas en productos terminados. Los sueldos, salarios y
prestaciones del personal de la fabrica, que paga la empresa, asi como
todas las obligaciones a que den lugar, conforman el costo de la mano

de obra; este costo debe clasificarse de manera adecuada.

Los salarios que se pagan a las personas que participan directamente
en la transformacién de la materia prima en producto terminado, y que
se pueden identificar o cuantificar plenamente con el mismo, se clasifican
como costo de mano de obra directa (MOD), que representa el segundo

elemento del costo de produccion (Garcia Colin , 2019).

v" Costos Indirectos de Fabricacion:
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Este es el tercer elemento integral del costo total del producto
terminado, indispensable para la fabricacién de los productos y se
refiere a los costos tales como servicios publicos (agua, luz vy

teléfonos), arrendamientos y equipos, entre otros.

Junto a los materiales indirectos y mano de obra indirecta,
conforman el grupo de los llamados costos indirectos de fabricacion
(Eras Agila 2016). Este elemento demanda mayor explicacion, que
por su naturaleza, complejidad y diversidad se dificulta la valoracion y
distribucion de los costos entre las ordenes de produccion, en los
departamentos o centros de produccion (Eras Agila et al., 2016). A

continuacion se explica su subclasificacion

e Materia Prima Indirecta: Conocido también como materiales
indirectos, elementos que seran sometidos a procesos de
manufactura o transformacion, para su cambio fisico y/o
guimico, que no se pueden identificar o cuantificar plenamente
con los productos terminados; por ejemplo, el barniz en la
industria mobiliaria (Garcia Colin, 2019).Entre otros como
etiquetas, botones, clavos, tornillos, pinturas, guantes,
combustibles, waypes, material de limpieza, etc. (Cardenas,
2016).

e Mano de Obra Indirecta: Es el trabajo empleado por el personal
de produccibn que no participa directamente en la

transformacién de la materia prima, como el gerente de
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produccion, supervisor, personal de limpieza, entre otros.
(Céardenas, 2016).

e Otros costos generales de Fabricacion: Se dan en la
producciéon y no pueden ser ubicados dentro de los rublos
anteriormente citados, entre estos tenemos la energia eléctrica,
la calefaccién, depreciaciones de las maquinas de produccion,

entre otros. (Cardenas, 2016).

2.- SISTEMAS DE ACUMULACION Y CONTROL
DE COSTOS

- 1 <
Almacenamiento : Procesamiento . Almacenamient

Proveedores |—— P AREESR CE Materiales
materiales e
1
1
1
1

Materiales
indirectos

Utilizacion Costos 1 . a| Deposito
de planta P indirectos Produccion de
productos
Mano de obra
v
Mercado — .
Cliente

laboral 1 Nomina
Mano de obra

directa

|

Fuente:" Sinisterra. 1997.

Figura 1.1 — Sistema de Acumulacién y Control de Costos.

Actividades Propuestas

1 ¢Explique la diferencia fundamental entre el concepto de costos y

gastos?
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¢ Explique con sus propias palabras que es la contabilidad de

costos?

¢ Explique como se clasifican los costos de acuerdo con la funcion

gue cumplen?

¢,Cuédles son los Elementos de Costo y explique uno de ellos?

¢, Con sus propias palabras de un ejemplo de cada elemento del

costo?
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Formulas derivadas de la combinacidn parcial de los elementos
del costo total:

—Matgﬁapﬁmadiﬁiﬁ{ Costos
_-- Mano de dbradimd< szmo;e
~ostos 3

| Costos ndirectos de_  Onversion

.

< I ks
= el _Gastos
X Rpre—.

llustracion 4: Fuente Propia
v Costos Primos:

Comprende la combinacién de la materia prima directa y la mano
de obra directa de la produccion. La formula a utilizar para determinar

los Costos Primos de la produccion seria la siguiente:

Materia Mano
prima de obra
directa directa

CPr. = MPD. + MOD

llustracion 5: Fuente Propia
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Ejemplo: ¢En la elaboracion del producto “A” se utiliz6 de materia
prima la suma de 5.000,00 bolivares y se pagé de mano de obra
2.000,00 bolivares? ¢ Cual es el costo primo?

MPD= Materia Prima Directa.
MOD= Mano de Obra Directa.
CPr = Costo Primo.

Datos: Solucién:

MPD= 5.000,00 CPr. = MPD. + MOD
MOD.=2.000,00 CPr. =5.000,00 + 2.000,00
CPr. =? CPr. = 7.000,00

v Costos de Conversion:

Es la sumatoria de los dos ultimos elementos del costo, o sea la
Mano de obra directa y los Costos indirectos de fabricacion. La
férmula a utilizar para determinar los Costos de Conversion seria la

siguiente:
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Costos

Mano indi
e |nd|Bectos
: e
directa Fabricacion
CC = MOD+CIE

llustracién 6: Fuente Propia

Ejemplo: ¢En la elaboracion del producto “A” se utiliz6 de materia
prima la suma de 5.000,00 bolivares y se pagé de mano de obra
2.000,00 bolivares. Se generaron gastos indirectos de fabricacién por
Bs 900,00. ¢, Cual es el costo de Conversiéon?

MPD= Materia Prima Directa.
MOD= Mano de Obra Directa.
CIF = Costos Indirectos de Fabricacion.

CC = Costo de Conversion.

Datos: Solucién:

MPD= 5.000,00 CC.=MOD. + CIF
MOD.=2.000,00 CC. = 2.000,00 + 900,00
CIF. = 900,00 CC. =2.900,00

CC =2
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v' Costos de Produccion:

Se generan en el proceso de transformar la materia prima en
productos elaborados. Son tres elementos los que integran el costo
de produccion: materia prima directa, mano de obra directa y costos
indirectos de fabricacién, también una vez que se conoce el costo
primo se puede abreviar la férmula, por lo tanto se presentan 2
formulas (Garcia Colin, 2014).

Primera Formula:

Materia Mano de
prima obra directa
directa

CP= MPD + MOD + CIF

llustracion 7: Fuente Propia

Segunda Formula:

Costoprimo Costos indirectos de
fabricacién

31



Ejemplo 1: Para la elaboracion de 50 productos “B” se utilizdé de
materia prima la suma de 400,00 bolivares, se pag6 la mano de obra
140,00 bolivares, ademas CP-: CPr + CIF " directos por 60,00
llustracién 8: Fuente Propia

bolivares, se pag6 planilla de luz por 15,00 bolivares y se paga 60,00
bolivares al vigilante de la obra.

Datos: Solucién:

MPD= 400,00 CP. = MPD+MOD + CIF
MOD.=140,00 CP. =400,00+140 + (60,00+15,00+60,00)
CIF. = CP. =540+ 135

Materiales= 60,00 CP. =675,00

Planilla de Luz= 15,00
Vigilante de la obra= 60,00

Ejemplo 2: Para elaborar una Chaqueta se utilizé lo siguiente: Casimir
3 metros por 12,00 bolivares cada metro, al maestro se pago la suma
de 24,00 bolivares, en botones dorados la cantidad de 2,00 bolivares,
hilos especiales 1,50 bolivares, cierre especial por 1,50 bolivares, se
consumio luz por el valor de 0,50 bolivares y se desgast6 la maquina

por 1,00 bolivar. ¢ Cual es el costo de produccion?
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Datos:

MPD= 12 * 3= 36
MOD=24

CIF =

Botones dorados =2
Hilos especiales= 1,50
Cierre americano= 1,50
Consumo luz= 0,50

Desgat6 la maquina=1,00

v" Costos de distribucion:

Constituido por los

Solucién:

CP =MPD + MOD + CIF
CP =36 + 24 + (2+1.5+1.5+0.5+1)
CP=60 + 6,50

CP = 66,50

gastos de ventas mas los gastos

administrativos y financieros.

eGastos administrativos. - Son los que se originan en el area

administrativa. Por ejemplo, los sueldos del personal
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administrativo, los gastos de las oficinas generales como

teléfono yenergia, etcétera (Ramirez Padilla, 2018).

eGastos de ventas: Son los que se incurren en el area que se
encarga de llevar el producto desde la empresa hasta el
consumidorfinal; por ejemplo, publicidad, comisiones, sueldos
del personal del departamento de venta, estudios de
mercadotecnia, etcétera(Ramirez Padilla, 2018).

eGastos financieros. - Son los que se originan por el uso de
recursos ajenos, que permiten financiar el crecimiento y
desarrollode las empresas. El mejor ejemplo de este tipo de
costos es el gastopor interés que tiene una compaiiia por los

créditos que se le han otorgado (Ramirez Padilla, 2018).

COSTO DE
- Gastos Gastos
DISTRI BUCION Gastosde ventas administrativos financieros

CD =GV + GADM + GF

llustracion 9: Fuente Propia
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Ejercicio 1. Para aplicar la formula del costo de distribucion se

presenta los siguientes datos:

Materia prima directa 5.400,00
Mano de obra directa 1.200,00
Materiales indirectos 500,00
Sueldo al vigilante de la obra 130,00
Sueldo a vendedor 200,00
Sueldo a secretaria 180,00
Intereses bancarios 80,00
Solucion:

CD=GV + GA + GF
CD =GV+ GA + GF
CD =200 + (GA + GF)
CD =200 + (180 + GF)
CD =200 +180 +80
CD = 460,00

v" Costo Total:

Esta constituido por la sumatoria del costo de produccion mas
el costo de distribucion. (Flores Cisneros, 2009). por los gastos

de ventas mas los gastos administrativos y financieros.
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Costo de Costo de
produccion distribucion

CT=CP+CD

llustracién 10: Fuente Propia

Ejercicio 1. Para la elaboracion de un producto “A” se utilizd lo

siguiente:
Materia prima 300,00
Pago al obrero 150,00
Materiales 20,00
Sueldo secretaria 60,00
Intereses Bancarios 25,00
Comision vendedores 50,00
Solucion:
CT=CP+CD

CT = (MPD + MOD + CIF) + (GV + GA + GF)
CT = (300+150+20) + (50+60+25)

CT =470+ 135

CT = 605,00

36



Precio de Venta:

Es la suma del costo total méas la utilidad estimada (Flores,

Cisneros, 2009).

CostoTotal Utilidad

PV=CT+U

llustracion 11: Fuente Propia

Para demostrar esta formula vamos a utilizar el costo total del
ejercicioanterior que es de 605,00 bolivares, y se considera un 40%

de utilidad, sin perder de vista el mercado y la competencia.

Datos: Solucion:
Costo total= 605.00 PV = CT + U% de utilidad = 40%
PV = 605.00 +
(40%)

PV =605.00 + 242
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PV = 847.00

v Precio de venta unitario

Se obtiene dividiendo el precio de venta total para el nimero de

unidades producidas (Flores Cisneros, 2009).

# De
unidades
producida

Precio deventa
Total

PVU =PV / #UP

llustracién 12: Fuente Propia

Resumen De Formulas de Costos v Precios

Costo Primo MPD + MOD
Costo de Conversion MOD +CIF

Costo de Produccion MPD + MOD +CIF
Costo de Distribucion GA +GV + GF
Costo Total CP + CD

Costo Unitario de Produccién CP / # Unid. Producidas
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Costo Unitario de Distribucion CD / # Unid. Producidas

Costo Unitario Total Costo Total / # Unidad. Producidas
Costo de Ventas Costo.Unit de Produccién x # Unid.
Vendidas
Precio de Venta Costo Total + Utilidad
Precio de Venta Unitario Precio de Venta Total / # Unid.
Producidas
. sglest Significado:
'MPD/ MD  Materia Prima Directa / Materiales
Directos
MOD Mano de Obra Directa
CIF Costos Indirectos de Fabricacion.
MPI Materia Prima Indirecta
MOI Mano de Obra Indirecta
Cl Otros Costos Indirectos
CP Costo de Produccion
CD Costo de Distribucion.
GA Gastos Administrativos
GV Gastos de Ventas
GF Gastos Financieros

Cuadro # 1y 2: Fuente Propia

Ejercicio 1.- La empresa industrial “F & V", persona natural obligada
allevar contabilidad, durante el mes de octubre 2021, utilizd los

siguientes rubros:
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Materia prima directa
Mano de Obra directa

Costos indirectos de
fabricacion

Gastos de administracion
Gastos de ventas
Gastos Financieros

28000.00
14000.00
7000.00

4500.00
6000.00
1000.00

Se ha producido y vendido 1000 unidades del Producto “Y”, el

precio unitario de venta se ha fijjado con un margen de utilidad

equivalente al 45%. Sin perder de vista el

precio del mercado. Se

pide: Utilizando las formulas de los elementos del costo determinar

cada una de ellas.
Solucion:
Costo Primo = MPD + MOD

CPr. = MPD + MOD
CPr. = 28000 + 14000
CPr. =42000.00

Costo de Conversion = MOD + CIF

CC = 14000 + 7000
CC = 21000.00
Costo de Produccién = MPD +MOD + CIF

CP = 28000 + 14000 + 7000

CP = 49000.00
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Costo de Distribucion = GA + GV + GF
Costo de Distribucion = 4500 + 6000 + 1000

Costo de Distribucion = 11500.00
Costo Total =CP + CD

Costo Total = 49000 + 11500
Costo Total = 60500.00

Costo Unitario de Produccién = CP / # de unidades producidas

Costo Unitario de Produccion = 49000 / 1000 Costo Unitario de
Produccion = 49.00

Costo Unitario de Distribucion = CD / # de Unid. Vendidas
Costo Unitario de Distribucion = 11500 / 1000

Costo Unitario de Distribucion = 11.50

Costo Unitario Total = CT / No. Unid. Prod.

Costo Unitario Total= 60500 / 1000
Costo Unitario Total = 60.50
Costo de Ventas = C Unit.T. X No. Unid. Vend

Costo de Ventas = 60.50 x 1000
Costo de Ventas = 60500.00

Precio unitario de venta = Costo Unit. T. + margen de utilidad

establecida

Precio unitario de venta = 60.50 + 45%
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Precio unitario de venta = 60.50 + 27225.00

Precio unitario de venta = 87.73

Actividades Propuestas

Ejercicio 2.- La compafia manufacturera “Los ovillos S.A.” que inicio
operaciones el primero de octubre, al finalizar el cuarto trimestre del

afno presenta los siguientes datos:

Venta durante el trimestre:

(10000 unidades a 20 c/u)

200000.00
Gastos administrativos 12500.00
Gastos de ventas 8200.00
Gastos financieros 1300.00
Materia prima directa 38500.00
Materia prima indirecta 3300.00
Mano de obra directa 43000.00
Salarios de supervision 8000.00
Salarios de mantenimiento 3700.00

Oficinistas de fabrica 6200.00
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Otros gastos generales de manufactura 1.050.00
Con estos datos se pide calcular:

e Costo primo.

o Costo de conversion.

o Costos generales de fabricacion

o Costo de conversion.

e Costo de produccion.

e Costo de distribucion.

e Costo total.

e Costo unitario de produccion.

e Costo unitario total.

CICLO DEL FLUJO DE PRODUCCION:

La figura 1.2 muestra el flujo de produccién a través de los
elementos que intervienen en el proceso de fabricacion, los
materiales son enviados desde el almacén al area de produccién
para ser sometidos al proceso de transformacion, por ejemplo en el
proceso de fabricacién de sillas, la madera representa el primer

elemento, es decir, el material directo, el cual requiere que se le
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apliqgue mano de obra como segundo elemento del costo, en este
ejemplo estaria representada por los carpinteros; pero los
carpinteros necesitan costos indirectos (maquinas, herramientas,
energia eléctrica, aceites, lubricantes, lijas entre otros elementos)

para poder convertir la madera en sillas.

En resumen se puede decir que los tres elementos del costo,
materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos de
fabricacion; se combinan para poder llevar a cabo el proceso
productivo y obtener el producto terminado, en este caso las sillas;
éstas unidades son enviadas al Almacén de Productos terminados

para su posterior venta.

El ciclo también se puede ilustrar a través de las tres cuentas de
inventarios; tal como se presenta en la figura 1.2, Inventario de
Materiales y Suministros, Inventario de Productos en Proceso e
Inventario de Productos Terminados, las mismas reflejan en
términos monetarios el costo de aquéllos activos que permiten a la
empresa, con la venta de los mismos, recuperar la inversion y lograr

un beneficio.
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Materiales Directas Mana de Obra Directa Costas Indirectos

\ Productas en Procesa /

Costo de Went
‘ Productos Terminados }7 osto de Yenta

(Unidades vendidas)

Inventario Final

{Unidades no vendidas)

Figura 1.2 — Flujo de Produccién.

Flujo de produccion a través de las cuentas de Materiales,
Mano de Obra y Costos Indirectos de Fabricacion

La cuenta de Inventario de Materiales y suministros:
representa una cuenta real, que controla todo lo relacionado con

los materiales, tanto directos como indirectos.

La cuenta Inventario de Productos en Proceso: también es
una cuenta real, ésta cuenta acumula los costos de produccién
referentes a materiales directos, mano de obra directa y otros

costos indirectos de fabricacion. Para garantizar un control mas
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adecuado de los costos de produccion la cuenta Inventario de
Productos en Proceso, se trabaja a través de tres auxiliares, uno
para cada elemento, de tal manera que se tendra: Inventario de
Productos en Proceso Materiales, Inventario de productos en
Proceso Mano de Obra e Inventario de Productos en Proceso
Costos Indirectos de Fabricacion.

Al enviar los materiales directos del almacén a un departamento
de produccion, éstos se deben cargar a la cuenta de inventario de
productos en proceso, de igual manera aquellos costos de mano
de obra directa también se cargan a la cuenta de inventario de
productos en proceso.

Los dos primeros elementos: materiales directos y mano de
obra directa, se determinan con facilidad porque se puede hacer
un seguimiento en base a la inversidon de materiales directos,
facilmente identificable y cuantificable con las unidades producidas
y laiinversién en horas de mano de obra directa, en cambio el tercer
elemento, costos indirectos de fabricacion es mas complicado,
debido a que el costo de este elemento por unidad de producto no
se puede determinar durante el proceso productivo, sino al término
del proceso o periodo.

Lo que significa que si un producto se termina a principio de
mes no se puede determinar su costo en ese momento sino hasta
el final de mes, lo cual puede generar retrasos en el costeo, este

elemento debe ser estimado o predeterminado, es decir calculado
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antes de comenzar la fabricaciébn del producto. La técnica de
predeterminacion de los costos indirectos serd abordada en
profundidad en clases posteriores.

En consecuencia, el costo de los suministros y materiales
indirectos de dificil asignacién y cuantificacién en el proceso, se
cargan a la cuenta de costos indirectos de fabricacién real, que
representa una cuenta de control de costos del libro mayor.
También se deben ir cargando a esta cuenta los costos de mano
de obra indirecta, depreciaciones, energia eléctrica, seguros y
amortizaciones, entre otros; los cuales forman parte de los costos
indirectos de fabricacion.

Cuando se finaliza la fabricacion de un producto, se deben
transferir los costos acumulados en la cuenta de trabajo en proceso
a la cuenta de inventario de productos terminados. Esta
transferencia debe corresponder a la suma de los tres elementos
del costo: materiales directos, mano de obra directa y costo
indirectos de fabricacién, que corresponda a los productos
terminados.

Cada vez que se vendan unidades de producto terminado, se
abonara a la cuenta de Inventario de productos terminados y se
cargara a la Cuenta de Costo de Venta (cuenta nominal), que
servird a la contabilidad financiera para la determinacion de la
utilidad bruta.
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Representacion Gréfica Del Flujo de Produccion

Inventario de Mat. Inventario de Productos Inventario de Productos
Y Suministros en Proceso Terminados
Compras | Entregas » Bs. Mat. Terminado —* Terminado| vendido
Bs. MOD
Bs. C.LFR
Costos Indirectos de
Fabricacion Real Cos® de Venta
Mat. Ind. vendido
> Mol
0.C.L
CLFR ’

Figura 1.3 - Flujo de Produccién através de las Cuentas de

Produccién

Leyenda:

Mat. Ind: Materiales Indirectos

MOl: Mano de Obra Indirecta
O.C.l.: Otros Costos Indirectos.
Mat.: Materiales Directos

MOQOD: Mano de Obra Directa

C.l.F.R: Costos Indirectos de Fabricacion Real
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Estado De Costos De Produccion Y Venta Y Su Relacion Con

El Estado De Resultado

Una de las funciones del contador de costos es la preparacion del
informe de los bienes fabricados y vendidos, documento financiero
cuya finalidad es resumir todos los costos de produccién para un
periodo contable de costo, dicho informe se compone de varias
partes.

A. Encabezado. Se encuentra ubicado en la parte
superior central; el formato consta de cuatro elementos:

. Nombre de la empresa a que pertenece

. Identificacion de un Estado de Costos de Produccion y

Ventas
. Periodo que comprende
. Unidad monetaria en la que esta expresado

B. Cuerpo del documento. El cuerpo del estado de
costos de produccion y ventas se encuentra estructurado por tres
grupos:

. Costo de la produccion procesada en el periodo

. Costo de la produccion terminada.

o Costo de los articulos vendidos
C. Firmas.

A continuacion, se explica con detalle y por partes el contenido del
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cuerpo del documento del estado de costos de produccion y ventas:

La primera se refiere a los costos de produccion del periodo, que
representan la sumatoria de materiales directos, mano de obra
directa y los costos indirectos de fabricacion. Como se necesita
conocer el costo de materiales usados durante un periodo, se
puede determinar conociendo la parte de los materiales directos
comprados que fueron enviados a produccion para ser usados en
el proceso de transformacion, de igual manera el costo de mano de
obra directa hace referencia a las nominas, aportes y apartados
correspondientes al periodo de costos que se esta relacionando en
el informe. El elemento carga fabril representa un resumen de todas
aquellas partidas que se clasificaron como costos indirectos
(materiales indirectos, mano de obra indirecta y otros costos

indirectos) y se causaron durante el periodo.

Si la empresa posee unidades semielaboradas del periodo anterior
se deben agregar o sumar a los costos causados durante el periodo
para conocer el total de costos que se encontraban en el area de
produccion durante el periodo; esta sumatoria se denomina Costos
de Productos en Proceso Disponible. Uno de los objetivos de la
contabilidad de costos es determinar el costo de los productos
terminados, para establecer este costo al costo del producto en
proceso disponible se le resta el costo de los productos que
guedaron sin terminar al final del periodo analizado, (inventario final

de producto en proceso) y se obtiene el costo de los productos
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terminados.

La contabilidad de costos también tiene como objetivo determinar
el costo de venta, es decir el costo de los articulos fabricados y
vendidos, para su determinacion se le tiene que adicionar al costo
de los productos terminados durante el periodo, el costo del
inventario inicial de productos terminados, obteniendo asi el costo
de productos terminados que estan disponible para ser vendidos,
al disponible se le resta el costo de los productos que quedaron en
existencia al final del periodo, obteniendo de esta forma el costo de
produccion y venta. El costo de venta obtenido de esta forma es un
costo real, debido a que toda la informacion alli manejada se refleja
a costo real y tratado a través del método del costeo total o

absorbente.

Como se sefialo anteriormente el estado de costos de produccion
y ventas es un estado financiero adicional que se presenta anexo
al estado de resultados, y se relaciona con éste mediante el renglon
final: costos de los productos vendidos o costo de ventas, el cual
se deduce de las ventas netas expresadas en el estado de
resultados. A su vez, el estado de resultados se relaciona con el
Balance General mediante el renglén utilidad o pérdida del ejercicio

expresada en la seccién correspondiente al capital contable.

La estructura de ambos estados se presenta en la figura 1.4. y
también se sugiere complementar la informacion de la estructura

del Estado de Costo de produccién y Ventas en la siguiente pagina:
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https://blogs.ugto.mx/contador/clase-digital-4-estado-de-costo-de-

produccion-y-venta/

Anexo A
EMPRESA :
ESTADO DE COSTO DE PRODUCCION Y VENTA
DEL XX-XX-XX AL XX-XX-XX
Expresado en Bolivares
Materiales Directos Usados XXXX
Mano de Obra Directa XXXX
Costos Indirectos de Fabricacion (MI, MOI, OCI) XXX
Total Costos de Produccion del Periodo XXXX
Mais: Inventario Inicial de Productos en Procesos XXXX
Total, Costo de Productos en Proceso XXXXX
Menos: Inventario Final de Productos en Proceso XXXX)
Costo de los Productos Terminados en el periodo XXXXX
Mis Inventario Inicial de Productos Terminados XXXXX
Costo de los Productos Terminados Disponibles P/Vta. XXXXX
Menos: Inventario Final de Productos Terminados (XXX
Costo de Produccion y Venta (informacion para el Estado de XXXXX
Resultado)
EMPRESA
ESTADO DE RESULTADO
DEL XX-XX-XX AL XX-XX-XX

VENTAS XXXXXXXX

Menos: Costo de Produccion y Venta (Anexo A) (XXXX)

Utilidad Bruta XXXXXX

Menos: Gastos Operacionales: (E3XX)

Gastos de Administracion XXXX

Gastos de Ventas XXXX

Utilidad Neta XXXXXX

Figura 1.4 - Estado de Costo de Produccion y Venta y su relacion con el
Estado de Resultados
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Ejercicio didactico de una empresa manufacturera

La empresa Industria América, C.A. presenta la siguiente
informacién para el ejercicio econémico terminado el 31-12-20XX
con el objeto de que usted elabore:

a) El estado de costos de produccion y ventas.
b) Estado de resultados.

Inventario inicial de materiales directo 225.000,00
Inventario final de materiales directos 164.000,00
Sueldos de vendedores 43.000,00
Sueldos oficina administrativa 35.500,00
Compras de materiales directos 217.000,00
Fletes de compras 21.000,00
Gastos de importacion en compras 9.000,00
Rebajas y devoluciones en compras 53.000,00
Gastos de publicidad 28.000,00
Gastos Articulos varios de oficina 9.600,00
Teléfono oficina administrativa 7.200,00
Mano de obra directa 70.000,00
Materiales indirectos utilizados 32.600,00
Mano de obra indirecta 26.200,00
Servicios basicos de la fabrica 61.200,00
Depreciacion acumulada 49.000,00
Depreciaciones activos de la fabrica 18.000,00
Reparaciones de maquinaria 7.500,00
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Gastos de limpieza oficina administrativa  6.500,00

Inventario inicial de produccion en proceso 107.400,00
Inventario final de produccion en proceso  190.500,00
Inventario inicial de articulos terminados 129.000,00

Inventario final de articulos terminados 41.000,00

Ventas 822.100,00

Rebajas y descuentos en ventas 15.300,00

Fletes en ventas 17.000,00
Solucioén:

Se recomienda comenzar el procedimiento clasificando las
cuentas presentadas, mediante iniciales colocadas a la izquierda de
cada cuenta, con la finalidad de identificar a cual estado financiero
corresponde y el rubro al que pertenece dentro del mismo estado.

Ejemplo:
Compra de Materiales Directos (Estado de Costo de Prod y Ventas).
Gastos de Publicidad (Estado de Resultado).

Servicios basicos de Fabrica (Estado de Costo de Prod y Ventas).

Una vez clasificadas las cuentas se elabora primero el formato para
después llenar los espacios con las cifras proporcionadas. Se
comienza preparando el estado de costos de produccién y ventas

resumido, cualquier detalle adicional obligaria a presentar un anexo,
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como es el caso de la relacion de materiales y el anexo
correspondiente a la relacibn de costos indirectos de fabricacion;
luego el estado de resultados y finalmente el balance general, de ser
requerido.

A. Estado de Costo de Produccion y Ventas.

INDUSTRIA AMERICA, CA.
Estado de Costos de Produccion y Ventas |
Del: 01-01-20XX al 31-12-20XX

(en Bolivares)
ANEXO A

Materiales directos (anexo 1) 255.000
mas: Mano de obra directa 70.000

Costos indirectos de fabricacion (anexo 2) 145.500

Total, Costo de produccion del periodo 470.500
mas: Inventario inicial de produccién en proceso 107.400

Total, Produccion en proceso 577.200
menos: Inventario final de produccion en proceso (190.500)

Costo de los productos terminados en el periodo 387.400
mas: Inventario inicial de productos terminados 129.000

Productos terminados disponibles para la venta 516.400
menos: Inventario final de productos terminados ( 41.000)

Costo de produccion y venta 475.400
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INDUSTRIA AMERICA CA.
Estado de Costos de Produccion y Ventas
Del: 01-01-20XX al 31-12-20XX
Anexo 1: Costo de los Materiales Directos Usados

Inventario inicial 225.000
Compras 217.000

mas: Fletes de compras 21.000
Gastos de importacion 2.000

menos: Rebajas y devoluciones en compras (53.000)
Compras netas 194.000
Materiales disponibles 419.000

menes. Inventario final de materiales (164.000)

Costo de materiales directos utilizados 255.000

INDUSTRIA AMERICA C.A.

Estado de Costos de Produccion y Ventas
Del: 01-01-20XX al 31-12-20XX
Anexo 2: Relacion de Costos Indirectos de Fabricacion

Materiales indirectos 32.600
Mano de obra indirecta 26.200
Otros Costos Indirectos:

Servicios basicos de la fibrica 61.200
Depreciaciones activos fabrica 18.000

Reparaciones de maquinaria 7.500
Total, Otros Costos indirectos 86.700
Total, Costos indirectos de Fabricacion 145,500

B. Estado de Resultados.

56



INDUSTRIA AMERICA CA.

Estado de Resultados
Del: 01-01-20XX al 31-12-20XX
(¢l Bolivares)
Ventas 822.100
Rebajas y descuentos en ventas (15.300)
Ventas netas 806.800
Costo de produccion y venta (Anexo A) (475.400)
Utilidad bruta 331.400
Gastos operacionales
Gastos de ventas

Sueldo de vendedores 43.000

Gastos de publicidad 28.000

Fletes en ventas 17.000

Total, gastos de ventas 88.000

Gastos de administracion

Sueldos administrativos 33.500

Gastos Articulos de escritorios 9.600

Teléfono 7.200

Gastos de limpieza 6.500

Total, gastos administrativos 58.800

Total, gastos operacionales 146.800

Utilidad del ejercicio Antes ISLR 184.600

Para complementar la teoria y practica vista en esta unidad se

recomienda las siguientes paginas de internet:

https://youtu.be/rqpjFPRxjUY?si=GYTSLokjONbSm5GB
https://youtu.be/t7gH-eU2sUM?si=JXw871s-3omoP6ng
https://youtu.be/ SM3s39Z0s87?si= -FBhOEsvywrLP z
https://youtu.be/sv2FXiGcHfw?si=KKZyVYfQjibAbalP

https://youtu.be/aocKL-BddPcM?si=tLpUsGw-08VyfHHc
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Autoevaluacion

1. La Contabilidad de Costos debe asegurar a los usuarios
reportes contables que permitan:
a. Informacién oportuna y confiable de las actividades que se
presentan en la bolsa de valores.
b. Informacion oportuna y confiable de las actividades que se
presentan en el area de ventas y de administracion
c. Informacidén oportuna y confiable de las actividades que se
presentan en la elaboracién del producto o la prestacion del
servicio.
d. Informacidén oportuna y confiable de las actividades que se
presentan en las Naciones Unidas
2. El término “costos de conversion” se refiere a:
a. Costos de manufactura en que se incurre para elaborar
unidades de produccién.
b. Todos los costos asociados con manufactura, diferentes de
costos de mano de obra directa y costos de materias primas.
c. La suma de los costos de mano de obra directa y todos los
costos indirectos de fabricacion.
d. La suma de los costos de las materias primas y de la mano de
obra directa.
3. El término “costos primos” se refiere a:

a. Costos de manufactura en que se incurre para elaborar
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b.

unidades de produccién.

Todos los costos asociados con manufactura, diferentes de
costos de mano de obra directa y costos de materias primas.
La suma de los costos de mano de obra directa y todos los
costos indirectos de fabricacion.

La suma de los costos de las materias primas y de la mano de
obra directa

4. Una empresa manufacturera se caracteriza porque:

a.
b.

d.

No presenta inventarios

Transforma los materiales en productos terminados

Adquiere de sus proveedores lo mismo que ofrece a sus
clientes

Ninguna de las anteriores.

5. A continuacion, se presentan algunos rubros para que usted

clasifigue en material directo (MD) o material indirecto (Ml)

Leche para una empresa que elabora quesos

Tinta usada en una imprenta

AzUcar utilizada en la elaboracién de conservas

Papel utilizado para recubrir chocolates

Lubricantes para las maquinas utilizadas por una empresa

textil

Pulpa de madera usada en la fabricacion de papel

Envases de vidrio para las mermeladas
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Tinher utilizado en una fabrica de escritorios laqueados

Bombillos utilizados en la planta de produccién

Arcilla utilizada en la elaboraciéon de cerdmicas

6. Indique si los siguientes elementos de costos de produccidn
Constituyen material directo (MD), mano de obra directa (MOD) o
costos indirectos de fabricacion (CIF)

Sueldo del ebanista en una fabrica de muebles

Troncos de madera para un aserradero

Sueldo del cortador de laminas en una planta de acero

Sueldo del supervisor de produccion

Materiales para las pruebas de laboratorios en una empresa lactea

Envases del producto

Ligas para elaborar medias

Disolvente para la limpieza de las maquinas

Sueldo del contador de costos de la fabrica

Tuercas utilizadas en una ensambladora de motores para
vehiculos

Lubricantes para las maquinas

Energia eléctrica utilizada en la planta

Harina utilizada en la elaboracion de tortas

Sueldo de técnicos de reparaciones en una empresa dedicada al
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mantenimiento y
reparacion de maquinaria

Cacao utilizado en la elaboracion de chocolates

Depreciacion de las maquinas

7. Clasifique las siguientes partidas en mano de obra directa
(MOD) o mano de obra indirecta (MOI).

Sueldo de las costureras en una fabrica de uniformes escolares

Utilidades anuales de los trabajadores indirectos

Sueldo del ingeniero de la fabrica

Sueldo del operador de maquina de producciéon

Sueldo del tornero en una fabrica de muebles

Permiso remunerado concedido al mecanico en una empresa
dedicada al montaje de
piezas mecanicas

Bono vacacional de trabajadores indirectos

Sueldo del almacenista

Sueldo del vigilante de la planta

Sueldo del ensamblador de boligrafos

Tiempo utilizado por los trabajadores de produccién en el
aseo de su sitio de
Trabajo.
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UNIDAD I

e SISTEMA DE COSTO POR ORDENES
ESPECIFICAS.

Definicién y procedimientos del Sistema:

Se establece este sistema cuando la produccion tiene un caracter
interrumpido, lotificado, diversificado, que responda a 6rdenes e
instrucciones concretas y especificas de producir uno o varios
articulos o un conjunto similar de los mismos. Por consiguiente, para
controlar cada partida de articulos se requiere de la emision de una
orden de producciéon en la que se acumulen los tres elementos del
costo de produccién (materiales directos, mano de obra directa y
costos indirectos de fabricacion). Por su parte, el costo unitario de
produccion se obtiene al dividir el costo total de produccion entre el

total de unidades producidas de cada orden (Garcia Colin, 2019).

Es un sistema que permite las acumulaciones de los costos que se
causan en cada orden, esta orden se basa en pedidos para
manufacturar articulos en cantidades limitadas o bien para tener un
limite en el almacén de articulos terminados, capaz de surtir los

pedidos probables a entregar a clientes (Ortiz Bustamante, 2010).
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Ciclo del Sistema de Costos por Ordenes Especificas:

v

l

Materia prima
directa

Mano de obra
directa

Costos
indirectos de
Fabricacion

L

llustracion 13: Fuente Propia

Orden de
produccién
#1

Almacén
de
articulos
terminados

Orden de
produccion >
#2

Costo de
Ventas

—

Orden de
produccién
#3

Caracteristicas del Sistema:

Los elementos del costo aplicados a cada orden de produccién o

fabricacion pueden ser

son costos reales, donde los dos primeros elementos (MPD y MOD),

son plenamente cuantificables para cada orden y el tercer elemento

(CIF),

se aplica mediante

reales o predeterminados. En el primer caso

la asignacibn de la tasa o
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predeterminada. En el caso segundo los costos de los tres

elementos se calcularan en forma

predeterminada y se comparan al final del periodo con los costos
reales para determinar las variaciones que se presentaron en dicho
periodo y poder tener un mejor control sobre la produccion.

Se conoce de antemano el niumero de unidades que se van a
producir, la produccién es intermitente, es decir que se puede detener
el ciclo productivo y no se afecta la orden de fabricacion que se esté
realizando.

Este sistema mantiene todas las unidades como si estuviesen en
proceso independientemente de cuantas unidades se hayan
terminado, ya que el costo de la orden de produccion o fabricacion no
se determina para cada unidad hasta que el lote no esté
completamente terminado.

Se debe elaborar una hoja de costos por trabajo para cada orden de
fabricacion que reciba la empresa, en la cual se acumula la entrega
del material para la elaboracion del producto, la mano de obra que
interviene en el proceso y la tasa o rata predetermina que se aplicara
a dicha orden.

Se debe tener especial cuidado en el control de la entrega de la
Materia Prima Directa para cada orden de fabricacién, asi como
también la Mano de Obra Directa utilizada en cada una de ellas.

Se lleva un control de los Costos Indirectos de Fabricacion reales, los

cuales se contabilizan en la cuenta de Costos Indirectos de
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Fabricacion Reales, y los Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados
se contabilizardncon una contrapartida a la cuenta Costos Indirectos
de Fabricacion Aplicados, al final del periodo se compara la variacion
entre los CIF realesy los CIF aplicados, la cual se cancelara contra el
Costo de Ventas, o contra la cuenta Ganancias y Pérdidas.

Ventajas

Para las empresas que trabajan por pedidos, una de las ventajas es
gue la venta se encuentra garantizada, no tienen que salir a buscar
al cliente ya quees éste, el que busca la empresa para que fabrique
su producto.

Desventajas

Si la empresa no tiene una produccion continda el costo unitario de
fabricacion sera elevado, teniendo en cuenta que el costo es base
para determinar el precio de venta, este no podra estarse

modificando debido a la falta de produccién en la empresa.

Cada producto elaborado tiene caracteristicas individuales, por lo
cual tendréa una consecuencia similar a la anterior, cada costo unitario

sera alto, dependiendo de los atributos asignados a cada producto.
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Determinacion del costo

Para determinar el costo, basta acumular cada uno de los elementos

en la hoja de trabajo y al finalizar la produccion se totaliza lo

consumido por cada elemento y se divide entre las unidades del lote

y de esta manera se obtiene el costo unitario. Una vez terminada la

produccién se traslada a producto terminado, donde estara lista para

facturarla al cliente.

Modelo de una hoja de acumulacién de costos por

ordenes de fabricacion

Figural.l
EMPRESA
Hoja de acumulacion de Costos

Orden de Trabajo No.

Cliente | Pedro Gomez

Fecha de Recibido Julio 31 de 20_

Fecha de Entrega Agosto 30 de 20 _

Descripcion del Producto Carroceria de estaca, color verde, tubos negros

Cantidad 1 unidad

Costo Total 13,745,000.00

Costo Unitario 13,745,000.00

Precio de Venta 16,494,000.00

' Requisicion| : Costos Indirectos de
de Fy-ate"a Materiales Mano de Obra Eabricacion
Anna Descripcion
Directa del Valor de la o Valor de la Tasa Basi
X MPD MOD
Material

Horas

1 Madera 5,000,000.00 [ Corte 750,000.00 | Hombre 670,000.00
Horas

3 Tubos 2,300,000.00 | Pulido 650,000.00 | Hombre 890,000.00
Horas

4 Ldminas 1,500,000.00 | Armado 1,200,000.00 [ Hombre 785,000.00

SUMAN 8,800,000.00 2,600,000.00 2,345,000.00
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RESUMEN GRAFICO DEL CICLO DE COSTOS POR ORDENES
ESPECIFICAS

Costode
materiales
directos

Resumen de
solicitud de
Requisiciones - matariales

de materiales

HOJA DE COSTOS POR ORDENES DE PRODUCCION

MATERIALES MANO DE OBRA CARGAFABRIL
Costo de

mano de
obra
directa

Resumen de la
hoia de costos

trabajador

v

Carga fabril
aplicada BASE
escojida

Tasao Cuotade
aplicacion

Totalmateriales
Totalmano de obra
/ Totalcarga fabril
L ]

| Costo de produccién |

Costode ventas

»

Figura 1.2

Manejo de las cuentas de produccion

Los Materiales Directos se cargan a las ordenes de trabajos
especificas mediante un débito o cargo a la cuenta de PRODUCTOS
EN PROCESO con crédito o abono a la cuenta INVENTARIO DE
MATERIALES, ya que los materiales son sacados del inventario para

llevarlos a planta al proceso de produccion.

El costo de Mano De Obra Directa se carga a las érdenes de
trabajo individuales en proceso, mediante un debito a la cuenta
PRODUCTOS EN PROCESO, de acuerdo con la cantidad de horas
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directas trabajadas en cada orden con crédito o abono a la cuenta
NOMINA POR PAGAR.

Los Materiales Indirectos se cargan a cuenta GASTOS
INDIRECTOS REALES (GIR) por departamento con crédito o abono
a la cuenta INVENTARIO DE MATERIALES, EIl costo de Mano de
Obra Indirecta se debita carga a GASTOS INDIRECTOS REALES por
departamento con crédito o abono a la cuenta NOMINA POR PAGAR,
de acuerdo con la cantidad de horas INDIRECTAS trabajadas en el

Dpto. igual procedimiento se usa para los demas gastos indirectos

reales como gastos de depreciaciones, seguros, alquileres, servicios
publico, etc. Todos los GIR se registran en las ORDENES
PERMANENTES

GASTOS INDIRECTOS DE FABRICACION APLICADOS: es el
producto de la multiplicacion de la cuota o tasa de aplicacion por la
base de aplicacién. Representan los gastos estimados para el periodo
del proceso productivo, los cuales SERAN APLICADOS a las

respectivas ordenes de trabajo individuales mediante la tasa de

aplicacion obtenida de los costos indirectos de fabricacion
predeterminados, la cual se obtiene de los GASTOS INDIRECTOS
PRESUPUESTADOS (GIP) para el periodo dividida entre una BASE
DE APLICACION SELECCIONADA requerida en los procesos sobre
los insumos reales (horas, materiales, unidades, etc.), dicha BASE
DE APLICACION se debe basar en la produccién, debe ser

representativa del proceso de produccién, ya que de ésta depende
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que la aplicacién de los costos indirectos de fabricacion sea lo mas
acertada posible. Ver resumen grafico en la ilustracion de la pagina

anterior.

Al terminar la produccion de la orden de trabajo se carga la cuenta
PRODUCTOS TERMINADOS y se abona la cuenta PRODUCTOS EN
PROCESO. Al momento de la venta se carga COSTO DE VENTA y
se abona PRODUCTOS TERMINADOS, se hace ademas el asiento
normal utilizado para las ventas; o sea, se realizan dos asientos para

registrar las ventas.

Determinacion de la Tasa o Cuota de aplicacion de los Costos

Indirectos de Fabricacion.

Para determinar la tasa de aplicacion de los costos indirectos de
fabricacion apropiada es indispensable que existan los Gastos
Indirectos Presupuestados; los cuales deben estar basados en la
experiencia pasada, en la tendencia de la industria o en prondésticos
economicos, y es eminente la necesidad de seleccionar una base
representativa del proceso de produccion, ya que de ésta depende la
gue la aplicacion de los costos indirectos de fabricacion sea lo mas

acertada posible.

Aplicacion de los Costos Indirectos de Fabricacién: los costos
indirectos de fabricacion se aplican a la produccién con base en los
insumos reales (horas, unidades, etc.) multiplicados por una tasa o

cuota de aplicacion predetermina de los Gastos Indirectos
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Presupuestados (base multiplicada por la cuota). Dicho monto se
carga o debita a la Cuenta Productos En Proceso y el mismo monto
se Abona o acredita a la cuenta Gastos Indirectos Aplicados; por lo
cual la Cuenta Gastos Indirectos Aplicados (GIA) es de saldo

acreedor.

Puesto que la aplicacién de los costos indirectos de fabricacion no
representan un costo real; la determinacion de este costo es
considerado un costo normal; el cual esta formado por la acumulacion
del Costo Primo y los Gastos indirectos Aplicados, con el fin de

conocer el costo normalizado de la produccion.

Costos Indirectos Reales: registrados en las Ordenes
Permanentes representan todos los costos indirectos de fabricacion
incurridos en los departamentos de produccion y todos los gastos
imputados a los departamentos de servicios; cada una de estas
erogaciones deben ser registrados en la cuenta control de Gastos

Indirectos Reales (GIR), cuyo saldo sera deudor.

Con esta dos cuentas, la de Gastos Indirectos Aplicados con
saldo acreedor y la de Control Gastos Indirectos Reales con saldo
deudor, se deja constancia de los gastos reales causados y los
aplicados; las cuales al final del periodo son usadas para el cierre de
operaciones, cuyo saldo resultante o diferencia sera registrada en una
cuenta de gastos indirectos sobreaplicada (saldo acreedor), o

gastos indirectos subaplicada (saldo deudor). Esta variacion debe
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ser distribuida entre los inventarios de Productos En Proceso,
Productos Terminados que hayan en existencia y los Costos De
Ventas de la produccién vendida que haya absorbido parte de los
costos incurridos en el periodo con el fin de sincerar los costos
normales con los costos reales, ya que los costos de produccion son
obtenidos mediante una aplicacion de una tasa o cuota de aplicacion
previamente establecida y estimada de acuerdo a los gastos

indirectos presupuestados que se esperan durante dicho proceso.

A continuacion se presenta una grafica donde se resume el

tratamiento de la carga fabril sub. O sobreaplicada; ver figura 1.3

I
[TRATAMIENTO CONTABLE DE LA CARGA FABRIL SUB O SOBREAPLICADAl

CARGA FABRIL REAL CARGA FABRIL
SALDO DEUDOR APLICADA SALDO
ACRFFDINOR

CIERRE DE LAS
CUENTAS
l Se carga GIA

Se abona GIR

VARIACION GENERAL sobre o
zub anlicacion

v

PRORRATEO DE LA VARIACION
GENERAL Y DISTRIBUCION

= 4

INVENTARIO DE INVENTARIO DE COSTO DE
PRODUCTOS ENPROCESO PRODUCTOS VENTAS
TERMINADOS

Figura 1.3

Diagrama de un Sistema de Costos Por Ordenes Especificas.

71



Para iniciar su actividad productiva, las empresas que utilizan el
sistema de costos por 6rdenes especificas, requieren emitir una orden
de produccion para cada trabajo o lote, cada orden de produccion
debe llevar una Hoja de Costos (figura 1.1), en la cual se registran los
costos de materiales directos, mano de obra directa y costos
indirectos requeridos en el proceso de elaboracion de determinada
orden o lote conforme se desarrolla el trabajo. Los gastos de ventas
y administrativos, que se basan en un porcentaje del costo de
produccion, fabricacion o manufactura, se especifican en la hoja de
costos para determinar el costo total. Las hojas de costos se
establecen al comienzo del trabajo y permanecen vigentes hasta que
los productos se terminan y se transfieren al almacén de articulos

terminados.

La estructura de las hojas de costos pueden variar de una empresa
a otra; sin embargo, existen datos esenciales que deben ser
recopilados para suministrar la informacién requerida por la gerencia.
En la figura 1.1 se muestra un modelo de hoja de costos. Entre los
datos principales que deben incluirse en una hoja de costos se
encuentran: numero de la orden u hoja de produccién, descripcion del
articulo que se va a fabricar y la cantidad, fecha de iniciacién, fecha
de terminacion, seccion de costos de material directo, mano de obra

directa y costos indirectos y seccion de resumen de costos.
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Algunos formatos incluyen los gastos de administracion y ventas y
el precio de venta de manera que pueda determinarse facilmente la

utilidad estimada para cada orden de trabajo o de produccion.

Para que un sistema de costos por 6rdenes especificas funcione
de manera adecuada es necesario identificar fisicamente cada orden
de trabajo y separar sus costos, para lo cual se requiere
documentacion y procedimientos que permitan asociar los insumos de
fabricacion de un trabajo. Esta necesidad se satisface mediante el uso
de: requisiciones de materiales, separadas para cada trabajo, para
identificar los materiales directos; Boletas de Trabajo para los costos
de mano de obra directa, identificados por nimero de orden de trabajo
de costos; y bases de aplicacion de costos indirectos identificada
con cada orden de produccion (por ejemplo si la base son horas
maquinas entonces se debe establecer la cantidad de horas
maquinas que, en el periodo, utiliz6 cada orden en el proceso

productivo)

Al terminar de fabricarse los productos y una vez anotados todos los
costos en la respectiva hoja de costos, se procede a su liquidacion;
para ello se totaliza cada una de las tres columnas que contienen los
montos de los elementos del costo y se suman los totales de las
columnas para obtener el costo total de la orden de produccion;
posteriormente se divide este costo total por el nUmero de unidades
fabricadas y se obtiene el costo de cada unidad producida en dicha

orden.

73



2.1.- Modelos y Procedimientos usados para el control de los

Costos.

El flujo de produccion es la forma de explicar los costos desde el
punto en que se incurren, hasta el punto en que se reconocen como
gasto en el estado de resultado, conocer este flujo en 6rdenes es de
sumo interés, por lo cual se dara una breve explicacion de la
acumulacién de los tres elementos del costo, en un sistema de

costeo por ordenes de produccion.

Los elementos del costo de produccion, en cualquier sistema de
acumulacion requieren una adecuada normativa de control interno,
gue garantice su integridad y asignacion razonable a las unidades de
producto, por lo tanto, independientemente de ciertas condiciones
particulares, la normativa de control suele ser idéntica en los sistemas
de acumulacion de costos, por lo que a continuacion se presentan
algunas consideraciones sobre el control necesario para cada

elemento del costo.

El procedimiento de control se inicia cuando el departamento de
ventas emite un pedido para la fabricacibn de un producto, este
pedido puede responder a los requerimientos de un cliente en
particular o una solicitud interna para mantener un stock adecuado en
almacén de productos terminados. Una vez gque se recibe el pedido el
area de produccién debe planificar el proceso de produccion, tipo de

material a utilizar, requerimiento de personal, tiempo de entrega, entre
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otros. De igual forma se debe informar a contabilidad de costos para
gue de apertura al auxiliar de productos en proceso que permitira el
control del pedido a manufacturar.

Control de Materiales

Como se mencion6 en parrafos anteriores la orden de produccion
representa el documento fuente en un sistema de costos por 6rdenes
especificas, pero la informaciéon que se acumula en las Ordenes
proviene de documentos fuentes que permiten costear cada partida
en forma individual (materiales, mano de obra y costos indirectos). El
primer elemento del costo lo constituyen los materiales directos, los
cuales de acuerdo a las especificaciones y los procedimientos de la
empresa es solicitado al almacén o bodega para iniciar el proceso de
produccion. Esta solicitud se realiza mediante un documento fuente,
denominado requisicion de materiales, que constituye el
documento que proporciona la informacion sobre la cantidad, tipo y

costo de material a utilizar en produccion.

De igual manera la requisicion de materiales indica el destino de
los materiales, es decir si en ella se indica que el material es de uso
exclusivo para un trabajo u orden y por lo tanto se puede asignar de
forma sencilla al proceso, este material lo clasificaremos como
material directo. Por el contrario si el material solicitado es de uso
general para varios procesos o representan suministros de produccion

se denominan como material indirecto y/o suministros de fabrica, el
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cual de acuerdo a la clasificacion estudiada en modulos anteriores se

cataloga como costos indirectos.

En una empresa manufacturera es considerable o significativa la
cantidad de requisiciones de materiales que se presentan en un
periodo dado, por lo tanto se establece el uso de un resumen de
requisiciones de materiales que facilita el procedimiento contable de
registro en las 6rdenes y diario.

A continuacion se presentan en forma sistematica, logica y
secuencial parte de las actividades, funciones y posibles
departamentos que en una empresa manufacturera deben existir para
garantizar un adecuado control del uso de los materiales en un

sistema por 6rdenes especificas.
Produccion

v" Cuando se inicia el proceso productivo, en produccién se elabora
el formulario Solicitud o Requisicion de Materiales en por lo menos
original y dos copias.

v" Envia el formulario al Almacén de Materiales.

Almacén:

v" Recibe el formulario, lo completa en los items de costo unitario y

costo total
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v' Da salida a los materiales en el submayor (Kardex) de acuerdo al
método de valuacion.

v' Envia a produccién los materiales, junto con el original del
formulario de solicitud.

v Preparar el Resumen de Requisiciones de Materiales.

v' Envia a Contabilidad el Resumen de Requisiciones de Materiales.

Contabilidad

v" Recibe el Resumen de Requisiciones de Materiales.

v' Realiza el asiento contable, el cual se explica en el siguiente
punto.

v/ Afecta la orden de produccion en la columna de materiales , ya
gue su encabezado se llen6 cuando se contratd con el cliente

Control de la Mano de Obra

El ciclo de control de la mano de obra es similar al que se describid
para los materiales directos, constituyendo las boletas de trabajo el
documento fuente basico para la asignacion de los costos de mano
de obra directa, de acuerdo al tiempo productivo invertido en las

ordenes de produccion.

La funcion de cronometraje juega un papel fundamental, debido a
gue a través de la misma se logra controlar el tiempo productivo de
los trabajadores directos, el cual debe ser imputado a las respectivas

ordenes de produccion donde el trabajador realizé trabajo manual o
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activo las maquinas que transforman el material directo en el nuevo
producto. Las boletas de trabajo son el formulario que permiten dicho
control. Con la informacién contenida en las tarjetas reloj se puede
elaborar la nébmina, ambos formularios permiten realizar los asientos

contables.

Es importante recordar que la mano de obra se clasifica en mano
de obra directa y mano de obra indirecta, por lo tanto es fundamental
gue se tome una decision por cuestiones de consistencia contable y
para el costeo del producto, el tratamiento (mano de obra directa o
mano de obraindirecta) que tendran los aspectos relacionados con
vacaciones, dias festivos, bonificaciones, tiempo de preparacion,
tiempo ocioso, prestaciones sociales, aportes patronales y apartados

patronales correspondientes a la mano de obra directa.

Generalmente, en las empresas que trabajan por Ordenes
especificas, la mano de obra indirecta suele incluir las siguientes
partidas: Jefatura y supervision, oficinistas de produccion, Tiempo no
productivo, trabajo indirecto del trabajador directo, recargo por horas
extras cuando éstas se realicen al azar. Las horas extras que surgen
por pedidos urgentes de algunos clientes, se debe considerar mano

de obra directa al igual que el recargo por ellas generado.

Cuando se da inicio a cada trabajo, el trabajador o el jefe de
produccion procede a llenar las boletas de trabajo, indicando la hora

de inicio de la labor productiva en una determinada orden de
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produccién y la hora de culminacion; de esta manera al finalizar un
periodo se hace un andlisis de las boletas de trabajo de los obreros,
procediendo a realizar un resumen que indica el tiempo dedicado por
cada trabajador a cada orden o pedido, igualmente se calcula la tarifa
a aplicar por cada hora trabajada, de esta manera se multiplica el No.
de horas por la tarifa correspondiente y se obtiene el costo por
acumular en cada orden de produccion. Luego de registrar el costo

correspondiente en cada orden se efectua el registro contable.
Control de los Costos Indirectos

En un sistema por ordenes especificas es de fundamental
importancia la utilizacion de la técnica del costeo normal, debido a que
la misma permite normalizar el costo indirecto en las diferentes
unidades de produccion, ademas contribuye a solventar los
problemas que se presentan con este elemento del costo, como lo

son, entre otros:

v' A veces se termina y hasta se vende el producto y todavia no se
conoce el monto total de costo indirecto real, porque por ejemplo
no han llegado los recibos a la fabrica correspondientes a los
servicios como agua, electricidad, teléfono, mantenimiento, entre
otros.

v’ Existen partidas de costos indirectos que tienen diverso
comportamiento frente a los volumenes de produccion, como lo

son costo indirecto variable, fijo y mixto.
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v' Hay meses de alta produccion y meses de baja produccién, donde
los productos tendrian costos unitarios distintos y distorsionados
por efecto de los costos indirectos fijos.

Para una ilustracion resumida de la utilizacion del costeo normal,
a continuacion se presentan los procedimientos llevados a cabo
antes, durante y al cierre del periodo contable, cuando se emplea esta

técnica de predeterminacion del costo indirecto con tasa Unica.
Procedimiento antes del periodo contable

Establecer la base de aplicacion de los costos indirectos, o en otras
palabras, determinar en qué unidad de medida se va a expresar el
volumen de produccion, si van a ser horas maquina, horas hombre,

costo mano de obra, costo de material, unidades de producto, etc.

v’ Establecer el presupuesto de capacidad (a qué volumen va a
operar la fabrica, es decir cuantas horas o cuantos productos se
van a fabricar, etc., todo depende de la unidad de medida
escogida en el punto anterior).

v’ Establecer el presupuesto de costos indirectos (fijo, variable).

v Calcular la tasa predeterminada de costos indirectos, dividiendo
el presupuesto de costos indirectos por el presupuesto de
capacidad o volumen de produccién expresado en la base
escogida.

Procedimiento durante el periodo contable
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v' Aplicar los costos indirectos a cada orden de produccion,
multiplicando la tasa predeterminada, por el volumen real obtenido

en cada orden.
v Registrar los costos indirectos aplicados.

v Registrar la costos indirectos realmente incurridos, en la cuenta

control, y en sus respectivos auxiliares.
Procedimiento al cierre del ejercicio

v' Determinacién de la sobre o sub-aplicacién de costos indirectos
(comparando los costos indirectos reales, con los costos

indirectos aplicados)

v' Determinacién de las variaciones ( favorables y desfavorables),
considerando si las mismas se deben a una variacion en el
presupuesto de costos indirectos, con respecto a la costos
indirectos realmente incurridos, 0 una variacion en la capacidad
0o volumen de produccion real, en relacion al volumen

presupuestado.

v' Andlisis de las variaciones, otorgando méritos por las variaciones
favorables, cuando sea el caso y tratando de corregir fallas e
ineficiencias para el proximo periodo, en el caso de las variaciones

desfavorables.

v' Cierre de las variaciones contra el costo de venta, por considerar

dicha variacion insignificante. En caso, que la variacion sea
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significativa, su monto debe ser distribuido entre toda la
produccion (productos en proceso, productos terminados y
productos vendidos).

Cierre o Liquidacién de la Orden de Produccién.

Terminada una orden de produccion, se procede a totalizar cada
una de las columnas, obteniendo de esta forma el costo de materiales
directos invertidos en dicha orden, de igual forma el costo de mano de
obra y los costos indirectos, luego se suman los totales de los tres
elementos y obtenemos el costo de produccién de la orden, este total
se divide entre el nUumero de unidades fabricadas en la misma, y
resulta el costo unitario de los productos fabricados en esa orden. Este
costo se transfiere al almacén de productos terminados para su

posterior entrega o venta.
Registro de las transacciones mas usuales.

Los registros contables que comunmente se consideran en el
procedimiento incluyen la compra y uso de materiales, el registro de
los pasivos laborales y distribucién de la nédmina, aplicacion de los
costos indirectos, liquidacion de las ordenes, venta de las ordenes,
registro de los costos indirectos reales, cierre de las cuentas
transitorias de costos indirectos y apertura de la variacion, cierre de
la variacibn de costos indirectos (considerada insignificante o

significativa, como se indica a continuacion.
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En el caso que los costos indirectos reales sean mayores a los
aplicados se presenta una su aplicacion de costos indirectos, de lo
contrario, la variacién resultaria del tipo de sobre aplicacion de costos
indirectos. Cuando la variacidbn de costos indirectos se considera
insignificante se cierra contra costo de venta lo que representa que
los saldos finales de las cuentas de inventarios (productos en proceso
y productos terminados) quedan con costos aplicados, esto se refleja
en el estado de costos de produccién y venta.

Inventario de Materiales:

Aqui se registra el movimiento que tiene que ver con las compras
y devoluciones a los proveedores, asi como también el despacho y
las devoluciones del Taller. El sistema de control es el permanente,
para ello es necesario las tarjetas auxiliares llamadas Kardex, se
debita por la compra de mercancia a los proveedores y por las
devoluciones al taller de materia prima requeridas y no utilizadas en
el proceso productivo y se acredita por despachos al taller o productos
en proceso Yy por las devoluciones a los proveedores. (Flores Cisneros,
2009).

Su saldo es deudor y representa el valor de las materias primas en
existencia a una fecha determinada y debera igualarse al valor del
inventario fisico que se practique (Cardenas, 2016). Demostracion de

Su comportamiento:
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Compras MPD

D H
Se recibe Se entrega
Inv. Inicial MPD Entrega a los Dptos. Productivos
Compras de MPD Dev. a proveedores
Dev. Hechas por los deptos. Productivos Ventas de MPD
Ajustes por mermas o pérdidas.

A continuacién, se indica el registro contable por la adquision de
materiales al proveedor, cancelando en efectivo y a crédito, el asiento

seria el siguiente:
Formato del Libro Diario:

Cuando la Compra de materiales es al contado:

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Inventario. De Materiales y Suministros  XXXxX
Iva Crédito Fiscal XXXXX

Banco XXXXX

Para Registrar la Compra de Materiales al

contado segun Factura N° xxxx

Cuando la Compra del Material es a Crédito:
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Fecha Detalle Debe Haber
Inventario. De Materiales y Suministros  XXXxx
lva Crédito Fiscal XXXXX

Cuentas por pagar Proveedores XXXXX

Para Registrar la Compra de Materiales a crédito

segun Factura N° xxxx

Productos en Proceso:

Mantiene el registro del proceso productivo desde que los
elementos del costo ingresan al Taller hasta que salga el producto
terminado; el control se realiza con la hoja de costos, cada fin de
periodo se realiza el levantamiento fisico para el control de su

inventario (Flores Cisneros, 2009).

Se debita el ingreso y recepcion de los elementos de produccion
gue intervienen en la elaboracion del producto (Flores Cisneros,
2009). Se acredita por la transferencia de los articulos terminados del
taller hacia el almacén; por la devolucion de la M.P. y M.I. no utilizados
(Flores Cisneros, 2009). Su saldo, como su nombre lo indica,
representa el valor del inventario de produccion en proceso al fin de

un periodo (Cardenas, 2016).

Demostracion de su comportamiento:
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Inv. De P. en Proceso

D H
Ingresa Egresa
Inv. Inicial Prod. Terminados
Inv. Final

A continuacién, se indica el registro contable por la entrega de materia

prima a la produccion, el asiento seria el siguiente:

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Productos en Proceso Materiales XXXXX
Inventario. De Materiales XXXXX

Para Registrar la entrega de Materia Prima a

Produccién segun Orden N° xxxx

Registro de la Mano de Obra Directay la Némina por Pagar
o por Distribuir:

En estas cuentas se registraran lo concerniente a la mano de obra
directa empleada en las ordenes de produccion. Se realizara el

asiento contable con un cargo a la cuenta Productos en Proceso Mano
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de Obra y un crédito a la cuenta Nomina por Pagar. Este asiento se
realizara de esta manera solo para efectos de la contabilidad de
Costo, ya que en la contabilidad general deberd registrarse todas las
asignaciones y deducciones que se realicen en la nomina tales como
(Horas Extras, Bonificaciones, deducciones como Seguro Social,

Faov, entre otros)

‘ LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Productos en Proceso Mano de Obra XXXXX

Nomina por Pagar XXXXX

Para Registrar la Mano de Obra Directa
empleada en la Orden N° xxxx

Registro de Gastos Indirectos Aplicados ala Produccion:

Para el registro de estos gastos se induce al contador de costos
a cargarlos a las 6rdenes de produccion de una manera empirica,
pero tratando siempre de que resulte lo mas razonable posible,
distribuyéndoselos a dichas ordenes, de acuerdo a una Base de

Aplicacion conveniente, siendo las mas comunes las siguientes:
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a. Unidades de producto.

b. Materiales Directo

c. Mano de obra directa en horas-hombre
d. Horas Maquinas.

Una vez totalizadas las estimaciones de los gastos y escogida la
base para la aplicacion, se calcula la Cuota, o Alicuota de aplicacion.
Lo cual no es otra cosa que un coeficiente, por el cual se han de
multiplicar las unidades de producto que se van procesando. Se
haran los cargos en las “Hojas de Costos” y luego, se realizara un

asiento como el que sigue:

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Productos en Proceso XXXXX
Gastos Indirectos XXXXX
Aplicados

Para Registrar los Gastos
Indirectos Aplicados en la

Orden N° xxxx

Registro de gastos indirectos reales causados o

incurridos:
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Los costos indirectos de fabricacion reales se cargan a una cuenta
de control de costos indirectos de fabricacién cuando se incurren los
costos, y se abona a la cuenta que da origen al gasto, un ejemplo de
estos costos se puede mencionar los siguientes: material indirecto,
mano de obra indirecta, depreciaciones, electricidad, alquileres,

seguros entre otros.

} LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Gastos Indirectos Reales XXXXX
Inventario de Materiales XXXXX
Nomina por Pagar XXXXX
Gastos acumulados por pagar XXXXX
Depreciacién de Activo Fijo XXXXX

Para Registrar los Gastos reales incurridos en la

Orden N° xxxx

Registro de la produccion terminada:

Cuando las unidades se encuentran procesadas por completo con los
tres elementos de costos (Materiales, Mano de Obra y Costos
Indirectos de Fabricacion) son transferidas al inventario de Productos

Terminados para luego ser vendidas.
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LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Productos Terminados XXXXX
Productos en Proceso XXXXX

Para Registrar la produccion

Terminada

Registro de las Ventas:

Al realizar las ventas de los productos terminados realizaremos dos
asientos, una para determinar el costo de ventas y otro por el registro
de la venta que puede ser al contado (Banco, Caja, Efectivo) o a

crédito (Cuentas por cobrar)

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Costo de Ventas XXXXX
Productos Terminados XXXXX

Para Registrar la venta de la

produccion Terminada
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LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Cuentas por Cobrar XXXXX

Ventas XXXXX

Para Registrar la venta de la

produccién Terminada
Operaciones de Cierre de los Gastos indirectos:

Cuando los gastos indirectos aplicados son menores que los
gastos indirectos reales. GIA < GIR, se origina una sub
aplicacion de los gastos indirectos y se realizaria el asiento de

la siguiente manera:

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Gastos Indirectos XXXXX
Aplicados
Gastos Indirectos Sub XXXXX
Aplicados
Gastos Indirectos Reales XXXXX

Para Registrar la Sub aplicacién

de los Gastos Indirectos

Cuando los gastos indirectos aplicados son mayores que los
gastos indirectos reales. GIA > GIR, se origina una sobre

aplicacién de los gastos indirectos y se realizaria el asiento de
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la siguiente manera:

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Gastos Indirectos XXXXX
Aplicados
Gastos Indirectos Sobre XXXXX
Aplicados
Gastos Indirectos Reales XXXXX

Para Registrar la Sobre
aplicacion de los Gastos

Indirectos
Distribucion de los Gastos indirectos:

Cuando los gastos indirectos aplicados son menores que los

gastos indirectos reales. GIA < GIR, el asiento de distribucion

de la sub aplicacion quedaria de la siguiente manera:
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LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Productos en Proceso XXXXX
Productos Terminados XXXXX
Costo de Ventas XXXXX
Gastos Indirectos XXXXX

Subaplicados

Para Registrar la distribucion de
la Subaplicacion de los Gastos

Indirectos

Cuando los gastos indirectos aplicados son MAYORES que los gastos
indirectos reales. GIA > GIR, el asiento de distribucion de la sobre

aplicacion quedaria de la siguiente manera:

LIBRO DIARIO

Fecha Detalle Debe Haber
Gastos Indirectos XXXXX

Sobreaplicados

Productos Terminados XXXXX
Productos en Proceso XXXXX
Costo de Ventas XXXXX

Para Registrar la distribucion de
la Sobreaplicacion de los

Gastos Indirectos
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Los costos reales: pueden ser acumulados, so6lo para los
elementos de materia prima y mano de obra directa (costo primo)
porque pueden asignarse con facilidad a las 6rdenes de trabajo
especificas (costo por 6rdenes de trabajo). El término ‘reales’ no tiene
ninguna implicacion acerca de la exactitud con que se miden los
costos. Los Costos Reales De Produccion se conocen al finalizar el
periodo una vez prorrateada o distribuida la sub o sobre aplicacion de
los gastos indirectos de produccion.

Produccion Deteriorada: Dentro de este sistema se consideran
dos tipos de deterioro que resultan de las operaciones de produccion,
el normal y el anormal. Siendo el normal el que se genera a pesar de
gue se ejecuten los métodos de produccion eficientes, pero éstos son
inevitables, los anormales son aquellos excesos de lo que se
considera normal, el cual es controlable por el personal de linea o de
produccion, y por ende evitable.

En los dos tipos generales de deterioro, las unidades buenas
absorben el deterioro normal. El costo unitario se incrementa como
resultado del deterioro normal puesto que el costo total se distribuye
sobre una menor cantidad de unidades. El costo de deterioro anormal
se deduce del inventario de trabajo en proceso y separa en una cuenta
de pérdidas por deterioro anormal. Por tanto, el costo unitario no se
incrementa como resultado de las operaciones ineficientes que lo

causan.
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Produccién Defectuosa: Las unidades defectuosas también se
clasifican como normales o anormales y se contabilizan en forma
similar al deterioro.

Los Desperdicios: El valor de los desperdicios pueden considerarse
en la tasa de aplicacion predeterminada de los costos indirectos de
fabricacibn o se contabilizan como reduccién de la cuenta de
inventario de trabajos en proceso, el costo de eliminar desperdicios
puede aplicarse a todas las 6rdenes de trabajo o0 a 6rdenes de trabajo
especificas individualmente.

3.- ESTADO DE COSTOS DE PRODUCCION Y VENTA NORMAL
CON VARIACION DE COSTOS INDIRECTOS INSIGNIFICANTE

La estructura del Estado de costos de produccion y venta, cuando la
variacion se considera insignificante, presenta como caracteristica
gue, en el renglon de costos del periodo, lo relativo al elemento del
costo denominado Costos Indirectos de Fabricacion, se expresa sobre
la base de los costos indirectos aplicados de acuerdo a la tasa de
aplicaciéon y al volumen real. Al trabajar con unos costos indirectos
aplicados el resultado que se obtiene en el estado al final se denomina

Costo de produccion y venta normal.

Para convertir este costo normal a costo real, se le debe sumar o
restar, la variacion que se generd en la comparacion de los costos
indirectos aplicados contra los costos indirectos reales, dependiendo

si hubo una subaplicacion o una sobreaplicacion respectivamente. La
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figura 5.3 muestra la estructura del estado de costo de produccion y
venta normal y real.

I

EMPRESA

............................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

Total, Costos de Produccion del Periodo Normal

Mas: Inventario Inicial de Productos en Procesos

___________________________________________________________________________________________________________________________

Total, Costo de Productos en Proceso Normal

Menos: Inventario Final de Productos en Proceso
Costo de los Productos Terminados Normal

Costo de Produccion y Venta Real :
Figura 5.3. - Estado de costos de produccion y venta normal

EJERCICIO DIDACTICO 1

La empresa manufacturera La Gran Venecia C.A., se dedica a
fabricar y vender calzados para damas de acuerdo a las
especificaciones de sus clientes. Para acumular sus costos emplea

un sistema normal de contabilidad de costos por 6rdenes especificas.

96




Al 30 de abril estaba en proceso la orden de produccién N° 05,
requerida por almacén, iniciada el 20-04-04 para fabricar 50 pares de
sandalias modelo “Karina” de amplia aceptacion en el mercado. Dicha
orden presentaba como saldos: Materiales Bs. 20.000, mano de obra
Bs. 40.000 y costos indirectos Bs. 30.000.

La empresa no dispone de inventario de materiales, en virtud de lo
cual el dia 25 de abril el departamento de compras realiza una compra
de materiales a crédito para ser cancelada a sesenta (60) dias, el cual
es recibido el dia 30 del mismo mes, a continuacion, se describe el

material recibido:

10 Metros de material sintético (Bs. 50.000 cada metro). 500.000
03 Laminas de suela neolite (Bs. 30.000 cada lamina). 90.000
02 Laminas de plantillas (Bs. 8.000 cada lamina) 16.000
02 Galones de pega (Bs. 40.000 cada galén) 80.000
01 Rollo de hilo (Bs. 6.000 cada rollo) 6.000
01 Caja de clavos (Bs. 8.000 cada caja). 8.000
Total Bs. 700.000

El dia 28 de abril de 20X4 recibié un pedido del cliente Calzados Pucci
C.A. para la fabricacién de 100 pares de calzados del modelo KM-080,
el cual espera entregar a mas tardar el 04 de junio de 20X4 y se

vendera al costo de produccién mas un cincuenta por ciento (50%). El
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dia 01 de mayo de 20X4 se inicia esta orden de produccion, asignada

con el No. 06.

El dia 01 de mayo de 20X4, el departamento de produccion solicitd
los siguientes materiales para comenzar a trabajar la orden No. 06,
mediante el formato Requisicion de Materiales N° 30-04. La
requisicion de materiales es el documento fuente para los materiales
en un sistema de costos por 6rdenes especificas (este formato se

estudio detalladamente en la unidad I1):
Material directo:
07 Metros de material sintético (Bs. 50.000 cada metro)
03 Laminas de suela neolite (Bs. 30.000 cada lamina)
01 Laminas de plantillas (Bs. 8.000 cada lamina)
Material indirecto:
01 Galones de pega (Bs. 40.000 cada galén)
01 Rollo de hilo (Bs. 6.000 cada rollo)
01 Caja de clavos (Bs. 8.000 cada caja)

También se solicitd materiales, a través de la requisicion 31-04, para

cumplir con la orden de produccion N° 05 de:
02 metros de material sintético (Bs. 50.000 cada metro)

01 Lamina de plantillas (Bs. 8.000 cada lamina)
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Las tarjetas de tiempo y las boletas de trabajo mostraban la siguiente

informacion:

— EI Sr. José Mendoza trabajo cuarenta (40) horas. Diez horas (10)

las laboré en la orden 05 y las restantes en la orden 06.

— Tanto el Sr. Jhonny Rodriguez como la Sra. Rosa Garcia
trabajaron ochenta (80) horas. Cada uno de ellos laboro veinte (20)

en la orden 05 el resto en la orden 06.

— Los Sres. Mario Jiménez y Raul Pérez trabajaron cuarenta (40)
horas cada uno. Diez de las cuales la laboraron en la orden 05 el

resto en la orden 06.

— La relacion de sueldos y salarios, aportes y apartados patronales
se presenta a continuacion (Las retenciones registradas
ascendian a Bs. 243.000)

| Trabajador ¢ Sueldosysalarios @  Aportes patronales | Apartados patronales
JoséMendoza | 230000 T3S0 e
 Jhony Rodriguez | S . 300 00 i 4500 i "\ 000” -
RosaGarcia | 2 B0, (0 BT
Mario Jiménez 9,40_0,09 ________________________ 31000
Raul Pérez L L L L
I_Qlal mano de obra 1.340.000 ‘ 201.000 ‘ 333 000
Viglaaow 0000 s ho0
Mantenimiento 3 30000 32300 §7.300
Total mano de obra ! 1.090.000 : 163.500 f 272,500
indirecta ‘ ‘
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El departamento de produccién de la empresa La Gran Venecia C.A.,
aplica los costos indirectos a una tasa del 75% del costo de la mano
de obra directa.

Se liquida la orden de produccion N° 05.

Se vende al contado, 40 pares de sandalias “Karina” de la orden de

produccién N° 05, por un precio de venta de Bs. 101.875 cada par.

Los costos indirectos reales incurridos por el departamento de
produccion para el mes de mayo de 20X4, ademas de los materiales
indirectos y de la mano de obra indirecta, totalizaron la cantidad de

Bs. 263.170, los cuales comprenden:

Depreciacion maquinaria Bs. 86.000

Servicios basicos 115.000

Mantenimiento y reparaciones 62.170
Total Bs. 263.170

La orden de producciéon N° 06 queda en proceso.
Solucion

Contabilidad de los materiales

Todas las compras de materiales y suministros se registran en la
cuenta de Inventario de materiales y suministros a medida que son

comprados; esta cuenta, por lo general, se encuentra respaldada por
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un mayor auxiliar constituido por las tarjetas de inventario continuo,
las cuales muestran las entradas, salidas y las existencias de cada
clase de material en el almacén. Los materiales se guardan en el
almacén de materiales y solamente se entregan al presentar una

requisicion aprobada debidamente.

En el presente ejemplo, para registrar la compra, se carga el monto a
la cuenta de Inventario de materiales y suministros y se abona a
Cuentas por pagar. La cuenta de Inventario Materiales y suministros
es una cuenta real de activo que controla todos los materiales tanto
directos como indirectos. Véase asiento No. 1 en el Diario principal

de la figura 5.11.

Cualquier entrega de materiales realizada por el empleado
encargado, debe estar respaldada por una requisicion de materiales
aprobada por el gerente del departamento o el supervisor de la
produccion; la requisicion de materiales debe necesariamente indicar
las cantidades y la descripcion de los materiales, y sobre todo, el
namero de la orden de produccién para la cual se solicita el material.

Un ejemplo de este formulario se muestra en la figura 5.4.

En una empresa manufacturera son muchas las requisiciones que
pueden elaborarse en un periodo dado, de alli la necesidad de
condensar la informacion en un resumen de requisiciones, que
permita establecer lo que en total consumio cada orden en materiales,

y lo que no se pueda identificar con las 6rdenes se clasificard como
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material indirecto. En la figura 5.5 se muestra el Resumen de
Requisicion de Materiales. Aunque las requisiciones también
contienen la informacién referente a los costos de los materiales
indirectos, recuerde que éstos son asignados a los trabajos por medio

de la tasa predeterminada de aplicacion de los costos indirectos.

REQUISICION DE MATERIALES
No. 30-04
Fecha de solicitud: 01/03/20X4 Fecha de entrega: 02/03/20X4
Departamento que solicita: Produccion No. de orden de trabajo: 06
Cadigo | Cantidad Descripcion Costo Unitario (Bs) | Costo Total
(Bs.)
1010 07 Metros de material sintético 30.000 350.000
1015 03 Laminas de suela neolite 30.000 90.000
1016 01 Laminas de plantilla 8.000 8.000
1017 01 Galon de pega 40.000 40.000
1019 01 Rollo de hilo 6.000 6.000
1020 01 Caja de clavos 8.000 8.000
R S S S A D, Total 302.000
Aprobado por: R. Mendoza Despachado por: J. Lopez
Recibido por: G. Toledo

Figura 5.4. - Requisicion de Materiales I
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RESUMEN DE REQUISICIONES DE MATERIALES
Fecha: MAYO 04

REQUISICION ORDEN DE ORDEN DE MATERIAL
Ne PRODUCCION N° | PRODUCCION | INDIRECTO
05 N° 06
30-04 | e 448.000 34.000
31-04 108.000 -—- -—-
Total 108.000 448.000 34.000

Aprobado por: R. Mendoza

Figura 5.5. - Resumen de Requisicion de Materiales

Cuando los materiales directos entran en el proceso de
produccion, se cargan a la cuenta Inventario de productos en proceso
materiales y se afecta la columna de materiales de la orden
respectiva para registrar la adicion (ver figura 5.9.), y los materiales
indirectos se cargan a la cuenta de Costos indirectos Reales el abono
se realiza a la cuenta Inventario de materiales y suministros. Recuerde
gue la cuenta Costos Indirectos Reales es una cuenta transitoria por
naturaleza deudora que controla todas las partidas que se consideran

indirectas al producto. (ver registro N° 2, figura 5.11).
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Contabilidad de la mano de obra

Los documentos fuentes para la mano de obra en un sistema de
costos por 6rdenes especificas son las tarjetas de tiempo y las boletas
de trabajo, las cuales indican la asistencia de los trabajadores a sus
labores (estos formatos se estudiaron detalladamente en la unidad IlI).
Las tarjetas de tiempo proveen mecanicamente un registro del total
de horas laboradas cada dia por cada trabajador. En la figura 5.6 vy
5.7 se presentan como ejemplo la tarjeta de tiempo y la boleta de
trabajo, respectivamente, correspondiente al trabajador José
Mendoza.

Periodicamente se resumen las tarjetas de tiempo para calcular y
registrar la nOmina. Los sueldos y salarios que se reflejan en la
nomina son el punto de referencia para calcular los aportes y
apartados patronales. Le corresponde al departamento de personal
presentar todo este detalle a contabilidad. De acuerdo a la

informacion del presente ejercicio se establece el siguiente resumen:

Concepto - Trabajadores directos Trabojudores | Total
SueldosySalasios | L0000 100000 | 2450000
Aptespatonles W00 180 |0
Apadosparondes | 3000 00 600
TOTAL | 1.876.000,00 1526000 ¢ 3.402.000
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Estas sumas se reflejan en los registros correspondientes a los
pasivos laborales y la cancelacion de sueldos y salarios (ver asiento
3y 4 delafigura5.11)

Diariamente se preparan las boletas de trabajo indicando la orden
en que se labor6 y la cantidad de horas trabajadas. Periédicamente
se resumen las boletas de trabajo para establecer el tiempo
identificado con las oOrdenes de produccion. Esta informacion
condensada se refleja en el “resumen de boletas de trabajo” que se
presenta en la figura 5.8. Para expresar este tiempo en términos
monetarios es necesario establecer el costo de la hora del trabajador
directo. Existen distintos criterios para el calculo del costo de la hora,
la catedra de costos recomienda que se consideren en el calculo todos
los beneficios laborales que se identifiquen con los trabajadores
directos (sueldos y salarios, aportes patronales y apartados

patronales).

Para simplificar el procedimiento se va a calcular el costo de la hora
promedio, esto es las sumas de dinero correspondiente a todos los
trabajadores directos entre las horas laboradas por todos ellos
(calcular el costo de la hora de cada trabajador por separado solo se
justifica cuando presentan diferencias profundas en los beneficios que
perciben y que trabajen en 6rdenes distintas). El calculo del costo de

la hora del trabajador directo se presenta a continuacion:
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Bs. 1.876.000 = 6.700 Bs./HMOD

280 horas trabajadas

Las sumas de dinero de mano de obra identificadas con las
ordenes de produccién representan un débito a la cuenta de inventario
de productos en proceso mano de obra, por la porcién que representa
mano de obra directa y a la cuenta de control Costos indirectos
Reales, por la porcion que corresponde a la mano de obra indirecta,
el abono se realiza a la cuenta Nomina por distribuir (ver asiento N° 5
de la figura 5.12).

TARJETA DE TIEMPO
Nombre del empleado: José Mendoza Numero del empleado: 075
Semana del: 02/05/20X4 al 08/05/20X4
Lunes | Martes | Miércoles | Jueves | Viernes | Sabado | Domingo |
8am. | 8am. Sam. Sam. Sam
12m 12m 12m. 12m. 12 m.
Ipm | ipm Ipm Ipm Ipm
Jpm. | Ipm Jpm Spm. Spm

8 8 8 8§ 8
Regular: 40
Sobretiempo: 0
Total: 40

Figura 5.6. - Tarjeta de Tiempo
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BOLETA DE TRABAJO
Departamento: Produccion
Fecha: 02/05/20X4 al 08/05/20X4 Empleado: José Mendoza
Dia Orden Orden Produccion N Trabajo Total
Produccion N° 05 06 indirecto
Lunes. Sam — 12am Ipm -3pm | e 08 horas
Martes Sam— 12 am Ipm -3 pm ——- 08 horas
Miércoles | Sam—10am 10am—12 am - 08 horas
I pm—35pm
Jueves - Sam— 12 am - 08 horas
I pm—35pm
Viernes - 10 am— 12 am - 08 horas
I pm—3pm
Total 10 horas 30 horas ---- 40 horas
Observaciones:
Aprobado por: 4. Martinez

Figura 5.7. - Boleta de Trabajo

RESUMEN DE BOLETAS DE TRABAJO

Fecha: MAYO 20X4 COSTO HORA =_6.700 Bs./HMOD
Dia Orden Orden Trabajo Total
Produccion Produccion indirecto
Ne 05 N° 06
José Mendoza 10 horas 30 horas | - 40 horas
Irene Lopez 10 horas 30 horas 40 horas
Jhony[Rojas 10 horas 30 horas ———- 40 horas
Rosa Garcia 10 horas 30 horas - 40 horas
Betty Guzman 10 horas 30 horas 40 horas
Mario Jiménez 10 horas 30 horas —— 40 horas
Raul Pérez 10 horas- 30 horas ——- 40 horas
Total Horas 70 horas 210 horas — 280 horas
Total Bs. 469.000 1.407.000 1.876.000

Figura 5.8. - Resumen de Boletas de Trabajo
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Contabilidad de los costos indirectos.

Cuando se emplea un sistema de costeo normal, los costos
indirectos reales no se asignan a las 6rdenes de produccion; se
aplican a cada orden de produccion individual con base en una tasa
predeterminada de aplicacion (explicada ampliamente en la Unidad
IV). En el procedimiento de acumulacién por 6rdenes especificas se
puede trabajar con tasa Unica o tasa departamental. En esta unidad
se va a describir el procedimiento de costos indirectos aplicados con
tasa unica. A continuacion se describe el procedimiento para asignar
los costos indirectos a las 6rdenes de produccion y el registro de los

costos indirectos reales.

Aplicacion de los costos indirectos de fabricacion: El costo total
de la mano de obra directa para la orden de produccion N° 05 fue de
Bs. 469.000, por lo tanto, los costos indirectos aplicados totalizan Bs.
351.750 (75% de Bs. 469.000); en el caso de la orden No. 06, el costo
de mano de obra fue de Bs. 1.407.000, por lo tanto, los costos
indirectos de fabricacion aplicados seran de Bs. 1.055.250 (75% de
Bs. 1.407.000). Los costos indirectos aplicados se cargan a la cuenta
inventario de productos en proceso costos indirectos y se abonan a
la cuenta Costos indirectos aplicados. El asiento contable para

registrar la aplicacion corresponde al No. 6 de la figura 5.11.
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Contabilidad de los productos terminados

Una vez que se termina un trabajo, se totalizan las columnas de
materiales directos, mano de obra directa y costos indirectos para
cada orden procesada en la correspondiente hoja de costos y estos
totales se pasan a otra seccién de la hoja de costos, donde se suman
para obtener el costo de produccion o manufactura del trabajo. Este
total se divide entre la cantidad de unidades producidas para obtener

el costo unitario.

La hoja de costos del trabajo se archiva y los costos de la
produccion terminada se transfieren de las cuentas de inventario de
productos en proceso (de cada elemento) a la cuenta de Inventario de
Productos terminados. La cuenta de Productos terminados debe
estar respaldada por un mayor auxiliar, en el cual existan cuentas
auxiliares o subsidiarias para todos los productos terminados en
existencia (ver figura 5.10). En la figura 5.9 se presenta la hoja de
costos completa de la orden de produccién No. 05 culminada el 29 de
mayo de 20X4.

El costo total de manufactura de Bs. 1.018.750 de la orden No. 5
(materiales directos Bs. 128.000 + mano de obra directa Bs. 509.000
+ costos indirectos Bs. 381.750) se transfiere de las cuentas de
Inventario de Productos en proceso a la cuenta de inventario de
productos terminados, elaborando un asiento en el libro diario,

asignado con él, numero 7.
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Contabilidad del costo de los productos vendidos

Cuando se venden los productos se carga a la cuenta Costo de
ventas y se abona a la cuenta de Inventario de Productos terminados,
por el costo de manufactura de los productos terminados y vendidos.
Ademas, la venta se registra cargando a la cuenta de Bancos o
Cuentas por cobrar y abonando a la cuenta de Ventas, por el precio
de venta. Al vender 40 pares de sandalias Karina de la orden de
produccion N° 05, se debe realizar un asiento en el libro diario para
registrar la salida del almacén de productos terminados y el ingreso
por las ventas (asiento 8)en el diario principal. Igualmente debe

afectarse el auxiliar de productos terminados (ver figura 5.10).

ORDEN DE PRODUCCION No. 05
Cliente: Almacén | Fecha de 1a orden: 20-04-2004
Articulo: Sandalias Karina Fecha de inicio: 22-03-2004
Fecha de terminacion
CONCEPTO | MATERIAL | MANODE COSTOS TOTAL | UNIDADES COSTO
OBRA INDIRECTOS UNITARIO
Saldo inicial 20.000 40.000 30.000 90.000

Consumo 108.000 469.000 351.750 928.730

TOTAL 128.000 509.000 381.750 1.018.750 50 20.375
Elaborado por:  Control Contabilidad.
Recibida por

ORDEN DE PRODUCCION No. 06
Cliente: Calzados Pucci C.A | Fecha de 1a orden: 28-04-2004
Articulo: Modelop KM-080 Fecha de inicio: 01-05-2004
Fecha de terminacién
CONCEPTO | MATERIAL | MANO COSTOS TOTAL | UNIDADES COSTO
DE INDIRECTOS UNITARIO
OBRA

Consumo 448.000 1.407.000 1.055.250 2.910.230

TOTAL
Elaborado por:  Control Contabilidad.
Recibida por

Figura 5.9. - Ordenes de Produccién
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TARJETA DE CONTROL DE PRODUCTOS TERMINADOS
PRODUCTO: Sandalias Karina Codigo: 2205
ENTRADAS SALIDAS EXISTENCIAS
Fecha Cantidad | Costo | Costo Total | Cantidad | Costo | Costo Cant | Costo Costo
Unitar Unitar [ Total Unitar Total
Saldo inicial 0

I.iq]OP.\'O:' 50 20375 1.018.750 50 120373 1.018.730
Venta 40 20375 | 815000 10 203.750

Figura 5.10. - Auxiliar de Productos Terminados

Costos indirectos reales vs Costos indirectos aplicados.

Los costos indirectos incurridos se cargan a la cuenta de control
de Costos indirectos reales y se abonan a la cuenta respectiva segun
su naturaleza (banco, cuentas por pagar, depreciacion acumulada,
seguro pagado por anticipado, etc.). La cuenta de control de Costos
indirectos reales debe estar respaldada por cuentas individuales de
costos indirectos en el mayor auxiliar. El asiento contable N° 09,
en el libro diario, refleja el registro de los otros costos indirectos

reales.

El saldo deudor en la cuenta de control Costos indirectos reales
indica el total de costos indirectos consumidos en un momento
determinado, y el saldo acreedor de la cuenta Costos indirectos
aplicados muestra los costos indirectos asignados a los productos con
base en una tasa predeterminada. La diferencia entre los saldos de
estas dos cuentas representa la variacion de los costos indirectos en

cualquier momento.
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Para ilustrar el tratamiento de las variaciones de los costos
indirectos, a continuacion se realiza el asiento correspondiente a la
variacion de los costos indirectos del mes de mayo de 20X4, en el
ejemplo de la empresa La Gran Venecia C.A.

Para establecer si hubo variacion de costos indirectos se compara
el saldo de la cuenta de Costos indirectos reales contra el saldo de la
cuenta de Costos indirectos aplicados y se calcula la variacion

restando los saldos en referencia, asi:

Concepto Bs.

Costos ind. Reales 1.843.170
Costos ind. Aplicados 1.407.000
Variacion 436.170

En este ejemplo hablamos de una subaplicacion debido a que los
costos indirectos reales fueron superiores a los costos indirectos
aplicados en las 6rdenes de produccion. Para esta operacion se
deben realizar dos asientos: el primero (signado con el N° 10), para
cerrar las cuentas de costos indirectos reales y aplicados, registrando

la subaplicacién; y un segundo asiento para cerrar la subaplicacion.

Cuando la variacion se considera insignificante, los saldos finales
de productos en proceso y productos terminados, contienen costos

indirectos aplicados y el estado de costos que se presenta es el
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estado de costos de produccion y venta normal, con ajuste de la

variacion hasta lograr el costo de produccion y venta real.

En la ilustracion 5.12., se presenta un resumen completo de los
flujos de costos del mes de mayo de la empresa manufacturera La
Gran Venecia C.A., mediante cuentas de mayor correspondientes a
produccién. Los numeros en paréntesis se refieren a los asientos en
el libro diario, que se realizaron para registrar los costos. Aunque la
ilustracion es especifica para este ejemplo, el modelo de los flujos
mostrados se encuentra en cualquier empresa manufacturera que
emplee un sistema de costos por 6rdenes especificas con costos

indirectos estimados.

Las actividades de la empresa manufacturera La Gran Venecia
C.A., para el mes que terminé el 31 de mayo de 20X4, se resumen en
el Estado de Costos de Produccion y Ventas, el cual se presenta en
la figura 5.13. La diferencia entre este Estado de Costos de
Produccion y Venta y el explicado en la Unidad 1, consiste en el
empleo de los costos indirectos aplicados para obtener el Costo de la
produccién procesada en el periodo o el Costo de manufactura del
periodo. Los inventarios de productos en proceso y productos
terminados se llevan a costo normal y no al costo real, debido a la

incidencia de los costos indirectos aplicados.

El costo de produccién y venta antes de ajustarse por la variacion

entre los costos indirectos reales y aplicados se denomina Costo de
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produccién y venta normal; después del ajuste por la sobre o sub
aplicacion de los costos indirectos del periodo se obtiene como
resultado el Costo de produccion y venta real.

Finalmente todos los costos fluyen al Estado de Resultados del
periodo. En la figura 5.14., se muestra el Estado de Resultados de la
empresa La Gran Venecia C.A., suponiendo que los gastos
administracién ascendieron a Bs. 325.500 y los gastos de ventas

correspondientes al periodo fueron de Bs. 260.000.

A continuacion se presenta el flujo de costo de las cuenta de mayor
gue intervienen en el proceso del registros contables de las
operaciones realizadas por el sistema de costo de ordenes
especificas, el Estado de Costo de Produccion y Ventas, incluyendo
la variacion insignificante de los costos indirectos y el Estado de

Resultado.
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Inventario de Materiales y Suministros

Concepto refl. Debe Haber Saldo
Compra de materiales 1 700.000 700.000
Uso de materiales 2 610.000 90.000
Inventario de Productos en Proceso Materiales
Inventario Inicial 20.000(%)
Uso materiales directos 2 536.000 576.000
Termmacion OPN- 3 7 128.000 448.000(=##)
Inventario de Productos en Proceso Mano de Obra
Inventario Inicial 40.000(#)
Costo mano de obra directa 5 1.876.000 1.916.000
Terminacion OPN- 3 7 509.000 1.407.000(=#)
Inventario de Productos en Proceso Costos Indirectos
Inventario Inicial 30.000(=)
Aplicacion de costos indirect 6 1.407.000 1.437.000
Terminacion OP N- 3 7 381.750 1.055.250(=#)
Inventario de Productos Terminados
Inventario Inicial 0
Terminacion OPN- 3 7 1.018.750 1.018.750
Venta Productos 8 815.000 203.750
Costo de Ventas
Venta de Productos 8 §15.000 815.000
Cierre variacion costos indir 11 436.130 1.251.170
Costos Indirectos Aplicados
Aplicacion de Costos Indirec 6 1.407.000 1.407.000
Ciemre cuenta transitoria 10 1.407.000 0
Costos Indirectos Reales
Uso materiales indirectos 2 54.000 54.000
Consumo mano obra indirec 5 1.526.000 1.580.000
Otros Costos Indirectos 9 263.170 1.843.170
Cierre cuenta transitoria 10 1.843.170 0
Subaplicacion costos indirectos

Registro variacion 10 436.130 436.130
Ciemre variacion insignificante 11 436.130 0

Figura 5.12. - Flujo de costos en cuenta de Mayor (variacion insignificante)
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LA GRAN VENECIA CA.
Estado de Costos de Producciony Ventas
Del: 01/05/20X4 al 31/05/20X4

(en Bolivares)

Materiales directos 556.000

Mano de obra directa 1.876.000

Costos indirectos aplicados 1.407.000

Costo de produccion del periodo Normal 3.839.000

mas:  Inventario inicial de produccidn en proceso (*) 90.000

Total costos de Produccion en proceso Normal 3.929.000
menos: Inventario final de produccion en proceso (*#) (2.910.250)

Costo de la produccion terminada normal 1.018.750

mas:  Inventario inicial de productos terminados 0

Productos terminados disponibles para la venta normal 1.018.750
menos: Inventario final de productos terminados 203.750
Costo de los articulos vendidos normal 813.000
mas:  Costos indirectos subaplicados| 436.170
Costo de produccion y venta real 1.251.170

Figura 5.13. - Estado de Costos de Produccion y Ventas (Variacion insignificante)

LA GRAN VENECIA CA.
Estado de Resultados
Del: 01/05/20X4 al 31/05/20X4
(en Boltvares)
Ventas 4.075.000
menos: Costo de produccion y venta (1.251.170)
Utilidad bruta 2.823.830
mefos: Gastos operacionales
Gastos de administracion 325.500
Gastos de ventas 260.000
Total gastos operacionales (385.500)
Utilidad del ejercicio  AISLR 2238330

Figura 5.14. - Estado de Resultados
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Para complementar la teoria y practica vista en esta unidad se

recomienda las siguientes paginas de internet:

https://youtu.be/KnZEegPtF U?si=TD6QYTyOflp KaggF

https://youtu.be/tobD20cD9Gs?si=iGzm5uYB2I1KzZzhU

https://youtu.be/hHmcLzn8ut0?si=pd 2JpO0chlIEGXxIO.

https://youtu.be/a5eKCvlpoyQ?si=dQc9zYV4vpBcOHOY

Cuestionario

1. En qué consiste el sistema de contabilidad de costos por 6rdenes

especificas?

2. Cuando resulta mas apropiado emplear un sistema de contabilidad

de costos por 6rdenes especificas?

3. Explique las caracteristicas de un sistema de contabilidad de

costos por érdenes especificas.

4. Mencione tres ejemplos de empresas que se adaptan al uso de un

sistema de costos por 6rdenes especificas.

5. ¢Qué son las hojas de costos y qué informacion debe contener?
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¢,De ddénde se obtiene la informacion que se requiere sobre los

materiales en un sistema de costos por érdenes especificas?

¢,De dbénde se obtiene la informacion que se requiere sobre los
costos de mano de obra en un sistema de costos por 6rdenes

especificas?

¢, Como se obtiene la informacién que se requiere sobre los costos
indirectos de fabricaciéon en un sistema de costos por ordenes

especificas?
Autoevaluacion

En un sistema de acumulacion de costos por 6rdenes especificas

los consumos de materiales en cada orden se establecen en:
a. Orden de compra.
b. Informe de Recepcion.
c. Resumen de Requisicion de Materiales
d. Resumen de Requisicion de Compras.

Una empresa representativa del sistema de acumulacion de

costos por érdenes especificas seria aquella que se dedica a:
a. Fabricar harina precocida.
b. Fabrica de Muebles.

c. Prestar un servicio como Publicidad.
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d. Todas las anteriores.

3. Eltotal de las asignaciones del periodo de los costos de materiales
en las 6rdenes de produccion abiertas deberia estar coincidiendo

con el débito a la cuenta:
a. Inventario de Productos en Proceso Costos Indirectos
b. Inventario de Productos Terminados.
c. Inventario de Productos en Proceso Materiales.
d. Costo de Venta.

4. Las Hojas de Costos por Ordenes Especificas son los auxiliares
de:

a. Inventario de Materiales y Suministros.
b. Inventario de Productos Terminados.

c. Inventario de Productos en Proceso.

Q

Ninguna de las anteriores.

5. La empresa XYZ C. A calculd la tasa predeterminada en 150%
del costo del material directo, para aplicar los costos indirectos a

las 6rdenes de produccidn se necesita conocer:
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El costo presupuestado del material directo en cada

orden.

La cantidad de kilos utilizados en material directo en

cada orden de produccion.

El costo real de material directo utilizado.

. El costo real de material directo utilizado en cada orden

de produccién.

6. Liquidar una orden significa que:

a.

Se debe totalizar los costos de los materiales, la mano
de obra y los Costos Indirectos de los productos que

estan sin terminar a una fecha dada.

Se debe totalizar los costos de los materiales, la mano
de obra y los Costos Indirectos de los productos que

estan sin vender a una fecha dada.

Se debe reflejar la informacion de la Hoja de Costos por
Ordenes Especificas en la Tarjeta de Inventario de
Productos Terminados del producto ya terminado para

luego archivarla.

. Se debe dar aviso a la fabrica para que envien los

productos terminados al Almacén.
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7. En el sistema por 6rdenes el documento fuente para acumular los

costos se denomina

a.

b.

C.

d.

Hoja de costos u orden de produccion
Hoja de costos u orden de pedido de materiales
Orden de requisicion u hoja de costos

Hoja de acumulacién de costos indirectos.

8. Una hoja de costos por ordenes especificas por lo general no

incluye:

a.

b.

C.

d.

Materiales directos
Mano de obra directa.
Costos indirectos reales

Costos indirectos aplicados

9. Elproceso de cargar los costos indirectos de fabricacion al trabajo

en proceso con base en una tasa de aplicacion predeterminada

gue se multiplica por una base real, se conoce como:

a.

b.

Costeo Normal

Costeo Real

Costeo Estandar

. Costeo por Producto
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10. La empresa XYZ C.A. cuenta con la siguiente informacion para el
periodo que acaba de finalizar:

Materiales Directos Bs. 65.000

Mano de Obra Directa 74.000
Costos indirectos e?

Inventario Inicial Productos en Proceso 31.000
Inventario Final Productos en Proceso 37.680
Inventario Inicial Productos Terminados 46.000
Inventario Final Productos Terminados 22.000

Informacion Adicional: Los costos indirectos reales fueron menores
gue los aplicados en Bs. 4.000 y se considero insignificante, el costo

de produccién y venta real totalizé Bs. 232.320, entonces:

a. El costo indirecto real totalizd Bs. 80.000
b. EIl costo indirecto aplicado totalizd Bs. 80.000
c. El costo indirecto real totalizé Bs. 72.000
d. El costo indirecto aplicado totalizo Bs. 72.000
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Ejercicio Propuesto

EJERCICIO N° 1: Litografia LA ESPECIAL C.A. le suministra la

siguiente informacién para que Usted realice:

- Los registros en las érdenes de produccion y diario principal para

el mes de octubre XX.
— Calculo de la variacion de costos indirectos.

- Cierre de la variacion considerandola insignificante y presente el
Estado de Costo de Produccion y Venta Normal con ajuste de la
variacion de costos indirectos hasta lograr el costo de produccion

y venta real.
INFORMACION SUMINISTRADA

Para el mes de Octubre XX estaban en produccion las érdenes N° 6
y 7 para fabricar 1000 talonarios de facturas y 1000 talonarios de
recibos de pago, respectivamente. La orden N° 6 fue iniciada el 20 de
septiembre de XX segun especificaciones del cliente: Mi Bodega
C.A., y la orden de produccion N° 7 fue comenzada el 29 de

septiembre del XX por pedido de la empresa El Recibo S.R.L.

La empresa aplica los costos indirectos con una tasa del 50% del

costo del material directo utilizado.

Para el 01 de Octubre se tenian los siguientes inventarios:
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- Materiales y Suministros: Bs. 2.000.000 (de los cuales Bs.

1.650.000 corresponde a material directo)
- Productos terminados Bs. 300.000

- Productos en Proceso Materiales Bs. 250.000 (50% para cada

orden)

- Productos en Proceso Mano de Obra Bs. 120.000 (75% la orden 6
y 25% la orden 7)

— Productos en Proceso Costos indirectos: Bs. 125.000.

El 08 de Octubre se enviaron a produccion materiales directos por Bs.
800.000 para la orden N° 6 y Bs. 500.000 para la orden N° 7. Los

materiales indirectos utilizados totalizaron Bs. 350.000.

El Total de la ndbmina del mes fue de Bs. 500.000, cuya distribucién

se detalla a continuacion:
- OP N° 6 Bs. 200.000
- OP N° 7 Bs. 100.000

-~ Mano de Obra Indirecta Bs. 50.000 (Sueldo trabajadores indirectos
Bs. 15.000, aportes y apartados patronales de todos los
trabajadores de fabrica Bs. 35.000)

- Aportes y apartados de Administracion y ventas Bs. 50.000

-~ Sueldos de Administracion y Ventas Bs. 100.000.
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- Las retenciones de trabajadores de toda la empresa totalizé Bs.
15.000.

Los Otros Costos Indirectos de Fabricacion reales ascendieron a Bs.
248.000, de los cuales fueron cancelados con cheque Bs. 130.000, el

resto corresponde a la depreciacion del equipo de fabrica.

Se terming la orden de produccién N° 6. La orden N° 7 quedo en

proceso.

Se vendio el 50% del inventario inicial de productos terminados y un
60% de los productos terminados en la orden de produccion N° 6 por
Bs. 2.500.000.

EJERCICIO N° 2: La empresa “COINSA C.A”’. Al 30-04-2023,
presenta la siguiente informacion: Solo se encontraba en proceso
la orden de produccion N° 10 para fabricar 1.500 unidades para
el cliente LA ESPERANZA C.A. Se tiene como inventario inicial de

productos en proceso lo siguiente:

Material Directo Mano de Obra | Costos Indirectos de
Directa Fab
Bs 400.000,00 Bs 250.000,00 Bs 100.000,00
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Informacién complementaria:

1. La Orden de Produccion N° 10 solicita al almacén de materiales y

suministros 400.000 Bs. de Material directo.
2.- La nébmina del mes alcanzé a un monto de Bs. 600.000.

3.- Para aplicar los costos indirectos de fabricacion (la tasa

predeterminada es del 30% del costo del material directo utilizado).

4.- Setermina la Orden de Produccion N° 10 y se le entrega al
cliente LA ESPERANZA C.A.

5- Inventario de Productos en Proceso Final es de Bs. 350.000

6- El inventario de Productos Terminados Inicial ascendi6 a Bs.
600.000,00

7- El inventario de Productos Terminados Final es de Bs. 400.000,00
Se pide:

1- Realizar los registros en la OP N° 10 y dejar los célculos

efectuados.
2- Realizar los asientos contables.

3- Realizar el Estado de Costo de Produccion.
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Detalle Material Mano de Costos

Directo  ObraDirecta  Indirectos de

Fabricacion

Inv. Inicial de ~ 400.00000 25000000  100.000,00
Prod. Proceso

Solicitudde 40000000

Material Directo

Mano de Obra 600.000,00

Directa

Costos 120.000,00
Indirectos de

Fabricacion

Total Cierre 800.000,00 850.000,00  220.000,00
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750.000,00

400.000,00

600.000,00

120.000,00

1.870.000,00



UNIDAD Il

e SISTEMA DE COSTO POR ORDENES DE
PRODUCCION.

Costeo Por Procesos

Las compaiiias pueden usar el costeo por ordenes o el costeo por
procesos. Se usa un sistema de costeo por Ordenes cuando se
elaboran muchas ordenes o productos diferentes en cada periodo.
Los ejemplos de las industrias en que es habitual el costeo por
ordenes son los de compafiias de manufactura de muebles, las
imprentas de pedidos especiales, los astilleros y muchos tipos de

organizaciones de servicios.

Por el contrario, el costeo por procesos se usa mucho en las
industrias productoras de productos, en lo esencial, homogéneos (es
decir, uniformes) sobre una base de produccién de tipo continuo,
como ladrillos, granos de maiz o papel. El costeo por procesos es el
mas comun en compafias que convierten las materias primas basicas
en productos homogéneos, como Reynolds Aluminum (lingotes de
aluminio), Scott Paper (papel higiénico), General Mills (harina), Exxon
(gasolina y aceites lubricantes), Coppertone (pantallas solares) y
Kellogg (cereales para el desayuno). Ademas, el costeo por procesos

también esta presente en compariias con operaciones de ensamblaje.
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Un sistema de costeo por procesos es Util en compariias de servicios

gue producen gas, agua y electricidad.

Las compafias usan el costeo por érdenes y el costeo por
procesos para tipos diferentes de productos. Las empresas en
industrias tales como las artes graficas, la de construccion y la de
fabricacion de muebles, en las que cada unidad o lote (trabajo) de
producto es Unico y se identifica con facilidad, usan el costeo por
orden de trabajo. Si hay produccion en masa a través de una
secuencia de varios procesos, por ejemplo mezclar y hornear, se usa
el costeo por proceso. Algunos ejemplos de esto incluyen productos

guimicos, harina, vidrio, pasta dental y caliza.

Similitudes entre el Costeo por Ordenes vy el Costeo por

Procesos:

Las similitudes entre el costeo por 6rdenes y el costeo por

procesos se resumen de la siguiente manera:

1. Ambos sistemas tienen los mismos propdésitos basicos: asignar a
los productos los costos de los materiales, la mano de obra y los
costos indirectos, y proveer un mecanismo para el calculo de los

costos de las unidades de producto.

2. Ambos sistemas usan las mismas cuentas basicas de

manufactura, como los costos indirectos de manufactura, las
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materias primas, los productos en proceso y los productos

terminados.

3. El flujo de costos a través de las cuentas de manufactura es, por

lo general, el mismo en ambos sistemas.

Diferencias entre el Costeo por Ordenes y el Costeo por

procesos.

Las diferencias entre el costeo por Ordenes y el costeo por
procesos surgen de dos factores. El primer factor es que el flujo de
unidades en un sistema de costeo por procesos es mas 0 menos
continuo; el segundo factor es que esas unidades son indistinguibles
entre si. En el sistema de costeo por procesos no tiene caso identificar
con una orden en particular de un cliente (como en el costeo por
ordenes) los costos de los materiales, los de la mano de obra y los
indirectos, pues cada orden es sélo una de las tantas que se
completan de un flujo de unidades continuo y casi idéntico en la linea

de produccién.

Segun el sistema de costeo por procesos, acumulamos los costos por
departamento en lugar de hacerlo por orden, y asignamos estos
costos de manera uniforme a todas las unidades que pasan por el

departamento durante un periodo.
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COSTEQ POR ORDENES

COSTEO POR PROCESOS

. En cada periodo se aplican muchos trabajos
diferentes, y cada uno tiene diversos
requerimientos de produccion.

. Los costos se acumulan de acuerdo con cada

trabajo individual.

. La planilla de costo de trabajo es el documento
bésico para controlar los costos de un trabajo.

. El costo por unidades se calcula por trabajo en
[a planilla de costo de trabajo.

. Se produce un solo producto de manera

continua o por largos periodos. Todas las
unidades de producto son idénticas.

. Los costos se acumulan por departamento.
. El informe de produccion por departamentos es

el documento bdsico que muestra la
acumulacion y asignacion de los costos de un
departamento.

. El costo por unidad se calcula por departomento

en el informe de produccion por departamentos.

Panel A: costeo por ordenes de trabajo

Gasto
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Panel B: costeo por procesos

- . . s e o

Flujo de recursos =i
Flujo de costos ====gm

Los sistemas de procesos de manufactura varian en su disefio. El
disefio que se muestra en el panel B de la figura precedente es
secuencial: las unidades pasan del proceso A al proceso B, y asi hasta
gue el producto esta terminado. En la practica se encontrardn muchos
otros disefios; cada uno de ellos elaborado para satisfacer los
requerimientos de produccion especificos.  Por ejemplo, la empresa

puede operar procesos en paralelo hasta el ensamblaje final. En este
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caso, los procesos Ay B pueden ocurrir al mismo tiempo para producir
partes diferentes del producto terminado. Sea cual sea la estructura
especifica, los principios basicos del costeo por procesos son los

mismos.

Los Departamentos De Produccion:

Un departamento de produccién es cualquier lugar de la
organizacion donde se desempefie el trabajo en un producto, donde
los costos de materiales, los de mano de obra y los indirectos se
agreguen al producto. Por ejemplo, una fabrica de papas fritas
manejada por Frito Lay puede tener tres departamentos de
produccion, uno para la preparacion de las papas, otro para la coccion
y otro para la inspeccion y el empaque. Una fabrica de ladrillos puede
tener dos departamentos de produccion, uno en el que se mezcle y
moldee la arcilla en forma de ladrillos, y otro en el que se hornee el

ladrillo moldeado.

Una compaiiia puede tener tantos o tan pocos departamentos de
produccidén como sea hecesario para terminar un producto o servicio.
Algunos productos y servicios pueden pasar por muchos
departamentos de produccion, mientras otros, por sélo uno o dos.
Aparte de los departamentos necesarios, los departamentos de
produccién en un sistema de costeo por procesos tienen dos
caracteristicas esenciales. La primera es que la actividad de este

departamento de produccidbn debe desempefiarse de manera
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uniforme para todas las unidades que pasen por él. Segundo, la

produccién del departamento de produccion debe ser homogénea.

Los departamentos de produccion de la fabricacion de productos
como ladrillos o papas fritas pueden organizarse de acuerdo con un
patrén secuencial. Por produccion secuencial entendemos que las
unidades fluyen en una secuencia de un departamento a otro. Ver

figuras siguientes:

Departamentos de produccion secuencial,

Costeo Costeo Costeo
por procesos por procesos por procasos
X
?&3 %f

Productos Productos Doparaments  Product
. : Yoductos
parciamene Departamento parcments - it

==lominados=p>  do  wemtominados B coicn (papas frias
empaque)  empacadas)

Ingreso Departamento
de materias _ de produccion
primas bésicas ™ (proparacion " ,
(papas  produccion  (papas fritas)

(papas) do las papas) preparadas)
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RECURSOS
Materia prima
directa

Mano de obra
directa

Gasto indirecto
de fabricacion

ey

Materias primas

Sueldos por pagar

Costos indirectos
de manufactura

Productos
en proceso del
departamento A

Asiento de flujos de tipo T en el costeo por procesos.

Productos
onprocosodol

Prod;cﬁostonninadoe

’ Costo de ventas
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Para tener un panorama mejor sobre el costeo por procesos,
consideremos el siguiente ejemplo sobre PROCESADORA
NATURALIST, S.A. La cual es una Compafiia que se encarga de
cocer verduras y vegetales, como zanahorias pequefas Yy frijoles, y
luego los congela. Sélo tiene dos procesos, cocer y congelar. Las

cifras estan expresadas en miles de millones de Bs.F.

PRODUCTOS EN PROCESO (COCCION)

Matera Prima Directa 14 Costo de transferencia

Mano de Obra Directa 4 de los blenes completados

Costos Ind.de Fab.aplicades 28 24 3zl sigulente Departamento
26 24

Inventario Final 2

PRODUCTOS EN PROCESO (CONGELADO)

Costo transferido porel

Departamento de Coccidn 24 Costo de transferencla
Manode Obra Directa 1 25 de los bienes completados
Costos Ind.de Fab.Aplicados 2 a Articulos Terminados

27 25
Inventariao Final 2

PRODUCTOS TERMINADOS

Costotransferido de Costo de transferencla
Productos en Proceso de los blenes completados
Congelado 25 25 ywvendidos

25 25

COSTO DE VENTAS

Costode los bienes 25
completados yvendidos

25 0
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REGISTROS CONTABLES
Inventario de Productos en Proceso (CoccionFMatD. 14
Inventario de Materiales Directos 14
Para registrarla materia prima directa utilizada

1
Inventario de Productos en Proceso (Coccidn}-MOD <
Némina por Pagar 4
Para registrarla mano de obra directs empleada en cocinado

2
Inventario de Productos en Proceso (Coccidn-CIFA 8
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados 8
Para registrar los costos indirectos de fabricacién aplicados al producto

3
Inventario de Productos en Proceso (Congelado) 24
Inventario de Productos en Proceso (Coccidn) 24
Para transferir bienes desde el proceso de cocinado

4
Inventario de Productos en Proceso (Congelado}MOD 1
Némina por Pagar 1
Para registrarla mano de obra directa empleada en congelado

5
Inventario de Productos en Proceso (Congelado}CIFA 2
Costos Indirectos de Fabricacidn Aplicados 2
Para registrarlos costos indirectos de fabricacién aplicados al producto

6
Inventario de Artlculos Terminados 25
Inventario de Productos en Proceso (Congelado) 25
Para transferir bienes desde el proceso de congelado

El problema fundamental del costeo del producto es la forma en
gue cada departamento calcula el costo de los bienes transferidos
(hacia fuera) y el costo de los que permanecen. Si se hiciera la misma

cantidad de trabajo en cada unidad transferida y en cada unidad del
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inventario final, la solucion seria facil. Sencillamente se dividiria los
costos totales entre las unidades totales. Después se usaria este
costo unitario para calcular el costo total de las unidades transferidas

hacia fuera y el costo remanente de las unidades no terminadas.

Sin embargo, si las unidades en el inventario estuvieran
terminadas parcialmente, el sistema de costeo del producto deberia
establecer una diferencia entre los costos de unidades terminadas por
completo que se transfieren y los costos de las unidades concluidas

de manera parcial que aun no se transfieren.

Luego de acumular los costos de los materiales, de la mano de
obra y los indirectos en un departamento, debe terminarse la
produccion del departamento para calcular el costo por unidad. La
dificultad reside en que cada departamento por lo comun tiene
unidades parcialmente terminadas en su inventario final. Cuando se
contabiliza la produccion de un departamento, no parece razonable
gue se cuenten las unidades parcialmente terminadas como

equivalentes a las unidades totalmente terminadas.

Por tanto, es conveniente convertir matematicamente esas
unidades parcialmente terminadas en un numero equivalente de las
unidades totalmente terminadas. En el costeo por procesos esto se

hace por medio de la siguiente férmula:

Unidades = Cantidad de Unidades X Porcentaje de Terminacion

Equivalentes Parcialmente Terminadas
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Por ejemplo, suponga que el departamento de Empacado de
Empresas Polar, S.A. tiene en su inventario final 500 unidades con un
avance de 60%. Estas unidades parcialmente terminadas son el

equivalente de 300 unidades totalmente terminadas (500 -« 60% =

300). Por tanto, puede decirse que el inventario final de trabajos en
proceso contiene 300 unidades equivalentes. Estas unidades
equivalentes pueden agregarse a cualquiera de las unidades
terminadas durante el periodo para determinar la produccion del
departamento en el periodo, llamada unidades equivalentes de

produccion.

Las unidades equivalentes de produccion para un periodo se
calculan de dos maneras. El método del promedio ponderado vy el
método PEPS. El método PEPS de costeo por procesos es un metodo
mediante el cual las unidades equivalentes y las unidades de costo se
relacionan solo con el trabajo que se efectué durante el periodo en

Curso.

Por el contrario, el método del promedio ponderado reune las
unidades y costos del periodo en curso con las unidades y costos del
periodo anterior. En el método del promedio ponderado, las unidades
equivalentes de produccion para un departamento son la cantidad de
unidades que se transfirid al departamento siguiente (o productos
terminados) mas las unidades equivalentes en el inventario final de

productos en proceso del departamento.
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Aplicacion Del Costeo Por Procesos:

Para ayudar a comprender mejor el estudio del costeo por
procesos, se usara el ejemplo de FavenToys, C.A. esta compafiia
compra madera como materia prima directa para su departamento de
formado, el cual elabora sélo un tipo de juguete: marionetas. Una vez
terminado el proceso, la compafia transfiere las marionetas al
departamento de acabado, donde los trabajadores las modelan a

mano y agregan cuerdas, pintura y ropa.

El departamento de formado manufactur6 25.000 unidades

idénticas durante el mes de abril, y sus costos de ese mes fueron los

gue siguen:
Materia Prima Directa Bs. 70.000,00
Costos de Conversion:
Mano de Obra Directa Bs. 10.625,00
Costos Indirectos de Fabricacion Bs. 31.875,00  Bs. 42.500,00
Costos por Contabilizar Bs. 112.500,00

El costo unitario de los articulos terminados es, sencillamente, Bs.
112.500,00 / 25.000 / Bs. 4.50, 00.

Por conceptos quedaria asi:
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Materia Prima Directa Bs.70.000,00/25.000  B5.280
Costos de Conversion Bs.42.500,00/25.000 Bs.170
Costo Unitario de la Marioneta Terminada Bs.4,50

De las 25.000 marionetas solo se terminaron y transfirieron 20.000,
guedando en proceso 5.000, con un grado de terminacion de 100%

para materia prima 'y 25% de los costos de conversion.

¢, Como deberia calcular el departamento de formado el costo de
los bienes transferidos y el costo de los bienes que permanecieran en
el inventario final de produccion en proceso? La respuesta esta en los

cinco pasos clave siguientes:
v' Paso 1: resumir el flujo de las unidades fisicas.

v Paso 2: calcular la produccién en términos de unidades

equivalentes.

v' Paso 3: resumir los costos totales por contabilizar, que son los

costos aplicados a la produccion en proceso.
v' Paso 4: calcular los costos unitarios.

v' Paso 5: aplicar los costos a las unidades terminadas y a las

unidades en la produccion en proceso final
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(Paso 2)

(Paso 1) Unidades Equivalentes
Unidades  Materia Prima  Costos de
Flujo de la Produccion Fisicas Directa Conversion
Iniciadas y Terminadas 20.000 20.000 20.000
Produccion en Proceso, Inventario Final 5.000 5.000 1.250
Unidades por Contabilizar 25.000
Trabajo realizado a la fecha 25.000 21.250
Detalles
Costos Materia Prima  Costos de
Totales Directa Conversion
(Paso 3)  Costos por Contabilizar Bs.112.500,00  Bs.70.00000  85.42.500,00
(Pasod4)  Dividir entre las unidades equivalentes 25.000 21.250
Costos Unitarios Bs. 4,80 Bs. 2,80 Bs. 2,00

(Paso5)  Aplicacion de costos
A las unidades completas y transferidas
al Dpto. de Acabado (20.000x4,80) B5.96.000,00
A las unidades no completas y aun en
Proceso al 30 de Abril, 5.000 unidades

Materia Prima Directa Bs.14.000,00  (5.000x2,80)

Costos de Conversion B5.2.500,00 (1250x2,00)
Produccion en Proceso al 30 de Abril Bs.16.500,00

Costos Totales por Contabilizar Bs.112.500,00

Los asientos de diario para los datos del ejemplo resultan ser los

siguientes:
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Inventario de Productos en Proceso (formado)-Mat.D 70.000,00
Inventario de Materiales Directos 70.000,00
Materiales agregados a la produccion en Abril

Inventario de Productos en Proceso (formado)-MOD 10.625,00
Nomina por Pagar 10.625,00
Mano de Obra Directa en Abril

Inventario de Productos en Proceso (formado)-CIFA 31.875,00
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados 31.875,00
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados en Abril

Inventario de Productos en Proceso (acabado) 96.000,00

Inventario de Productos en Proceso (formado) 96.000,00
Costo de los bienes terminados y transferidos en Abril del

Departamento de Formado a Acabado

Inventario de Productos en Proceso (formado)

1.Materia Prima Directa 70.000,00
2.Mano de Obra Directa 10.625,00
3.Costos Ind.de Fabricacion 31.875,00 | 96.000,00 4 Transferido hacia Acabado
Costos por Contabilizar 112.500,00
Saldo al 30 de Abril 16.500,00

Hasta este punto el ejemplo anterior ha sido muy directo porque
todas las unidades comenzaron durante el periodo. En otras palabras,
no habia unidades en el inventario inicial. En la realidad, la presencia

de unidades en éste complica mucho las cosas. Por tanto, ¢como se
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toman en cuenta los costos del producto cuando hay unidades en el

inventario inicial?

Se aplican los mismos cinco pasos de antes, pero ahora los

resultados dependen de cudl sistema de inventario se utilice.
Los métodos utilizados son:

v' El método de promedio ponderado (MPP)

v' El método PEPS

El mas frecuente es el método de promedio ponderado.

Método Del Promedio Ponderado:

El método de costeo por procesos de promedio ponderado (MPP)
determina los costos totales sumando el costo de (1) todo el trabajo
realizado en el periodo en curso mas (2) el trabajo ejecutado sobre el
inventario inicial del periodo corriente de produccion en proceso.
Después se divide este total entre las unidades equivalentes de
trabajo realizado a la fecha, bien se haya hecho en el periodo en curso

0 previamente.

Se emplea el término de promedio ponderado sobre todo porque
los costos unitarios usados para aplicar los costos a los productos se
basan en el costo total en que se ha incurrido a la fecha, no importa
si se generaron dichos costos durante o el periodo en curso o antes.

Si los costos de la materia prima, la mano de obra o el gasto indirecto
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cambiaron a partir del Gltimo periodo, se usa un promedio ponderado
para determinar el costo unitario. Segun el método del promedio
ponderado, las unidades equivalentes de un departamento se

calculan del siguiente modo:

Método del promedio ponderado
(se calcula por separado cada categoria de costo en cada departamento
de produccion)

| niaades i

Podemos suponer que no se las hubiera transferido a menos que
estuvieran 100% terminadas respecto del trabajo que se desempefia
en el departamento que las transfiere. Sin embargo, es preciso
realizar un céalculo con unidades equivalentes para las piezas

terminadas parcialmente al final del inventario

No es necesario un calculo de unidades equivalentes para las

unidades transferidas al siguiente departamento.

Costos Transferidos (Recibidos):

Muchas compafiias que usan el costeo por procesos tienen
procesamientos de produccidn secuenciales. Por ejemplo,
FavenToys, C.A. transfiere los productos terminados en su
departamento de formado hacia el de acabado. El departamento de

acabado llamaria costos transferidos (recibidos) a aquellos de los

145



articulos que recibe: costos en que incurrié un departamento previo
por los articulos recibidos por uno subsecuente. Son similares, pero
no idénticos, a los costos de la materia prima directa adicionales.
Debido a que los costos transferidos son una combinacion de todos
los tipos de costos (materia prima directa y costos de conversion)
generados por departamentos anteriores, no deben ser llamados
costo directo de materia prima en un departamento posterior.

Los costos transferidos se contabilizan de la misma forma que la
materia prima directa, con una excepcion: los costos transferidos se
mantienen separados de la materia prima directa que agrega el
departamento. Por tanto, los reportes incluiran tres columnas de
costos en lugar de dos: costos transferidos, costos de materia prima

directa y costos de conversion.

Continuando con el ejemplo de FavenToys, C.A. para explicar el
método de promedio ponderado, tomando en consideracion las
operaciones del mes de Mayo; por lo que el inventario de trabajo en
proceso al 30 de Abril pasa a ser el inventario inicial de trabajo en

proceso al 01 de Mayo.
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Unidades
Produccion en Proceso, 30 de Abril: 5.000 unidades
100% terminado para Materiales Directos
25% concluido para Costos de Conversion
Unidades iniciadas en Mayo: 26.000
Unidades terminadas en Mayo: 24.000
Produccion en Proceso, 31 de Mayo: 7.000 unidades
100% terminado para Materiales Directos
60% concluido para Costos de Conversion

Costos
Produccion en Proceso, 30 de Abril

Materia Prima Directa Bs. 14.000,00

Costos de Conversion Bs.2.500,00  Bs.16.500,00
Materia Prima agregada durante Mayo Bs. 82.100,00
Costos de conversion agregados durante Mayo

Mano de Qbra Directa Bs. 14.560,00

Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados Bs.42.160,00  Bs.56.720,00
Costos Totales por Contabilizar Bs. 155.320,00

Es importante destacar que el inventario final de produccion en
proceso para abril en el departamento de formado fue de 5.000

unidades. Estas constituiran el inventario inicial para mayo.
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(Paso 2)

(Paso 1) Unidades Equivalentes
Unidades  Materia Prima  Costos de
Flujo de la Produccion Fisicas Directa Conversion
Produccion en Proceso, 30 de Abril 5.000 (25%)
Iniciado en Mayo 26.000
Por Contabilizar 31.000
Terminado y transferido hacia afuera
Durante el periodo en curso 24.000 24.000 24.000
Produccion en Proceso, 31 de Mayo 7.000 7.000 4.200
Unidades por Contabilizar 31.000
Trabajo realizado a la fecha 31000 28.200
Detalles
Costos Materia Prima  Costos de
Totales Directa Conversion
(Paso3)  Produccion en Proceso, 30 de Abril Bs.16.500,00  Bs.14.00000  B5.2.500,00
Costos agregados a la actualidad Bs.138.820,00  Bs82.100,00  Bs.56.720,00
Costos totales por Contabilizar Bs.155.320,00  Bs.96.100,00  B5.59.220,00
(Pasod)  Dividir entre las unidades equivalentes 31.000 28.200
Costos Unitarios Bs. 5,20 Bs.3,10 Bs.2,10
(Paso5)  Aplicacion de costos
A las unidades terminadas y transferidas
al Dpto. de Acabado (24.000x4,80) Bs.124.800,00
Produccion en Proceso, 31 de Mayo
7.000 unidades
Materia Prima Directa Bs.21.700,00  (7.000x3,10)
Costos de Conversion B5.8.820,00 (4.200x2,10)
Trabajo total en Proceso Bs.30.520,00
Costos Totales por Contabilizar Bs.155.320,00
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Es importante destacar que el inventario final de produccion en
proceso para abril en el departamento de formado fue de 5.000

unidades. Estas constituiran el inventario inicial para mayo.

Para complementar la teoria y practica vista en esta unidad se

recomienda las siguientes paginas de internet:

https://youtu.be/QQSY980WdvI?si=VDPy9bH2dZNag50g
https://youtu.be/xvEdIOMOY5w?si=tVHFgzBtIFOByM38
https://youtu.be/Uguunfe0TcY?si=JpK8juTVivTOpSXd.
https://youtu.be/kWOxHCcfASFO?si=aMgwjnZLhuCcyoCz
https://lyoutu.be/C-2JfIDwrgA?si=uBs3h7Z5kQGIqo30

EJERCICIOS PROPUESTOS:

| PARTE. (Deje constancia de los calculos efectuados).

1. CORPORACION REMORE tenia 6.000 unidades en proceso al
comienzo del mes en el Departamento A. Durante el mes se
emplearon en el proceso 14.000 unidades adicionales. Si la
compaiiia tenia 4.200 unidades en proceso al final del mes, ¢, Cual
es el monto de unidades transferidas al Departamento B,
suponiendo que todas las unidades terminadas en el

Departamento A se transfieren al B?

Solucion:
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Il PARTE. (Deje constancia de los célculos efectuados).

X Company, C.A. cuenta con dos departamentos de Produccion: A'y
B. El Departamento A trabaja con la materia prima XYZ y luego la
transfiere al Departamento B. Este Ultimo afiade los acabados finales

y transfiere el producto al inventario de articulos terminados.

Se Requiere:

2. Si el Departamento A coloco 95.000 unidades en proceso durante
el periodo y tuvo unidades finales en proceso de 21.000 ¢Qué
cantidad de unidades se transfirio al inventario de articulos
terminados si las unidades finales en proceso del Departamento B
son 12.0007

Solucion:

3. Los materiales directos de X Company, C.A. se agregan al
comienzo del proceso de produccion en el Departamento A. Si las
unidades finales en proceso del Departamento A estan terminadas
un 60% en cuanto a costos de conversion, con base en un célculo
separado de materiales directos ¢Cuales son las unidades

equivalentes del Departamento A?

Solucion:
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Il PARTE.

4. C.A. Venezolana de Pinturas produce pintura latex para exteriores

gue vende en envases de un galon. La compaifiia tiene dos

departamentos de produccién: fabricacion basica y terminacién. La

pintura blanca, base de todas las pinturas de la compafiia, se

mezcla a partir de los ingredientes basicos en el departamento de

fabricacion bésica. Se afiaden luego los pigmentos a la pintura

basica blanca y luego la pintura pigmentada se inyecta a presion

en los envases de un galdn, y los envases se etiquetan y se

empacan para el envio en el departamento de terminacion. Para

el mes de Octubre 2016 la empresa presentd la siguiente

informacion sobre la produccion del Departamento de Fabricacion

Basica:
Informacion de Produccidn: Unidades
(Galones)
Unidades en Proceso al 01 de Octubre:

Costo de Materiales 100%, Costo de Mano de Obra y Costos Indirectos 80% terminado 30.000
Unidades comenzadas a producir durante Octubre de 2016 420.000
Unidades Transferidas al Departamento de Terminacion ?
Unidades en Proceso al 30 de Octubre:

Costo de Materiales 50%, Costo de Mano de Obra y Costos Indirectos 25% terminado 20.000

| Informacion de Costos:
Inventario de Productos en Proceso al 01 de Octubre:
Materiales 92.000,00
Mano de Obra Directa 21.000,00
Costos Indirectos de Fabricacion 37.000,00
Costo Total de Productos en Proceso 150.000,00
| Cargos Agregados durante Octubre:
Materiales 851.000,00
Mano de Obra Directa 330.000,00
Costos Indirectos de Fabricacion 665.000,00
Costo Total agregado durante en Octubre 1.846.000,00
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SE REQUIERE:

A.- Prepare un Informe de Produccién para el Departamento de
Fabricacion Basica para el mes de Octubre 2016. (5 Pasos) Utilice el
Método del Promedio Ponderado.

B.- Prepare los asientos de libro necesarios para registrar las
operaciones del Departamento de Fabricacion Basica para el mes de
Octubre 2016.

IV PARTE.

Empresas Polar, S.A. embotella la popular agua de manantial
Minalba. El agua se filtra en el Departamento 1 y luego fluye hasta el
2, donde se embotella. (El unico costo de materiales directos de la
compaiiia ocurre en la etapa de embotellamiento). El flujo de las

unidades es el siguiente:

DEPARTAMENTO 1 Galongs | | DEPARTAMENTO Galones
Unidades iicadas en Proceso L10.000,00 | | Unidades Reciids del Departamento | B0.000,00
Unidades por Contabizar L10.000,00 | | Unidades por Contabilzar B0.00000

Unidaes Transferdas a Departamento ] 000000 | | Unidades Transferidas  Art. Terminados 640000
Unidades Finals en Proceso 3000000 | | Unidades Finals en Proceso 180000

Unidades Contabilzzaas L10.00000 | | Unidades Contabilizadss B0.000,00
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Las unidades finales en proceso en ambos Departamentos estan

terminadas un 72% en cuanto a costos de conversion.

Se Requiere:

5. ¢Las unidades de produccion equivalente de Material Directo para
el Departamento 1 son?

Solucién:

6. ¢Cuantos galones de produccion equivalente tendria el

Departamento 2, con base en el calculo del Costo de Conversion?

Solucion:

V PARTE.

Goodyear Venezuela cuenta con seis departamentos de
procesamiento. Un analisis de su informe sobre los costos de

produccion revela la siguiente informacién incompleta
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DEPARTAMENTOS
CANTIDADES Banbury | Entubadora | Calandra | Pestafiadora | Steslastic | Amadora
Unidades Iniciadas n el Proceso 10000
Unidades Recibidas del Departamento anterior 3.000
Unidades transferidas al siguiente departamento 3000
Unidades transferidas alinventario de art, terminados
Unidades finales en proceso 6.000 00 | 300 | 300 | 500

Se Requiere:

Complete las casillas en_blanco del siguiente plan de cantidades.

Considere el proceso como secuencial.
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UNIDAD VI
e COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

Los costos indirectos son aquellos que no son directamente
imputables a la produccion de un bien o servicio en particular. Es
decir, los costos indirectos son aquellos costos en los que la empresa
incurre durante el ejercicio de su actividad, cuya asignacion es mas

complicada, ya que no se relacionan directamente con la produccion.

Identificar y analizar los costos que nos acarrea la fabricacion de
un producto es fundamental para poder tomar decisiones y definir
estrategias. De esta forma, si nos damos cuenta de que un costo es
elevado en comparacion con el impacto que genera, se podra decidir

si realizar algun ajuste o eliminarlo.
Tipos de costos indirectos de fabricacion
Dentro de los costos indirectos de fabricacion existen tres clases:

* Variables. Son aquellos que oscilan su valor en funcion del
volumen de fabricacién, es decir, a mayor volumen de

fabricacion, mayor sera la cuantia.

* Fijos. No importa el volumen de produccién, son costos que
se van a generar de forma constante sin que la mayor o menor

evolucion en la fabricacion afecte en la cifra de estos costos.
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* Mixtos. Cuando nos encontramos con costos que no
podemos clasificar como variables porque poseen un
componente fijo y viceversa, podemos clasificarlos como

costos mixtos.

Si los costos directos de fabricacion lo conforman en general mano
de obra y materias primas directas utilizadas en el proceso de
produccién, podemos afirmar pues, que en términos generales el

resto de los costos son indirectos.
Gastos Indirectos de Produccion:

Los gastos indirectos son aquellos (por ejemplo, informatica,
mantenimiento general, seguridad, supervision) en que incurre una
organizacion pero que son dificiles de asignar o identificar a parte de
la actividad productiva de la organizacion (ventas, produccion, servicio

técnico,..).

Los gastos indirectos de produccion, también se conocen con
nombre como: Cargos indirectos, Costos indirectos, Gastos de
produccion, gastos de fabricacion o de fabrica. Representan el tercer
elemento del costo de produccion, no identificandose su monto en
forma precisa en un articulo producido, en una orden de produccion,
0 en un proceso productivo. Esto quiere decir, que aun formando parte
del costo de produccion, no puede conocerse con exactitud qué
cantidad de esas erogaciones han intervenido en la produccion de un

articulo.
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Como es sabido, en la produccién intervienen: la materia prima
directa sujeta a transformacion, acondicionamiento o ensamble, cuya
cantidad y monto puede ser localizados con exactitud en un articulo
producido y la mano de obra directa, que es la intervencién directa del
hombre en la transformacion de la materia prima. Estos dos elementos
del costo son conocidos como Costos Directos. Aparte de ellos,
también se debe de considerar el valor que se paga por la renta, luz,
el valor estimado de la depreciacion, etc. Factores indispensables que
representan costos que deben de acumularse al costo primo para

determinar el costo de produccion.
Clasificacion:

a. Por su contenido se clasifican en:
1. Materiales Indirectos.
2. Mano de Obra Indirecta.
3. Otros Gastos Indirectos como:
v Alquileres, Depreciaciones, Electricidad, Lubricantes,
Seguros de Fabrica, entre otros.
b. Por su recurrenciaen:
1. Fijos.
2. Variables.
c. Por agrupacion de acuerdo ala division técnica:
1. Departamentales.

2. Lineas o tipos de articulos.
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Se llaman Gastos Fijos aquellos que son recurrentes en cuanto
a su valor y tiempo, es decir, que periddicamente, de manera
consuetudinaria se estan realizando sea cual fuera el volumen de
produccién; como tales se pueden considerar, los sueldos de
superintendente y jefes de los departamentos de fabricacion, la renta,

la depreciacion en linea recta de la maquinaria, ciertas cuotas, etc.

Son Gastos Variables aquellos que se originan y cambian en
funcién del volumen de produccién, aumentando o disminuyendo,
segun se acredite o baje la produccion, ejemplo: luz y fuerza,
combustible y lubricantes, reparaciones, gastos de mantenimiento,

materiales indirectos, entre otros.

Son Gastos Indirectos Reales o0 Histéricos aquellos que
efectivamente se erogan, pueden ser cualesquiera de los vistos;
podria decirse que se identifican con lo historico, ya que se

contabilizan después de haber ocurrido el gasto.

Gastos Indirectos Estimados o “Aplicados”
(predeterminados) son aquellos que se originan en funcién de un
presupuesto establecido, o sobre un factor calculado de gastos
indirectos; pudiendo tomarse como base unitaria para la obtencion de
los gastos indirectos estipulados; unidades, horas de trabajo y

valores.

Gastos Indirectos Departamentales son aquellos que se aplican

por  secciones, cuando la  fabrica esta  fraccionada
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departamentalmente, conociéndose de esta manera los costos

indirectos de cada una de las divisiones.

Distribucion de los Costos Indirectos de Fabricacion:

¢, De qué técnicas se dispone para realizar distribuciones lo mas

exactas de los gastos de fabricacion? En lo fundamental los

contadores buscan actividades de unidades de medicibn que

mantengan una de estas relaciones con los gastos indirectos de

fabrica.

a.

Tiene que existir alguna relacion causal entre el tipo de
actividad sobre la que se distribuyen los gastos de
fabricacion y la cantidad de gastos de fabricacion en si
misma. Por ejemplo, el seguro contra incendio de la
maquinaria tiene una relacion estrecha con la inversion

en maquinaria.

Pudiera ser identificada una unidad de medicion que
muestre la cantidad de servicios o0 instalaciones
brindadas por los departamentos que soportan los gastos
indirectos de fabricacion. Si es asi, se pueden usar una
unidad de medida para distribuir los gastos de
fabricacion, aunque no existe una relacion causal. Por
ejemplo, los sueldos que se pagan al gerente de fabrica
se puede distribuir sobre la base del numero de

trabajadores que supervisa. Aunque ello pueda parecer
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arbitrario, no existe otra forma mas razonable de

distribucién de este tipo de gasto.

Los gastos de fabricacion pueden relacionarse directamente con la
planta en su integridad, con los departamentos de produccién o con
los departamentos de servicio, puesto que el proceso de fabricacién
s6lo ocurre en los departamentos de produccion, a fin de asignar los
gastos de fabricacibn deben cargarse directamente a los
departamentos de produccion o bien asignarse a ellos sobre una base

establecida.

Siguiendo a los tratadistas John Neuner y Theodore Lang, la

distribucion de los gastos de fabricacion comprenden dos fases:
. Distribucién primaria de los gastos de fabricacion.
. Distribucion secundaria de los gastos de fabricacion.

Para efectuar la distribucion primaria y secundaria de los gastos de
fabricacion generalmente hay que disefiar una hoja de distribucion de
gastos. Esta hoja se usa en relacidon con una cuenta Unica de control
de los gastos de fabricacion. Las cuentas de gastos especificos deben
disponerse a la izquierda, en el mismo orden en que estan en el mayor
auxiliar de gastos. De esta manera se facilita la transferencia de los
saldos de cada cuenta a la hoja de distribucién al final de cada mes,

semestre o afio.
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La distribucién primaria de los gastos de fabricacion consiste
en cargar a los diferentes departamentos de produccion y de servicio
las cantidades adecuadas de gastos variables, fijos y semivariables,
aplicables a las operaciones de dichos departamentos. Desde este
punto de vista dichos gastos tienen la naturaleza de cargas
departamentales directas.

La distribucién secundaria de los gastos de fabricacién
consiste en una redistribucion de los gastos de cada departamento de
servicio entre los departamentos de produccion, asi como entre los
otros departamentos de servicios. Esta distribucion constituye un
cargo indirecto o redistributivo, desde el punto de vista de los

departamentos que reciben dicho cargo.

Determinacion de los Costos Indirectos de Fabricacion:

Estos costos hacen referencia al grupo de costos utilizado para
acumular los costos indirectos de manufac- tura (Se excluyen los
gastos de venta, generales y administrativos porque son costos no
relacionados con la manufactura). Los siguientes son ejemplos de

costos indirectos de fabricacion.

« Mano de obra indirecta materiales indirectos

Calefaccion, luz y energia para la fabrica

Arriendo del edificio de fabrica

« Depreciacion del edificio y del equipo de fabrica
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« Mantenimiento del edificio y del equipo de fabrica
« Impuesto a la propiedad sobre el edificio de fabrica

Los costos indirectos de fabricacion se dividen en tres categorias
con base en su comportamiento con respecto a la produccién. Las
categorias son: 1) costos variables 2) costos fijos y 3) costos mixtos.

1) Costos indirectos de fabricacién variables. El total de los
costos indirectos de fabricacion variables cambia en
proporcion directa al nivel de produccion, dentro del rango
relevante, que anteriormente se de- fini6 como el intervalo de
actividad dentro del cual los costos fijos totales y los costos
variables por unidad permanecen constantes; es decir,
cuanto mas grande es el conjunto de unidades producidas,
mayor sera el total de costos indirectos de fabricacion
variable. Sin embargo, el costo indirecto de fabricacion
variable por unidad permanece constante a medida que la
produccion aumenta o disminuye. Los materiales indirectos
y la mano de obra indirecta son ejemplos de costos indirectos

de fabricacion variables.

2) Costos indirectos de fabricacion fijos. El total de los
costos indirectos de fabricacion fijos permanece constante
dentro del rango relevante, independiente de los cambios en
los niveles de produccion dentro de ese rango. Los

impuestos a la propiedad, la depresion* y el arriendo del
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edificio de fabrica son ejemplos de costos indirectos de

fabricacion fijos.

3) Costos indirectos de fabricacién mixtos. Estos costos no
son totalmente fijos ni totalmente variables en su naturaleza,
pero tienen caracteristica de ambos. Los costos indirectos de
fabricacion mixtos deben finalmente separarse en sus
componentes fijos y variables para propdsitos de planeacion
y control. Los arriendos de camiones para la fabrica y el
servicio telefonico de fabrica (costos indirectos de fabricacion
semivariables) y los salarios de los supervisores y de los
inspectores de fabrica (costos indirectos de fabricacion
escalonados) son ejemplos de costos indirectos de

fabricaciéon mixtos.

Nivel de Produccién Estimado:

Al calcular la tasa de aplicacion de los costos indirectos de
fabricacion para un periodo, el nivel de produccion estimado (el
denominador de la tasa predeterminada) para el periodo siguiente
constituye una consideracion importante porque los costos indirectos
de fabricacion totales son una combinacion de costos variables, fijos
y mixtos. (Recuerde que los costos fijos y mixtos por unidad se afectan
por el volumen de produccion, mientras que el costo variable por
unidad permanece constante). El nivel estimado de produccién no

puede exceder, en el término a corto plazo, la capacidad productiva
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de la firma, lo cual depende de muchos factores; tamafio fisico y
condicién del edificio y del equipo de fabrica, disponibilidad de
recursos como fuerza laboral entrenada y diversas materias primas,

entre otros.

En situaciones ideales, por lo regular la gerencia fija la capacidad
productiva con base en la demanda proyectada del producto. A los
arquitectos e ingenieros se les da el disefio del producto, las
especificaciones de produccion y la capacidad de produccion anual
deseada, ademas de la informacidon para disefiar instalaciones de

produccion.

Sin embargo, uno de los mayores problemas radica en que
demanda proyectada del producto, en muchos casos es desconocida
o fluctia anualmente. ¢Deberia la gerencia planear una capacidad
productiva pequeiia y Lugo ampliarla a medida que se incremente la
demanda del producto? Este parece ser el camino seguro, excepto
gue a menudo resulta mas econOmica establecer la capacidad

productiva 6ptima al principio que realizar modificadores costosas.

La gerencia podria iniciar actividades con una gran capacidad de
planta con la esperanza de utilizarla poco a poco. Esto también es
antiecondémico porque el costo adicional de la capacidad no utilizada
u ociosa debe absorberse por las unidades producidas, lo cual
generara un incremento no deseable en el costo unitario. Para ayudar

a la gerencia en la toma de decisiones relacionada con la capacidad
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Optima de la planta, se han desarrollado muchos enfoques
innovadores que emplean técnicas complejas. Para estos propésitos,
se supone que se dispone de instalaciones de produccién en el lugar.

El problema siguiente consiste en estimar la cantidad de unidades
gue se producirdn durante el siguiente periodo, dentro de las
restricciones de las instalaciones de produccién existentes. ¢ Deberia
basarse la estimacion en la produccion maxima de las instalaciones
de planta en condiciones ideales, o deberia la cifra incluir
consideraciones practicas como posibles fallas en la maquinaria y
ausentismo de la mano de obra?, ¢ Qué pasa con las consideraciones
de mercadeo?, ¢ deberia los estimados de produccién asociarse a las
proyecciones de ventas para el periodo siguiente, o posiblemente a
los proximos afos? En realidad, todos los aspectos anteriores y otra
cantidad significativa de factores deben considerarse cuando se
realizan las proyecciones. Los siguientes niveles de capacidad
productiva pueden emplearse al proyectar el nivel de produccion para

el siguiente periodo:

Capacidad productivatedricao ideal. Es la produccién maxima que
un departamento o fabrica es capaz de producir, sin considerar la falta
de pedidos de venta o interrupciones en la produccién (debido a paros
en el trabajo, un empleado ocioso 0 maquinas que no estén en
funcionamiento por preparaciones o mantenimiento, tiempo de
preparacion, dias festivos, fines de semana, entre otros). Se supone

gue a este nivel de capacidad la planta funciona 24 horas al dia, 7
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dias a la semanay 52 semanas al afio, sin interrupciones que impidan
generar la mas alta produccion fisica posible (es decir, 100% de la

capacidad de planta).

Capacidad productiva practica o realista. Es la maxima produccion
alcanzable, teniendo en cuenta interrupciones previsibles e
inevitables en la produccién, pero sin considerar la falta de pedidos de
venta. La capacidad practica es la maxima capacidad esperada

cuando la planta opera a un nivel de eficiencia planeado.

Capacidad productiva norma o de largo plazo. Es la capacidad
productiva que se basa en la capacidad productiva practica, ajustada
por la demanda a largo plazo del producto por parte de los clientes.
La capacidad normal es igual o menor que la capacidad productiva
practica. La estimacion de la demanda del producto por parte de los
clientes en el largo plazo (usualmente cinco afos) es, en esencia, un
promedio ponderado que suaviza las variaciones estacionales,

clinicas u otras, en la demanda del cliente.

Capacidad productiva esperada o de corto plazo: Es la capacidad
gue se basa en la produccion estimada para el periodo siguiente. En
cualquier periodo, la capacidad productiva esperada puede ser mayor,
igual o menor que la capacidad productiva normal. En el largo plazo,
la capacidad productiva esperada total debe ser igual a la capacidad

productiva total normal total.
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Comparacion de las capacidades de Produccion:

En los dos primeros niveles de capacidad productiva, teorica y
préactica, solo se consideran la capacidad fisica de un departamento o
fabrica. Asi, si una compafia pudiera vender todo lo que produce,
estos niveles de capacidad podrian emplearse para calcular la tasa
de aplicacion de los costos indirectos de fabricacién. Sin embargo,
rara vez se presenta esta situacion puesto que la mayor parte de las

empresas producen solo en la medida en que esperan vender.

Por tanto, las proyecciones de las ventas son un factor vital en el
proceso de planeacion y deben tenerse en cuenta cuando se estiman
los niveles de produccion. En la mayor parte de las compaiias se
utiliza la capacidad productiva normal o la capacidad productiva
esperada para calcular los costos indirectos de fabricacion, porque
estas dos bases explicitamente incluyen en sus estimaciones la

demanda proyectada de los clientes.

La capacidad productiva esperada debe emplearse en teoria solo
cuando es dificil determinar la actividad productiva normal. Por
ejemplo, supbéngase que una compafiia tiene una capacidad
productiva normal de 200,000 unidades. La capacidad productiva
esperada para el afio es de 160,000 unidades. La gerencia espera
una produccién de 205,000 unidades en el afio siguiente. Los costos
indirectos de fabricacién fijos son Bs 180,000 y los costos indirectos

de fabricacién variables son Bsl1.15 por unidad. Las tasas de
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aplicacion de los costos indirectos de fabricacion calculadas para la
capacidad productiva normal y la capacidad productiva esperada
aparecen en la tabla

Se generan diferentes tasas de aplicacion de los costos indirectos
de fabricacion por que el costo indirecto de fabricacion fijo cubre una
mayor cantidad de unidades en capacidad productiva normal. La tasa
de aplicacién de los costos indirectos de fabricacion fijos es Bs 0.90
por unidas (Bs 180,000 / 200,000 unidades) en capacidad productiva
normal, pero Bs 1.125 por unidad (Bs180, 000 /160,000 unidades) en
capacidad productiva esperada.

La capacidad productiva normal es utilizada por las empresas que
consideran que el costo de un producto debe basarse en un costo
promedio que tenga en cuenta las interrupciones relacionadas con la
producciones y las fluctuaciones recurrentes en la demanda de los
clientes: Si se supone que las demas factores permanecen
constantes, la capacidad productiva normal generara costos
uniformes del producto por unidad en diferentes periodos. El uso de
la capacidad productiva normal elimina la posibilidad de manipulacion
del costo unitario del producto al variar de manera deliberada los
niveles de produccion. Es decir, ante costos indirectos de fabricacion
fijos, los aumentos deliberados en la produccion disminuyen el costo
del producto, en tanto que las disminuciones deliberadas en la

produccién incrementan el costo unitario del producto.
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El uso de la capacidad productiva esperada como base provee
usualmente una estrecha aproximacion de la capacidad del periodo
siguiente. Puesto que la capacidad productiva esperada se basa en
una proyeccion de la produccion del siguiente periodo, el monto de los
cotos indirectos de fabricacion fijos no absorbidos por la produccion

debe mantenerse a un minimo.

Los proponentes de este nivel de capacidad productiva consideran
gue el principal propdésito al aplicar los costos indirectos de fabricacion
es aproximar el costo real por unidad producida. Al emplear la
produccion esperada como base para calcular la tasa de aplicacion
de los costos indirectos de fabricacion, debe suministrarse la
aproximacion mas estrecha (ademas de los cuatro posibles niveles de
capacidad productiva) del costo unitario del producto para el periodo
siguiente. El principal inconveniente al utilizar la capacidad productiva
esperada es que generaran costos unitarios variables a través de

diferentes periodos si la produccion varia en forma apreciable.

Por ejemplo, un gran fabricante de automoéviles utilizada la
capacidad productiva esperada como base para calcular su tasas de
aplicacién de costos indirectos de fabricacién para cada periodo.
Puesto que su precio de ventas se basaba en los costos de
produccion, la capacidad productiva esperada exageraba el efecto de
los ciclos comerciales. En los afios en que la demanda del cliente era

baja se producian pocos automoviles, y esto hacia que el costo

169



unitario de la produccion se incrementa con un aumento en el precio

de las ventas.

Esto conducia a disminuciones adicionales en la cantidad
automoviles vendidos. Cuando la demanda del cliente era alta se
producian mas automdviles, y esto hacia que el costo por unidad

disminuyera con una correspondiente disminucion.

Tasas de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion:

CaPaCIDAD CAPACIDAD
PRODUCTIVA PRODUCTNA
ESPERADA MORNMAL
Costos indirectos de fabricacion fijo Bs180, 000 B=180, 000
Costos indirectos de fabricacion variables:
160, 000 unidades x Bs 1.15/unidad 184 000
260, 000 undades xBs 1.15%unidad 230, 000
Cotos indirectos de fabricacion totales Bs 34,000 Bs 410, 000
Divido por las unidades estimadas de produccion 160, 000 200, 000
Tasa de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion Bs 2275 Bs 205
“Bs 1.15 variable + Bs 1.125 fijo *Bs 1.15 variable +Bs 0.90 fijo

Capacidad ociosay capacidad en exceso:

Aunque ninguna comparfia puede esperar de manera realista
lograr una utilizacion plena de toda su capacidad productiva
disponible, la informacion de la contabilidad de costos debe
contabilizar el costo de la capacidad productiva no utilizada de tal

manera que conduzca a una respuesta apropiada por parte de la
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gerencia. El costo de la capacidad no utilizada separarse en el costo

de la capacidad en exceso y el costo de la capacidad ociosa.

El costo de la capacidad en exceso es un costo del periodo. Si se
carga a una cuenta de pérdidas, la gerencia es consciente de que
debe hacer algo para eliminar o al menos reducir las instalaciones
existentes que exceden lo que el departamento de ventas puede
esperar vender en el largo plazo. Para esa parte de las instalaciones
existentes que no puede reducirse, debe encontrase un uso

alternativo.

El costo de la capacidad ociosa constituye un costo del producto.
Las instalaciones existentes no seran utilizadas temporalmente como
resultado de las variaciones estaciones y ciclicas en la demanda de
los clientes. Esto representa un costo inevitable y necesario para

suministrar un nivel de capacidad productiva normal.

Determinacion de las tasas para aplicar los costos indirectos de

fabricacion:

Una vez estimados el nivel de produccion y los costos indirectos
de fabricacion totales para el periodo siguiente, podras calcularse la
tasa predeterminada de aplicacion de los costos indirectos de
fabricacion para el periodo siguiente. Por lo general, las tasas de
aplicacién de los costos indirectos se fijan en ddlares por unidad de
actividad estimada en alguna base (denominada actividad del

denominador).
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No hay reglas absolutas para determinar qué base usar como la
actividad del denominador. Sin embargo, debe haber una relacion
directa entre la base de costos indirectos de fabricacion. Ademas, el
método utilizado para determinar la tasa de aplicacion de los costos
indirectos de fabricacién debe ser el méas sencillo y el menos costoso

de calcular y aplicar.

Una vez estimados los costos indirectos de fabricacion total y
escogida la base, debe estimarse el nivel de capacidad norma con el
fin de calcular la tasa de aplicacion de los costos indirectos de
fabricacion, cuya formula, que es la misma independientemente de la

base escogida, es la siguiente:

Costos indireclos de fabricacidn estimados Tasa de aplicaciin ds los costos
= indirectos de fabricacion por unidad,
Base estimada en la actividad del denominador] hora, délar®, etc.

Por lo regular se utilizan las siguientes bases en el calculo de la

tasa de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion:
1) unidades de produccion

2) costos de los materiales directos

3) Costo de la mano de obra directa

4) Horas de mano de obra directa, y

5) Horas - maquina.
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Unidades de produccion

Este método es muy simple, puesto que los datos sobre las
unidades producidas facilmente se encuentran disponibles para

aplicar los costos indirectos de fabricacion. La formula es como sigue:

Costos indirectos de fabricacion estimados Tasa de aplicacion d los costos
) — = indirectos de fabricacion por
Unidades de produccion estimadas unidades de produccicn

Los datos para los siguientes ejemplos se basan en el presupuesto
estatico de costos indirectos de fabricacion de Stone Corporation al
nivel de capacidad productiva normal. Los costos indirectos de
fabricacion estimados para el periodo son Bs 1.000.000 y la capacidad
productiva normal es de 250.000 unidades. La tasa de aplicacion de
los costos indirectos de fabricacion utilizando el método de unidades

de produccidn se calcularia de la siguiente manera:

Bs 1.000.000
250000 unidades  —  B5 4,00 por unidad de produccion

Este método aplica los costos indirectos de fabricacion
uniformemente a cada unidad producida y es apropiada cuando una

compaiiia o departamento fabrica un solo producto.

Costos de los materiales directos
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Este método es adecuado cuando puede determinarse la
existencia de una relacion directa entre el costo indirecto de
fabricacion y el costo de los materiales directos. Cuando los
materiales directos constituyen una parte considerable del costo total,
puede inferirse que los costos indirectos de fabricacion estan
directamente relacionados con los materiales directos. La férmula es

como sigue:

Costos indirectos de fabricacion estimados Porcentaje del costo

de los matenales direcios

X100 =
Costos de los materiales directos estimado

Por ejemplo, el costo indirecto de fabricacion estimado de Stone
Corporation para el periodo es de Bs 1.000.000; se supone que el
costo de los materiales directos estimados es de Bs 500.000.
Utilizando el costo de los materiales directos como base, la tase de
aplicacién de los costos indirectos de fabricacién se calcula como
sigue:

Bs 1.000.000
A 100 = 200% del costo de los materniales directos

Bs 500.000

Un dilema que surge al utilizar el costo de los materiales directos
como base cuando se fabrica mas de un producto es que los
diferentes productos requieren cantidades y tipos variables de
materiales directos con costos de adquisicion diferentes. Por tanto,

deben determinarse diferentes tasas de aplicacion de costos
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indirectos de fabricacion para cada producto. Como puede verse,
mediante el uso de tasas multiples comienza a alejarse uno de los
objetivos: la facilidad. Esto indicara a la gerencia que quiza seria mas

apropiada otra base.

Costo de mano de obra directa

Esta es la base utilizada con mayor amplitud porque los costos de
mano de obra directa por lo general se encuentran estrechamente
relacionados con el costo indirecto de fabricacion, y se dispone con
facilidad de los datos sobre la nOmina. Por tanto, esto satisface los
objetivos de tener una relacion directa con el costo indirecto de
fabricacion, que sea facil de calculary aplicar, y que, ademas, requiera
poco costos adicionales por calcular, si es que se necesiten. Asi, este
método es apropiado cuando existe una relacion directa entre el costo
de mano de obra directa y los costos indirectos de fabricacion.
(Existen, sin embargo, situaciones en las que hay poca relacion entre
los costos de mano de obra directa y los costos indirectos de
fabricacion, y este método no seria apropiado. Por ejemplo, los costos
indirectos de fabricacién pueden estar compuestos en gran parte por
la depreciacion y los costos relacionados con el equipo). La formula

€s como sigue:

Costos indirectos de fabricacion estmados v 1nn — Porcentaje del costo de la
Mano de obra directa

Costos de la mano de obra estimada
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Si los costos indirectos de fabricacion estimados son Bs 1.000.000
y los costos de mano de obra directa estimados son Bs 2.000.000
(500.000 horas de mano de obra directa a un valor supuesto de Bs 4
cada una), la tasa de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion
de Stone Corporation se calcula como sigue:

Bs1.000.000 v inn — 20% delcosto de lamano
‘Bs 2.000.000 De obra directa

Si existe una relacion directa entre el costo indirecto de fabricacion
y el costo de mano de obra directa, pero las tasas salariales varian de
manera considerable dentro de los departamentos, la siguiente base

puede ser la mas adecuada.

Horas de mano de obra directa

Este método es apropiado cuando existe una relacion directa entre
los costos indirectos de fabricacion y las horas de mano directa, y
cuando hay una significativa disparidad en las tasas salariales por
hora. Al suministrar los datos necesarios para aplicar esta tasa deben

acumularse los registros de control de tiempo. La férmula siguiente:

Costos indirectos de fabricacion estimados _ Tasa de aplicacion de los costos hora de mano
De obra directa Indirecios de fabricacidn por

Horas de mano de obra directa estimadas

Supoéngase que los costos indirectos de fabricacion estimados de
Stone Corporation para el periodo donde Bs 1.000.000 y las horas de

mano de obra directa estimadas son 500.000 (250.000 unidades de

176



dos horas de mano de obra directa por unidad). La tasa de aplicacion
de los costos indirectos de fabricacion, con base en las horas de mano

directa, se calcula como sigue:

Bs 1.000.000
= Bs 2, 00 por hora de mano de obra directa

500.000 horas de mano de obra directa

Este método, al igual que el método de costo de mano de obra
directa, seria inapropiado si los costos indirectos de fabricacion

constaran de costos no relacionados con actividad de mano de obra.

Horas maguina

Este método utiliza el tiempo requerido por las maquinas cuando
realizan operaciones similares como base para calcular la tasa de
aplicacién de los costos indirectos de fabricacion. Este método es
apropiado cuando existe una relacion directa entre los costos
indirectos de fabricacion y las Horas — maquina. Por lo general, esto
ocurre en compaiiias o departamento que estan considerablemente
automatizados de tal manera que la mayor parte de los costos
indirectos de fabricacion incluye la depreciacién sobre el equipo de
fabrica y otros costos relacionados con el equipo. La formula es la

siguiente:

Costos indirectos de fabicacion estimados  _ - Tasa de aplicacion de los costos indirectos de
Horas - m&quina estimadas Fabricacion por hora - maquina
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Supongase que los costos indirectos de fabricacion estimados de
Stone Corporation para el periodo son BS 1.000.000 y las horas
magquina estimadas son 15.000. La tasa de aplicacion de los costos
indirectos de fabricacion se calcula como sigue:

Bs 1.000.000

= Bs66. 7 por hora maguina
15.000 horas - maquina

Las desventajas de este método son el costo y el tiempo
adicionales que se involucran al resumir el total de horas de maquina
por unidad. Puesto que cada empresa es diferente, la decision sobre
gué sabe es apropiada para determinada operacion de manufactura

debe tomarla la gerencia después de un cuidadoso analisis.

Asignacién de los costos presupuestados de los servicios a los

departamentos de produccioén:

La asignacion del costo involucra la distribucion de los costos de
manufactura directos e indirectos entre las diversas categorias. Un
costo puede reasignarse varias veces dentro de un ciclo productivo.
Por ejemplo, el costo de las materiales primas compradas se asignha
inicialmente al inventario de materiales o al de suministros. A medida
gue los materiales se envian a produccion, el costo se reasigna a
partir del inventario de materiales al inventario del trabajo en proceso
(si son materiales directos) o a control de costos indirectos de

fabricacion (si son materiales indirectos).
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El costo del inventario de trabajo en proceso se reasigna en
consecuencia al inventario de articulos terminados y finalmente al
costo de los articulos vendidos. La asignacion del costo es importante
por muchas razones, entre las mas fundamentales estan la
determinacién del ingreso, la valoracién de los activos, la evaluacion

del desempefio y la toma de decisiones.

Cuando la compafiia fabrica mas de un producto, es importante
gue los cosos indirectos de fabricacion se asignen a los
departamentos o centros de costos para asociarlos con las ordenes
de trabajo o departamentos especificos. Por tanto, cuando se
fabricacion multiples productos no es apropiado contar para toda la
planta con una sola tasa de los costos indirectos de fabricacion para

la asignacion de estos costos.

Antes de calcular una tasa de aplicacion de los costos indirectos
de fabricacion de un departamento o centro de costo, debe asignarse
primero a los departamentos de produccion el total de costos
presupuestados de los departamentos de servicios. Un departamento
de servicios es el que suministra beneficio a los departamentos de

produccion y/o departamentos de servicios.

Un departamento de produccion (también llamado departamento
de linea) es aquel donde ocurre la conversacién del material o la
produccion. Ejemplo de departamentos de servicios son los

departamentos de mantenimiento, el cual es responsable de la

179



conservacion de la maquinaria, los edificios y terreno; y del
departamento de servicio, al cual le corresponde suministrar la

energia para la calefaccion y la iluminacién de la planta.

Tratamiento de los costos indirectos de fabricacion al final del

periodo cuando existen variaciones significativas

Vanaciones de los
costos indirectos
de fabricacion

Promateo de

Las vanaciones

Inventariode Inventariode Costos de los
trabajo en articulos articulos
proceso terminados vendidos

Puesto que los departamentos de produccion se benefician de
manera directa de los departamentos de servicios, el total de los
costos presupuestados para operar estos Ultimos debe asignarse a
los departamentos de produccién. (La asignacion del total de costos
presupuestados del departamento de servicios es similar a la de los
costos indirectos de manufactura, materiales indirectos y mano de

obra indirecta de los departamentos de servicios a los de produccion,
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puede calcularse la tasa de aplicacién de los costos indirectos de

fabricacion para cada departamento de produccion).

Los presupuestos de los departamentos de servicios y de
produccién deben prepararse antes de iniciar el proceso de
asignacion. El total de costos presupuestados del departamento de
servicios que pueda asociarse con un departamento de produccion
especifico debe asignarse en forma directa a ese departamento. Por
ejemplo, si el departamento de reparaciones y mantenimiento planea
comprar correas de ventilador que solo sirven para el equipo usado
en el departamento de ensamblaje, entonces el costo presupuestado
de las correas de ventilador que se espera remplazar durante el
periodo siguiente debe cargarse directamente al departamento de

ensamblaje.

El total de los costos presupuestado de un departamento de
servicio que no pueda identificarse con un departamento especifico
debe separarse en sus componentes de costo fijo y variable y ambos
grupos deben asignarse en forma independiente a los departamentos

de produccién.

La asignacion del total de los costos presupuestados fijos o
variables de un departamento de servicio que no puede asociarse de
manera directa con un departamento especifico se hace utilizando
una base que tenga alguna relacion (correlacion) entre los servicios

prestados y los costos incurridos. Por ejemplo, los pies cuadrados de
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los departamentos de produccién pueden utilizarse como base para
asignar los costos del departamento de servicios generales se si
descubre que el tamafio fisico de un departamento es un buen
indicador del tiempo que la toma a las personas encargadas limpiar el
area. Sin embargo, los pies cuadrados pueden ser inadecuados si,
por ejemplo, el tamafio del departamento de corte corresponde a la
mitad del departamento de ensamblaje, pero su tiempo de limpieza se
duplica porque produce mas desperdicios que el departamento de

ensamblaje.

Una vez determinada una base de asignacion, debe seleccionarse
un meétodo de asignacion. Los siguientes meétodos se utilizan
comunmente para asignar el total de costos presupuestados de los

departamentos de servicios a los de produccion:

1) Método directo

2) Método escalonado

3) Método algebraico
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Método Directo

El método es el que se utiliza con mayor frecuencia para asignar
el total de costos presupuestados del departamento del servicio,
debido a su sencillez matematica y a su facilidad de aplicacion
mediante este método, el total de costos presupuestados de los
departamento de servicio se asigna de manera directa a los
departamentos de produccion, ignorando cualquier servicio prestado
por los departamento de servicios a otros departamentos de servicio.(
por ejemplo, el departamento de mantenimiento de edificio y terrenos
puede prestar servicios al departamento de personal, y este, a su vez,
puede suministrar servicios al departamento de mantenimiento de

edificios y terrenos).

El método directo es apropiado para la asignacion del total de los
costos presupuestados del departamento de servicios cuando no
existen servicios reciprocos. Se muestra como se realiza la

asignacion de costos con un método directo.

La siguiente informacion explica como se asigna el total de costos
presupuestados de los departamentos de servicios de Crane
Manufacturing Company. La compafiia cuenta con dos

departamentos de servicios y dos de produccion.
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Para cada departamento. Supdéngase que el total de costos
presupuestados de los departamentos de mantenimiento de edificio y
terrenos se asigna a los departamentos de maquinas y ensamblaje
con base en la cantidad estimada de pies cuadrados; el costo total
presupuestado del departamento de administracion general de fabrica

se asigna utilizando el total de horas estimadas de mano de obra.

Las tasas de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion de
los departamentos de produccion de calculan con base en las horas
de mano de obra directa estimadas. Para simplificar la explicacion, los

cotos variables y los fijos se asignaran juntos.

Diagrama de los métodos de asignacion de costos indirectos de

fabricacion

Departamentos de Servicios Departamento de Produccion
METODO DIRECTO

Departament

Departament
epartamen ode

o de Servicio
¥

Produccion

Departament
o de

Departament

o de Servicio
v

Produccion
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Crane Manufacturing Company: Total de costos indirectos presupuestados

Departamento de servicios (costos estimados totales):
Departamento X, mantenimiento de edificios yterrenos Bs10, 000
Departamento Y, admlnsiraclm general de fabnca 7,500
Departamento de prcrduoclcrn (costos indirectos de fabricacion esllmados}
Deparlamento A, maquinas 36,500
Depariamento B, ensamblaje 44, 600
HORAS DE MAND FIES TOTAL DE HORAS
DE OBRA DIRECTA CUADRADOS DE MANQ DE OBRA
DEPARTAMENTO ESTIMADAS ESTIMADOS ESTIMADAS
X, mantenimiento de
Edificio y terrenos - 700 1,000
Y, administracion
(General de fabrica - 000 700
A, maquinas 1800 1,000 2,800
B, ensamblaje 950 3 000 1,200
Total 2 750 5, 200 5, 700

Método Escalonado

El método escalonado es mas exacto que el método directo
cuando un departamento de servicios presta servicio a otro igual
caracter, puesto que tiene en cuenta los servicios proporcionados un
departamento de servicios a otro. La asignacion de los costos
presupuestado de los departamentos de servicios se realiza mediante

una serie de paso, como sigue
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1. Los costos presupuestados del departamento de servicios que
presta servicios a la mayor cantidad de otros departamentos de

servicio usualmente se asignan primero.

2. Los costos presupuestados del departamento de servicio que
provee servicio la siguiente mayor cantidad de departamento
de servicio se agina luego. Se incluye cualquier costo
presupuestado que se asocie a este departamento a partir del
paso 1. Obsérvese que, con este método, una vez asignados
los cotos presupuestados de un departamento de servicios a
otros departamentos, no puede volver a asignarse a este
departamento ningun costo adicional presupuestado. Es decir,
el departamento cuyos costos presupuestados se le asignaron
en el paso 1 no recibird ninguna asignacion de costos del

segundo departamento.

Esta secuencia continua, paso a paso, hasta que todos los costos
presupuestados del departamento de servicio se hayan asignado a
los departamentos de produccion. A partir de la informacién
proporcionada  anteriormente, suponga que los  costos
presupuestados totales de los departamentos de mantenimiento de
edificios y terrenos se asigna primero, y luego se asignan los costos
presupuestados totales de los departamentos de administracion
general de fabrica. En el caso de Crane Manufacturing Company, la
asignacion de los costos presupuestados totales del departamento de

servicio a los departamentos de produccién mediante el método
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escalonado. Notase que la diferencia entre el método directo y el
escalonado radica en la asignacion de los costos presupuestados
totales de un departamento de servicio (departamento X) a otro
departamento de servicio (departamento Y) hecho que solo ocurre

con el método escalonado.

Departamentos de Servicios Departamento de Produccion
METODO
ESCALONADO Departament

ode

Departament

o de Servicio
¥

Produccion

Departament
ode

Departament

o de Servicio
W

Produccidn

Método Algebraico

Este método es el mas apropiado de los métodos de asignacion
cuando existen servicios reciprocos (y, de hecho, también se conoce
como método reciproco), puesto que considera cualquier servicio
reciproco prestado entre departamentos de servicios. Por ejemplo, los

departamentos de servicios A y B se prestan servicios mutuamente.

Con el método directo, ningun costo presupuestado de un
departamento de servicios se asigna de un departamento de servicio

a otro. En el método escalonado, los costos presupuestados del

187



departamento de servicios se asignan a otros departamentos de

servicios.
Departamentos de Servicios Departamento de Produccidn

METODO ALGEBRAICO —

Departament

Departament d

0 e Servicio > 0 e”

¥ Produccion
—_

Departament

Departament Elliu:?f.'n

0 de Servicio . )

v Produccion
—_
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Asignacion de costos: Método algebraico

DEPARTAMENTO DE SERVICIOS  DEPARTAMENTO DE PRODUCCION

OEPARTAMENTO X DEPARTAMENTO Y
MANTENIMENTO DE  ADMINISTRACION DEPARTAMENTO & DEPARTAMENTO B

Total. de costos presupuestados B3 10, 000 Bs 7 500 Bz 36 500 Bs 44,600
Asignados al depariamento de

Senvicio 'y @ los departamentos

De produccion Ay B (11, 761} (1) 1,307 (3) 261314 1810

Asignzdos al departamenta de

Servicios X y 2 oz deparamentns

De produccion Ay B 1,7611(8) (8.807)(2) 4,3312(7) 21148
Szlda después dela Bs 0 Bs 0 Bsd44 045 Bs 54 555
Asignacidn

Tasas dzaplicacion de bos

Costos indirectos de

Fabricacian (por hora de

Mano de obra drecia) Bz 2447 (9) Bs3743010)

CALOULDS

(1) Aparir de [z ecuacion X
{2) A parir de |z ecuacion

Bgignacion del departamento X, mantenimiento de edificio y terenos:

Total de costos presupuestados Bz 11, 761
= =5 2.6135 por pie cuadrado

Piea cuadrados de los deparamentos Y Ay B 4 50 pies cuadrados
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(3) Para el departamento ¥,
Administracion general de
Fabrica.

(4) Para el departamento A _
Maguinas

(3) Para el departamento B,
Ensamblaje

Total,

PIES CUADRADOS X TASA POR PIE CUADRADO

Bs 1,307 (1,000 xBs 2.6135)
2,613 (1.000 x 2.6135)
7841 (3,000 x 2.6135)

Bs 11, 761

Asignacion del departamento Y, administracion general de Fabrica:

Total. de castos presupuestadas

Dies cusdrados de los departsmentos 3, Ay B

Bs g, 807
= =EBs 1.7614 por total da horas
Die mmano de obra
5, 000 horas de mano de obra

(6) Para el departamento X,
Mantenimiento de edificio
Y terrenos.

(7) Parael departamento A,
Magquinas

(3) Para el departamento B,
Ensamblaje

Total,

TOTAL DE HORAS TASAPOR TOTAL DE HORAS
DE MANO DE OERA DE MANO DE OEEA

Bs1, 761 (1,000 xBs 1. 7614)
4,932 (2,800 x 1.7614)
2,114 (1,200 x 1.7614)

Bs 8,807

Tasa de aplicacién de los costos indirectos de fabricacién (con base en las horas de mano
de obra directa) para los departamentos de produccion):

COSTO /. HORAS DE MANO
TOTAL DE OBRA DIRECTA

(9) para el departamento A,
méaquina Bs 24 47 /hora de
mano de obra directa.

(Bs 44,045 |/ 1, 800)

(10) para el departamento B,
ensamblaje Bs 5742/ hora

de mano de obra directa

(Bs 54,555 | 7 930)
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Es necesario asignar los costos reales de los departamentos de
servicios a los departamentos de produccion al final del periodo. Una
vez realizada esta asignacion, bien sea con el método directo,
escalonado o algebraico, se realiza un asiento en el libro diario para
transferir los costos reales fuera de las cuentas de control de costos
del departamento de servicios y llevarlos a las cuentas de control de

costos indirectos de fabricacion.

Después de este asiento del libro diario y de sus correspondientes
traslados a las respectivas cuentas del libro mayor general, pueden
compararse los costos indirectos de fabricacion aplicados y el control
de los costos indirectos de fabricacion, calcularse los costos indirectos
de fabricacion subaplicados o sobreaplicados y realizar el asiento en

el libro diario al final del periodo.

Se mostrara una asignacion al final del periodo de los costos reales
de los departamentos de servicios a los de produccion utilizando la
informacion de Crane Manufacturing Company. Recuérdese que la
compaiiia tiene dos departamentos de servicios y dos de produccion.
El costo indirecto de fabricacion real del periodo para cada
departamento aparece en Crane Manufacturing. Para facilitar la
comprensién, Crane Manufactu- ring Company presenta las cuentas
T para el control de los costos indirectos de fabricacion y costo

Indirectos de fabricacion aplicados con saldos al final del periodo para
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cada departamento, de produccion, y las cuentas T de control de
costos con saldos al final del periodo para cada departamento de
servicio. Notese que las cuentas de costos indirectos de fabricacion
aplicados tienen saldos al final del periodo con base en las horas
reales de mano de obra directa multiplicados por las tasas
predeterminadas de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion,
método directo de Bs 24.58 y Bs 57.21 por hora de mano de obra
directa para los departamentos de maquinas y de ensamblaje,

respectivamente.

El costo real del departamento de mantenimiento de edificio y
terrenos se asigna a los departamentos de maquina y ensamblaje,
con base en la cantidad real de pies cuadrados; y el costo real del
departamento de administracion general de fabrica se asigna con

base en el total de hora reales de mano de obra.

Se calcula la asignacién de los costos reales de los departamentos
de servicios a los de produccién mediante el método directo no es
necesario ilustrar una asignacion al final del periodo utilizando el
método escalonado o algebraico, puesto que el concepto es el mismo,

independientemente del método de asignacion escogido.
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Crane Manufacturing Company: Costos totales reales

Departamento de servicios:

Departamento X, mantenimiento de edificio y terrenos Bs 11,000
Departamento Y, administracion general de fabrica 7,800
Departamentos de produccion:

Departamento A, maquina 38,400
Departamento B, ensamblaje 43 700
INFORMACION ADICIONAL

HORAS
REALES PIES TOTAL DE HORAS
DEPARTAMENTO DEMANO : CUADRADOS | REALES DE MANO DE
DE OBRA REALES OBRA DIRECTA
DIRECTA
X, mantenimiento de edificio y terrenos - 650 1,400
Y, administracién general de fabrica - 550 500
A, maquinas 1,700 1,300 3,000
B, ensamblaje 1,000 2600 1,500
Total 2,700 5,100 6,800
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Control de costos
indirectos de
fabricacién maquinas

Bs 38, 400

Costos indirectos
de fabricacion
aplicados, ensamblaje

Costos indirectos
de fabricacion
aplicados, maquina

Bs41,786*

*Bs 24.85 [/ horas de mano de
obra directa x 1, 700 hora de
mano de obra directa reales

Control de costos
de mantenimiento
de edificio y terrenos

Control de costos
indirecto de
fabricacion, ensamblaje

Bs 43, 700

Control de costos
de administracién
general de fabrica

Bs 57,210 *

obra directa reales

Bs 11, 000

*Bs57.21 / horas de mano de obra
Directa x 1, 000 horas de mano de

Bs 7, 900

Una vez que se asigna el total de costos reales de los

departamentos de servicios a los departamentos de produccion, se

realizan los siguientes asientos del libro diario:
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1) Control de costos indirectos de fabricacion, maguings........................... 3, 667
(Control de costos de mantenimiento de edificio y terrencs............... 3 667

2) Control de costos indirectos de fabricacion, ensamblaje . 7 333

Control de costos de mantenimiento de edificio femenos. ........ 7333
J) Control de costos indirectos de fabricacion, maquinas... ... 5, 267
Control de costos de administracion general de fabrica.......... 5 267

4) Control de costos indirectos de fabricacion, ensamblgje......... 2 633
Control de costos de administracion general de fabnca........... 2 633

Como resultado de los anteriores asientos del libro diario, las
cuentas de control de costos de los dos departamentos de servicios
se cierran y sus saldos se transfieren a las cuentas de control de
costos indirectos de fabricacion de los dos departamentos de
produccion. El paso siguiente consiste en calcular los costos

indirectos de fabricacion subaplicados, como sigue:
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MAUINAS ~ ENSAMBLAJE

Saldo al final del periodo en control de costos indirectos de

Fabricacidn después de la asignacion (tabla 10) Bs 47,334  Bs 53,666
Saldo al final del periodo en costos indirectos
de fabricacion aplicados (tabla 10) 41,736 571,210
Costos indirectos de fabricacion subaplicados Bs 5 548

Bs 3,544

El paso final es el registro de los Bs 5,548 de costos indirectos de
fabricacion subaplicados y de los Bs 3,544 de costos indirectos de
fabricacion sobreaplicados. Asi:

Costos indirectos de fabricacion aplicados, maquinas._._ 41,786
Costos indirectos de fabncacion subaplicados, maquinas... | 5, 548

Control de costos indirectos de fabricacin, maguinas......... 47 334

(Bs 38, 400 + Bs 3 667+ Bs5 267=47 334)

Costos indirectos de fabncacion aplicados, ensamblaje.............. 57, 210
Costos indirectos de fabricacion sobreaplicados, ensamblaje. 3, 544
Control de costos indirectos de fabricacion, ensamblaje........... 53, 666

(Bs43, 700 ¢ Bs 7,333 + Bs 2633 = Bs 53, 666)
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Asignacién de costos: Método directo

DEPARTAMENTO DE SERVICIOS

DERARTAMENTO DE PRODUCCION

DEPARTAMENTO X, DEPARTAMENTOY,

MANTENIMIENTO DE ADMINISTRACION DEPARTAMENTO A DEPARTAMENTO E,

EDIFICIO Y TERRENDS {GENERAL DE FABRICA MAQUINA EMSAMBLAJE
Totzl, de costos reales BEs 11, 000 B= 7,900 Bs 38, 400 Bs 43, 700
Azignados 2 los departz-
Mentos de produccicn Ay B (11, 000) 3,667 (1) 7.333(2)

(7. 500) 2267 (3) ,B33(d)
zldo despues de =z
asignacian Bs 0 Es 0 Bs 47,34 Bs 53, 666
CALCULOS

Asignacion dal deparamenta X, manienimienio da adficioy temenos:

Costas totales

Be 11, 000

= Bz2.82 me cuadrado

Fies cuadmdos de bos depadamentos Ay B

3, 900 pies cuadmdos

FIES OLADRADD X TASA POR PIE CUADRADD
(1) Parz el dzpartameanto A magunas 3. 667 (1. 300 X Bs T &
(2) Pars el departzments B, ensamblaje 7.333 (2, 600 X 2.8
Totzl Bz 11,000

Asignacian del depatamentoy, administacdn ganemal de fabrca:

Costos totales

Bs 7,900

Totaldehoras demanode los

4,500 hora demana

=Bs 1,75555 portotal de horas

da mano daobra

departamanio Ay E dacbm
TOTAL DE HORAS X1 TASA FOR TOTALDE HORAS
DE MANC DE OBRA DE MAND DE OERA
(3) Para el departamenta A, maguinas EBs 5. 267 (3, 000 X Bs 1. 735535)
(4) Para l departamento B, ensamblaje 2,633 {1,500 X 1. 75555)
Bs 7,500

Total
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Otras bases para prorratear los costos indirectos de fabricacion

de produccioén

Un problema importante que encara el contador de costos es
determinar qué costos indirectos de fabrica pueden ser asignados
directamente a los diferentes departamentos y qué costos indirectos
tienen que ser prorrateados entre los diferentes departamentos

Existen determinados costos indirectos de fabricacion que pueden
ser cargados directamente a los departamentos. Por ejemplo, el
analisis de la planilla de salarios permitird al contador calcular los
costos por contribuciones sociales, los costos de seguro de
accidentes y los costos de mano de obra indirecta que deben cargarse
a los distintos departamentos. Asimismo, el analisis de la inversion en
maquinarias y equipos permite tener como resultado el calculo de la

depreciacion asignada a cada departamento.

Sin embargo, otros tipos de gastos de fabricacion no pueden ser
asignados con precision a un departamento. Estos tienen que ser
prorrateados. Por ejemplo, los gastos de mantenimiento de edificio,
los alquileres, los impuestos a la propiedad, el seguro contra incendio,

entre otros.

El procedimiento fundamental para prorratear los gastos indirectos
de fabricacion exige la preparacion de un estudio de la fabrica que

proporcione la informacion acerca del numero de trabajadores, el
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namero de metros o pies cuadrados ocupados por la fabrica y otros
datos para la distribucién de los gastos de fabricacion.

A continuacion, presentamos el siguiente cuadro de bases para la

departamentalizacion de los gastos de fabricacion, tomada de la obra

de John Neuner:

Bases de distribucion

Costos indirectos distribuidos a esta base

Pies cuadrados o m?

MNimero de trabajadores

Salarios de los trabajadores

Capacidad de fuerza por hora

Inversion en maquinar. y equipo

Cargos departament. directos

M.2 de bombillas eléctricas

Alguiler de la fabrica

Impuestos sobre la fabrica

Depreciacion de los edificios de la fabrica
Reparacion de los edificios de la fabrica

Sequro de incendio sobre edificios

Gastos de calefaccion cuando se carga por separado

Supervision

Costos del restaurante de la fabrica
Costos del restaurante de la fabrica
Costos del restaurants de la fabrica
Costos del restaurante de la fabrica

Contribuciones sociales
Seguros de accidentes de trabajo
Impuestos sobre los salarios

Alurmbrado (cuando no existen contadores para cada de-
partamento)

Seguro contra incendio de maguinaria

Depreciacion de maquinaria

Reparacidn de maquinara (cuando no se carga directa-
mente)

Impuestos sobre propiedad inmuebles

Materiales indirectos
Mano de obra indirecta
Reparaciones de maguinarias

Los cargos por alumbrado son distnbuidos a esta base si
todas las bombillas tienen un voltaje uniforme
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Después que se ha aprobado las bases para la distribucion de los
gastos de fabricacién en una empresa industrial, se hace un estudio
de la fabrica y sus instalaciones anexas para determinar como cada
una de estas bases afecta a cada uno de los departamentos. Veamos
un ejemplo. Supongamos que una empresa industrial tiene tres
departamentos de producciéon y dos de servicio y del estudio de la
situacién de la fabrica se han obtenido los siguientes datos:

Bases
Departamentos Horas hombre | Inversion maquinarias
trabajadas y equipos
Departamento de produccion A 42 000 1,850,000
Departamento de produccion B 36,000 2,040,000
Departamento de produccion C 38,000 1,560,000
Departamento de servicios S-1 8,000 350,000
Departamento de servicios 5-2 6,000 200,000
130,000 6,000,000
Rubro de costo Importe i dzg;u:tamrﬁj;g“e =
(Gastos de oficina de costos 44 850 | Horas hombre frabajadas
Horas hombre trabajadas 64,8000 ‘;’alor del equipo en cada
pto.
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El rubro de gastos de la oficina de costos es usado para explicar
coémo se prorratean entre los departamentos este importe de gastos
indirectos de fabricacion de acuerdo al estudio mencionado.

En el departamento A se ha trabajado 42,000 horas — hombres de
un total de 130,000. Este departamento por lo tanto recibira
42,000/130,000 del importe de S/. 44,850, o sea la cantidad de
14,490; el departamento B, con una cantidad de 36,000 horas —
hombre trabajadas, recibird un cargo de 36,000/130,000 del importe
de S/. 44,850 o sea la cantidad de S/. 12,420; al departamento C, con
una cantidad de 38,000 horas — hombre trabajadas, le correspondera
38,000/130,000 o sea la cantidad de S/. 13,110 al departamento S —
1, con una cantidad de 8,000 horas — hombre trabajadas, le
correspondera 8,000/130,000 o sea la cantidad de S/. 2,760; y al
departamento S — 2, con una cantidad de 6,000 horas — hombre
trabajadas, le corresponde 6,000/130,000, o sea la cantidad de S/.
2,070.

Un procedimiento similar se emplea para prorratear el cargo por
depreciacion de maquinaria cuyo importe fue S/. 648,000. En efecto,
en el departamento A la inversibn en maquinaria y equipo es de S/.
1’850,000 de un total de S/. 6'000,000. A este departamento, por lo
tanto, le corresponde S/. 1°850,000 / 6’000,000, equivalente a la
cantidad de S/. 199,800; el departamento B, con una inversion de S/.
2'040,000 de un total de S/. 6°000,000, le corresponde un cargo de
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2'040,000/6'000,000 o sea la cantidad de S/. 220,320 y asi

sucesivamente.

Tasas separadas de aplicacion de los costos indirectos de

fabricacion variables v fijos

Algunas compafiias prefieren aplicar los costos indirectos de
fabricacion a la produccion utilizando tasas separadas de aplicacion
para los costos indirectos de fabricacion fijos y variables porque, como
se ha visto. Los costos variables y los fijos no se comportan igual a
medida que cambia la actividad. Las tasas separa- das de aplicacion
son especialmente Utiles para propoésitos de control mediante el
analisis de los costos indirectos de fabricacion aplicados versus los

costos indirectos de fabricacion reales.

Si las horas de mano de obra directa se utilizan como base para
calcular la tasa de aplicacion de los costos indirectos de fabricacion
de Stone Corporation para 2009, esta puede dividirse facil- mente en

tasas de aplicacion d costos indirectos variables y fijos, como sigue:
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Tasa de aplicacion Bs 650,000

Los costos indirectos = - Bs130porhorade
De fabricacion variables 500, 000 horas de mano de obra mano de obra directa
directa

iearis Bs 350,000
tasa de apl_lcaplc}n de _ _  Bs0.70porhorade
los costos indirectos de = = manode obra directa
fabricacion fijos 500, 000 hora; de mano de obra
directa
2 i3 Bs 1,000 000
Tasa do apl_ma;mn do B L _  Bs2.00porhorade
los coslos indirectos de = "~ mano de obra directa
fabricacion 500, 0oa hora; de mano de obra
directa

Costos indirectos de fabricacion aplicados y reales

Después de determinar la tasa de aplicacion de los costos
indirectos de fabricacién, suelen aplicarse (o asignarse) a la
produccion los costos indirectos de fabricacion estimados, segun una
base progresiva a medida que los articulos se fabrican, de acuerdo
con la base usada (es decir, como porcentaje de los costos de
materiales directos o del costo de mano de obra directa o sobre la
base de las horas de mano de obra directa, horas-maquinas o

unidades producidas).

Por ejemplo, supongase que la tasa de aplicacién de los costos
indirectos de fabricacién se determina en Bs 2.00 por hora de mano

de obra directa, utilizando como base las horas de mano de obra
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directa, y que se trabajaron 100,000 horas de mano de obra directa

reales.

Entonces Bs 200,000 (100,000 x Bs 2.00) de los costos indirectos
de fabricacion estimados habrian sido aplicados a la produccion
durante el periodo con la relacion a las horas de mano de obra directa

gue realmente se trabajaron.

Por lo general, se incurre diariamente en los costos indirectos de
fabricacion reales y se registran en forma periodica en los libros
mayor, general y auxiliares. El uso de los libros auxiliares permite un
mayor grado de control sobre los costos indirectos de fabricacion a
medida que se pueden agrupar las cuentas relacionadas, al igual que
describir en detalle los diversos gastos incurridos por los diferentes

departamentos.

Los costos indirectos de fabricacion incluyen muchos conceptos
diferentes e implican una variedad de cuentas. Por esta razon,
algunas compaiiias desarrollan un plan de cuentas que indica la
cuenta a la cual deben cargarse los costos indirectos de fabricacion

especificos.

A continuacién, se presenta un ejercicio integral donde se aplicara

toda la teoria vista en este tema.
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L3 Camparia Nacional de Retenedores, §A.cuenta con dos departamentos de serviios y tres de produccion. Los Cantadores de la empresa reunier

siguiente informatid al 01/09/2016:

Costos Totales Costos Indirectos de Fabricacian

Dpto, Servicio “Uno" | Dpto.Servico "Dos” | Dpto. Produccion "A" | Dpto. Produccian"8" | Dpto, Producdian "C"

Concepta Presupuestads  Real  [Presupuestade  Resl  [Presupuestade  Real  [Presupuestde  Real  [Presupusstadr  Real
Costo de MOD 1040000 1030000f 250000 50000 4060000 4080000 2482000 2430000 3856000 3846000
Reparaciones, fabrica 420000 350000( 6440001 640000 25000001 25100000 36.46000) 36.60000( 10000001 450000
Depreciacion, equipo defabrica| 100000 110000 250000 250000 605000 600000 400000 3900000 732000 730000
Electricidad, fabrica 1300001 220000{ 106000 110000) 440000 4300000 666O00) G6.60D00( 2000001 193000
Combustible fibrica 100000 250000f 210000 205000( 700000 73000( 274000 270000( 608000 600000
Suministros, ébrica 50000 900001 40000  3s000f 95000 94000,  65000[  6GOOO] 70000 68000
Costos Ind. de Fabricacicn,vari{ 10000 11000 20000 19000 2000 4000[ 45000 44000 100000 110000

INFORMACION ADICIONAL
Dpto, Servicio “Uno" | Dpto.Servico "Dos” | Dpto. Produccion "A" | Dpto. Produccian"8" | Dpto, Producdian "C"
Concepto Presupuestads  Real  [Presupuestade  Resl  |Presupuestade  Real  [Presupuestsde  Real  [Presupusstadr  Real
Cantidad de Emplezdos )] b B3 b4 {75 an 130 130 05 104
Total de Horas de MOD 150001 124000( 3000001 257000 1050000 1045000 475000 478000f 11230001 1120000
Horas de MOD 500000 830000{ 3500001 3351000 10.00000) 1000000
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INFORMACION ADICIONAL

Opto. Servicio “Una” | Dpto. Servicio “Dos” | Dpto. Produccidn“A" | Dpto. Producion"8" | Dpto. Produccidn '"

Concepto Presupuestade Rl Prespuestadn  Real  [Presupuestadn  Resl  [resupuestade  Resl  [Presupuestads  Resl
Cantidad de Empleados a i f i 175 m 130 130 205 04
Total de foras de MOD 1250001 1240000 300000, 297000) 1050000] 1045000f 47000 4780000 1125000, 1120000
Horas de MOD 9000001 890000] 330000 351000 1000000 1000000

Log costos e aperaticn de fos Departamentas "Uno" y"Dos" e asignan 3 los Departamentos i Produccicn can base en el ftal de horas de mano de abra
Y/ cantided de empleados respectivamente.
Saldos Contables 3 30/09/2016- Inventario de Productas en Proceso— 180,000,00 26.500,00
Inventario de Productos Terminadas~ 30.000,00
(osto oe Ventas 68.000,00
La Gerencia Considera como Significetives las Sub o Sabre Aplicacianes superiores a Bs, 500,00
SEREQUIERE:
L.-Asigne os costos presupusstados y reales de os departamentos de servicios  los depertamentos de produccion, mediante el método drecto.
1.-Calcule s tasas de aplicacion de los costos indirectos d fabricacian para los tres cepartamentos de produccion,
3. Clerre de a5 Cuentas Contables de Costos Indirectos de Fabricacian Reales y Aplicados.
4.-Promateq de & Sub o Sobre Aplcacion al 30/09/2116,
5.~ Todos s registros contables necesarios, al inicioy l final del periodo,
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SOLUCION:

ASIGNACION - COSTOS PRESUPUESTADOS

Departamento "Uno" 0,83 10.500,00 8.677,36
Tasa CIF= 21.900,00 0,83 Bs por total de horas de MOD 0,83 X4.750.DD: 3.925,47
26.500,00 083 1125000 $.297,17
21.900,00
Departamento "Dos"
TasaClF= 22.300,00 36,56 Bs por empleado 36,56 275,00 10.053,28
610,00 36,5 X 130,00= 475,46
656 20500 749426
Dpto. "Uno'Dpto. "Dos” Dpto."A"  Dpto."B" Dpto."C" 22.300,00
Costos Presupuestados 2090000 22.30000 84.250,00 75.780,00 65.660,00
Asignacion de Costos 21.900,00 867736 39547 929717
2230000 1005328 475246 749426
CIF Presupuestados Tatales 0,00 0,00 10238064 84.457,93 8245143
(IF
Departamento “A" Aplicados
TasaCF= 1029066 U MBsporhorasdeMOD  Aplicados — 1144 X 850000 10083641
0
Departamento “B"
TaalF=  84457% MB3BsporhorasdeMOD  Apicados — 2413 X 351000 = 8469914
W00
Departamento '"
TaaCF= 8245143 §BsporhorasdeMOD  Apicados — 825 X 1000000 8245183
(0T
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ASIGNACION - COSTOS REALES
Departamento “Uno"
TsalF= 2041000 0,81 Bsportotal e horas de MOD
26.430,00

Departamento “Dos’
TaalF= 215000 36,62 Bsporempleado
605,00

Dpto. "Uno'Dpto. "Dos" Dpto."A" Dpto."8" Dpto."C’

081 1045000 846517
081 Xa.;'su,uu =347
08l 1L20000 3077
HA00
%6 M0 %y
%6 X 13000 =4.760.3
Be W0 74699

22.190,00

Costos Reales 2L41000 2215000 8453000 75.800,00 65.390,00
Asignacidn de Costos 2141000 846517 31 amm
219000 59558 47603 746990
CIF Reales Tatales 000 000 1020504 844323 BLY3L6D
(ostos Ind.Fab. Dpto"A' Costos Ind Fab. Dpto 8" Costos Ind.Fab. Dpto 'C'
Costos propios — 433000 7580000 65.390,00
Costos fransf, Dyt "Uno" —* 845,17 1m 507,72
Costos randf, Dpt Do’ " 395887 476023 146390
102.855,04 81432 34 8103261

Dpto."A" Dpto."s"  Dpto."C"
Saldo Final Costos Indirectos de Fabricacion Aplcados ~ 101me4t 8469924 8245143
Saldo Final Control Costos Indirectas de Fabricatidn sy 843234 319362
Sub-Aplicacion  -L118,63
Sobre-Aplicacion 266,90

Inv.Prod.n Proces woon  3320%
InvProd Terminados 9000000 26,63%
Costo de Ventas 600000 201%

o 100,00%

518,81 Sobre-Aplicacion

e85 16013158 16038005
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Registros Contables:

Descripeion Db, 0, Descripcion Db, 0.
Productos en Proceso 268.987,08 5
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados Dpto "A" 101.836,41 Inventario de Productos en Proceso 595,72
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados Dpto "B" 84.693,24 Inventario de Productos Terminados 257,86
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados Dpto "C" 82.451,43 |Costo de Ventas 205,05
1 Sobre-Aplicacidn Costos Ind. de Fab. Dpto "B" 266,90
Control de Costos Departamento "Uno" 21.500,00 Sobre-Aplicacidn Costos Ind. de Fab. Dpto "C" 518,81
Control de Costos Departamento "Dos" 22.300,00 Sub-Aplicacidn Costos Indirectos de Fabricacian Dpto "A" 1.118,63
Creditos Varios 44.200,00Inventario de Productos en Proceso 275,29
2 Inventario de Productos Terminados 138,14
Control de Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "A" ~ 84.330,00 Costo de Ventas 37,28
Control de Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "8" ~ 75.800,00 §
Control de Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "~ 63.350,00
Creditos Varios 225.720,00 Prorrateo de la Sub y Sobre Aplicacion:
3 Sub-Aplicacion Costos Indirectos de Fabricacién Dpto "A"
Control de Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "A" 1842504 53,25% 595,72 Inv.Prod.en Proceso
Control de Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "8" 8.632,34 1.118,63>< 26,5% 297,85 Inv.Prod.Terminados
Control de Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "C"~ 16.542,62 0,12% 225,05 Costo de Ventas
Control de Costos Departamento "Uno" 21.410,00 1.118,63 Significativa
Control de Costos Departamento "Dos" 22.190,00
4 Sobre-Aplicacion Costos Indirectos de Fabricacion Dpto "B"
Costos Indirectos de Febricacion Aplicados Dpto"A" ~ 101.836,4
Costos Inirectos de Fabricacion Aplicados Dpto "'~ 84,699, 24 266,90 ) 100,00% 266,90 Costo de Ventas
Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados Dpto "'~ 824513 266,30 por se insignficante
Sub-Aplicacion Costos Incirectos de Fabricacion Dpto"A" ~ 1.118,83 para|a gerencia
Control de Costos Incirectos de Fabricacidn Dpto "A" 102.955,04
Control de Costos Incirectos de Fabricacidn Dpto "8" OREPR Sobre-Aplicacion Costos Indirectos de Fabricacion Dpto ("
Control de Costos Indirectos de Fabricacian Dpto "C" 8153262 5325% 276,25 Inv.rod.en Proceso
Sabre-Aplicacion Costos Indirectos de Febricacidn Dpto 8" 266,30 EIE,SIX 266% 138,14 Inv.Prod Terminados
Sabre-Aplicacian Costos Indirectos de Fabricacidn Dpto 'C" Sgal 01% 104,38 Costode Venizs
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Para ampliar los conocimientos en el tema visto, se le recomienda

visitar los siguientes enlaces:
https://youtu.be/OqdzONXMOBK?si=0W2KIGUTqwI7Y3QK

https://youtu.be/Nmr1Tdg2NYk?si=sQlge UgXRpGPKPX

https://youtu.be/yzLH3qGy_sE?si=1YujgxJukbQYvb-C
https://youtu.be/riLeBURPKQE?si=Vrng95I-vi4VXPmC
https://youtu.be/9fVw2|ZQ5Z29?si=qmSS67tZ0ZNF-y8E
https://youtu.be/Dxz5Ppb30zg?si=Gso83hOMqgY5Mu7on

https://youtu.be/dh7EQHHhFps?si=IUQjHjMuLfBo52xG

Autoevaluacion

1. ¢Qué es la departamentalizacion de los costos indirectos de

fabricacion? Explique.

2. ¢Cuales son las formas para asignar los CIF de los
departamentos de servicio a los departamentos de produccion?

Explique.

3. ¢ Qué diferencias encuentra entre los costos indirectos de

fabricacion reales y normales? Explique.

210



4. ¢En qué consiste el método directo? De un ejemplo
5. Describa como se determina la tasa predeterminada.

6. Describa qué son bases para prorratear los costos indirectos
de fabricacion.

7. ¢(Cuales son las razones para predeterminar los costos

indirectos de fabricacion?
8. ¢Qué es latasa predeterminada?

9. ¢En qué consiste la asignacion de costos indirectos de

fabricacion?

Ejercicios Propuestos

1.- La empresa Industrial MAX MARA SAC se dedica a la fabricacion
de linea blanca para el hogar, esta cuenta con 120 trabajadores. La
empresa tiene dos departamentos de produccion, armado vy
acabados, también posee dos departamentos de servicios de
mantenimiento y de sistemas. Ademas, MAX MARA SAC tiene la

siguiente informacion para el periodo 2009:
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CONCEPTOS 2009

1 CIF. FIJOS DEL DPTO. MANTENIMIENTO 51,750
2 | ELECTRICIDAD PROYECTADOD 25 100
3 | COMISION DE VENTAS 8
4 | DEPRECIACION DE LA EMPRESA (L RECTA) 103,500
5 | PRECICO DE VENTA 720
6 | INVENTARIO INICIAL PT{unidades) 320
7 | SUELDOS ADMINISTRATIVOS 94 400
8 | INVENTARIO FINAL PT{unidades) 110
9 | JEFES DE PLANTA 61,900
10 | TELEFONOS DE PLANTA PROYECTADOS 12,000
11 | SEGUROS DE PLANTA 45 100
12 | MATERIALES INDIRECTOS PROYEC. 18,500
13 | SUELDOS DE VENTAS 62,100
14 | ALQUILER TIENDA 17,000
15 | MANO DE OBRA INDIRECTA PROYEC. 23,800
16 | ALQUILER OFICINAS 15,000
17 | CIF FLIOS DE PRODUCCION 40,000
18 | MATERIALES DIRECTOS UNITARIO 165
19 | MANO DE OBRA DIRECTA UNITARIO 80
20 | CAPACIDAD NORMAL DE PRODUCCION 2,950
21 | VIGILANCIA DE LA EMPRESA 31,200
22 | PUBLICIDAD ¥ MABRKETING 62,100
23 | CIFFIJOS DEL DPTQ. DE SISTEMAS 11,900

Se pide:

1. Determine por el costeo normal el costo unitario en base a sus

tres elementos del costo. La distribuciéon de los CIF se realizara
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por el costo de los materiales directos y la base a la asig-

nacion directa de los CIF de los Dptos. de servicios.
Al cierre del periodo 2009 se determina lo siguiente:
Capacidad Real de la Produccion: 3.100.

Para la asignacion por el método directo se tiene la siguiente

informacion de pies cuadrados por departamento:

1 Dpto. Armado 6,000
2 Dpto. Acabados 3,500
3 Dpto. Mantenimiento 1,000
4  Dpto. de Sistemas 500

Al cierre del 2009 se acumulo los siguientes costos reales:

1 ELECTRICIDAD real 40,800.00
2 TELEFONOS real 16,500.00
3 MATERIALES IND. real 25,000.00
4 MANO DE OBRA INDIRECTA real 30,000.00

La depreciacion y la vigilancia se distribuyen en 60% a la
planta de produccion, el 30% es para la administracion y 10%

€S para las ventas.

Determine los ajustes del periodo y los nuevos costos

unitarios en base a los costos variables y fijos.
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UNIDAD V
o SISTEMA DE COSTO ESTANDAR

Concepto:
El costo de manufacturar un producto puede predeterminarse

antes de comenzar la produccion, o calcularse una vez que se haya
completado la producciéon. Un sistema de acumulacién de costos
(6rdenes de trabajo o0 procesos) puede aplicar costos
predeterminados a las unidades a medida que se van produciendo,
en vez de esperar a que se acumulen los datos de los costos reales.
Un estandar es un punto de referencia o “norma” para medir el
desempeiio. En el Costo Estandar, todos los costos asociados a los
productos se basan en cantidades estandares o predeterminadas. Los
costos estandares representan los costos planeados de un producto
y con frecuencia se establecen antes del inicio de la produccion.

Los costos Estandares son aquellos que esperan lograrse en
determinado proceso de produccion en condiciones normales. El
costo estandar se relaciona con el costo por unidad y cumple

basicamente el mismo propdsito de un presupuesto.

Caracteristicas de los Costos Estandar:

e Son calculados cientificamente antes de la produccion.
e Se mantienen hasta que se actualicen los costos o la

capacidad.

214



e Son una herramienta para la planificacion productiva, la toma
de decisiones y la gestion de la informacion.

e Se basan en el factor eficiencia.

e Se calculan sobre bases empiricas, como el conocimiento y la
experiencia de la industria.

e Son la técnica de valuacion predeterminada maxima.

e Se usan en empresas con grandes volumenes de produccion.

El sistema de costo estandar es el mas avanzado de los
predeterminados y esta basado en estudios técnicos, contando con la
experiencia del pasado y experimentos controlados que comprenden:
1.- una seleccion minuciosa de los materiales
2.- un estudio de tiempo y movimientos de las operaciones.

3.- un estudio de ingenieria industrial sobre la maquinaria otros
medios de fabricacion.

El sistema de costos estandar tuvo su origen a fines de la primera
década del siglo pasado. Como consecuencia del desarrollo del
maquinismo o sea el desplazamiento del esfuerzo humano por la
maquinaria, estudios que hizo el ingeniero Federico Taylor.

En dicha época fue posible estandarizar las operaciones y las
unidades las cuales fueron cuantificadas en valores llegandose Alos
costos estandar y que por las bases de calculo empleadas son
consideradas como instrumento de medicion de eficiencia este costo

indica lo que el articulo “debe costar” y que difiere del costo estimado
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que solo es pronostico que indica lo que Este articulo “puede costar”

los costos estandar deben ser base para ajustar los costos historicos.

Tipos de Costos Estandar:

a) Costos estandar esperados: Se basan en las condiciones
actuales de los negocios y representan el nivel de logros a que aspire
la administracion para el siguiente periodo contable. Los estandares

gue se establecen son alcanzables.

Cualquier desviacion de este estandar indica falta de eficiencia en
las operaciones de fabricacion, a menos que se deba a factores
incontrolables. Estos estandares actuales representan un punto de
vista a corto plazo. Son faciles de comprender y han demostrado ser

muy utiles.

b) Costos estandar normales: Son los costos basados sobre las
condiciones normales de operacion de la compafiia durante el periodo
de un ciclo completo de negocios. Son mas faciles de alcanzarse, su
célculo resulta dificil debido a los probables errores al predecir el
alcance y la duracién de los efectos ciclicos. También son dificiles en
cuanto a que los efectos econdmicos pueden causar grandes
variaciones de los estandares en ciertos periodos del ciclo. Los
estandares normales se basan en una meta alcanzable y sirven para
identificar los efectos de los ciclos del negocio sobre los costos

registrados.
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d)

Costos estandar ideales: Estos presentan el nivel de

funcionamiento que se alcanzaria con la mejor combinacion posible

de factores, es decir la maxima produccion al minimo costo. Una vez

fijados es raro que se cambien, a menos que se produzcan

modificaciones en el producto o en los procesos de fabricacion.

Ventajas y Desventaja del Costos Estandar:

Ventajas:

v

Medir y vigilar la eficiencia en las operaciones de la empresa,
debido a que nos revela las situaciones o funcionamientos
anormales, lo cual permite fijar responsabilidades.

Conocer la capacidad no utilizada en la produccion y las
pérdidas que ocasiona periédicamente.

Conocer el valor del articulo en cada paso de su proceso de
fabricacion, permitiendo valuar los inventarios en proceso a su
costo correcto.

Reducen el trabajo de la administracion al mostrar claramente
las operaciones anormales, las cuales merecen mucha mas
atencion.

Facilitar la elaboracion de los presupuestos.

Es util para la direccion en cuanto a la informacién, pues

favorece la toma de decisiones.
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Desventajas:

El grado de rigidez o flexibilidad de los estandares no puede
calcularse de manera especifica.

Cuando las normas se revisan frecuentemente, su efectividad
para evaluar la actuacién se debilita.

Si no se revisan las normas cuando se producen cambios de
fabricacion importantes, se obtiene una medicion o evaluacion
inapropiada o poco realista.

Sostienen que las normas son opresivas y que crean actitudes
de resistencia en lugar de actuar como incentivos.

En la practica es muy dificil adaptarse a una estructura
conceptual especifica, debido a la rigidez o flexibilidad y asi los

costos no pueden calcularse con precision.

Criterios para la determinacion del Costo Estandar:

Determinacion de estandar en materia prima directa: Se

determinan técnicas sobre la calidad, cantidad y rendimientos de los

materiales directos, asi como los desperdicios acudiendo a datos

estadisticos que pueda proporcionar la experiencia y los registros

contables tanto en cantidad como en precio por unidad.

v En cantidad: Se determinan considerando: tipo de material,

calidad, rendimiento, y un proyecto de produccién para el
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calculo de desperdicios. Se recomiendan revisiones
semestrales.

v' En precio: Se determina considerando: una estimacion del
precio que prevalecera en el periodo, que se adquiera en las
cantidades fijadas a precio estandar. Se modifican solo por
causas justificadas, se recomienda constante revision.

Determinacion de estandar en materia prima directa: Se realiza
un estudio para determinar las cantidades de tiempo necesarias para
obtener cierto volumen de produccion, logrando mayor rendimiento

con el minimo de esfuerzo y costo.

Los requisitos especificos para los estandares de tiempo de mano

de obra son:

1. Disposicion eficiente de la planta, para obtener la maxima
produccion a minimo costo.

2. Creacion de un grupo administrativo encargado de las distintas
funciones de mano de obra g brinden un flujo ininterrumpido de
produccion.

3. Provision para la compra de materiales que entren en la
produccion en el momento oportuno.

4. Estandarizacion de las operaciones y métodos de la mano de
obra con las instrucciones adecuadas y adiestramiento de los

trabajadores.
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Procedimientos para desarrollar los estandares:

1. Realizar pruebas experimentales de las operaciones de
fabricacion en condiciones normales.

2. Preparar estudios de tiempos y movimientos de las diversas
operaciones.
3. Preparar un calculo razonable basado en la experiencia y el

conocimiento de las operaciones de fabricacién y del producto.
4. Medicion del trabajo y movimientos que evalUen el tiempo que

debe ser necesario para los diversos movimientos corporales.

Una vez que se han determinado los tiempos estimados para cada
operacion se puede preparar una hoja de costos estandar en la que
se presenten los costos de mano de obra que se esperan para una

orden de trabajo en patrticular.

Determinacion de estandar para costos indirectos de fabricacion:
Se presupuesta el volumen de produccién de acuerdo a los estudios
sobre la capacidad productiva de la empresa, tomando en cuenta el
presupuesto de Ventas se determinan los costos indirectos, utilizando

las estadisticas de periodos anteriores.

La predeterminacion de estos estandares es quiza lo mas complejo
de predeterminar por la cantidad de conceptos que forman parte del
mismo. Se incluye en el presupuesto de CIF todos los conceptos de

costos que formando parte de la produccibn que no se pueden
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clasificar como primero ni segun elemento del costo. Se clasifican los

costos en Fijos y Variables

COSTO VARIABLE: COSTOFNO:
Se asigna sobre los niveles Relacion inversamente
de actividad. proporcional con el
Varia conforme el volumen volumen de produccion.

de produccidn. .
Permanece constante  sin

El costo vanable unitario importar el  nivel de
permanece constante. produccion.

Calculo v analisis de variaciones:

Cuando el costo estandar se calcula sobre la base de costos reales
previstos o esperados, la produccion queda registrada al costo
estandar, y cualquiera variacion o desviacion ocurrida durante el
periodo se reconoce directamente en el estado de resultados.Dichas
variaciones dicen relacion con los distintos elementos del costo y son

las siguientes:

Variacion en Materia Prima Directa:

Precio: Es la diferencia que se produce entre el precio real y el precio
estandar, ambos aplicados sobre la cantidad real. La variacion del
precio de los materiales puede deberse a diversos factores entre los
gue se incluyen cambios de precio, tamafio antiecondémico de las

ordenes de compra, escasez de suministros, pedidos urgentes,
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procedimientos de compra deficientes, cargos de flete excesivos o0 no

aprovechar los descuentos permitidos.

o . . VP = (Pr— Pe)Qr
VP=variacion precio Pr = precio real

Pe = precio estandar Qr = cantidad real

Cantidad: Es la diferencia que se produce entre la cantidad real y la
cantidad estandar, y ambas valorizadas a precio estandar. La
variacion del uso de materiales puede deberse a la compra de
materiales de inferior calidad, deficiencias de la inspeccion,
deficiencia de la mano de obra, malas especificaciones de ingenieria,
hurtos y maquinarias defectuosas. No puede suponerse
automaticamente que esta variacion es controlable por un supervisor

de departamento.
VC = (Qr-Qe) Pe
VC = variacion cantidad
Qr = cantidad real
Qe = cantidad estandar

Pe = precio estandar
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Variacién en Mano de Obra:

Precio: Es la diferencia que se produce entre el salario real y el salario
estandar, ambos especificados sobre el salario real y el salario

estandar, ambos aplicados sobre el nUmero de horas reales.
VS = (Sr—Se) Tr

VS = variacién salario Sr = salario real

Se = salario estandar

Tr = tiempo real trabajado

Cantidad: Es la diferencia que se produce entre el nimero de horas
reales y el nimero de horas estandar. Ambos valorizados al salario

estandar.
VT =(Tr—-Te) Se
VT = variacion salario Tr = tiempo real

Te = tiempo estimado Se = sueldo estandar

Variacion en Costos Indirectos de Fabricacidon: Existen dos

métodos para su calculo:

De dos variaciones: La variacién neta de los costos indirectos de

fabricacion, es decir, la diferencia entre los cif aplicados y los cif reales
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incurridos, pueden analizarse considerando dos variaciones: de

presupuesto y de volumen.

La variacion de presupuesto puede deberse parcialmente a que los
costos fijos se han apartado del presupuesto, debido, por ejemplo, a
mayores tasas de remuneracion para los supervisores que lo
presupuestado, mayor cantidad de depreciacion real, seguros o
impuestos superiores a lo presupuestado.

La variacion volumen o capacidad indica la extension en que los

cif fijos han sido absorbidos por la produccion.

De tres variaciones: En este andlisis, los cif se aplican a la
produccion de la misma manera: la tasa estandar de cif multiplicada
por el nUmero de horas estandar. Por lo tanto, la variacion neta de los
cif permanece igual. Bajo este procedimiento, se supone que los cif
varian de acuerdo con la base de las horas reales en lugar de las

horas estandar.

1. \Variacién de presupuesto: representa la diferencia entre los cif
reales incurridos y el presupuesto ajustado a nivel real,

expresada en horas reales en lugar de horas estandar.

2. Variacion de eficiencia: es la diferencia entre las horas reales
y las horas estandar trabajadas, es decir, la eficiencia de mano

de obra en horas multiplicada por la tasa estandar de cif. Se basa
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en la suposicion de que el costo de la deficiencia de la mano de

obra incluye los cif, asi como la mano de obra.

3. Variacion de volumen o capacidad: representa la diferencia
entre el presupuesto ajustado a nivel real, expresado en horas
reales, y los cif que se habrian aplicado a la produccion si no
se hubiera producido la deficiencia en el trabajo, es decir, horas
reales multiplicadas por la tasa estandar de costos indirectos.

Evaluacion del método de las 3 variaciones:

El principal valor de este método para el analisis de los cif se
origina al aislar la variacion de eficiencia y basar la asignacion de
presupuesto en las horas reales en lugar de hacerlo en las horas
estandar. Sin embargo, no puede afirmarse que el método realmente
introduzca precision adicional en el analisis. La variacion de eficiencia
se basa en la suposicion de que ocurre una pérdida real en el uso de
las instalaciones fijas como consecuencia de la deficiencia en el
trabajo, lo cual solo ocurriria bajo las raras circunstancias en las que

una planta opera al maximo de su capacidad.

Bajo el método de las dos variaciones, la variacion de presupuesto,
gue se considera en gran parte controlable por los supervisores de
departamento, incluye cualquier aumento o disminucién de los cif
variables que resulten por causas de las deficiencias de la mano de

obra. Esto ocurre debido a que los cif reales se comparan con una
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asignacion de presupuesto basada en las horas estandar. Este

pareceria un método mas realista del andlisis de la variacién de cif.

Ejemplo préactico del calculo de los Costos Estandar:

El costo estandar de una chaqueta de piel incluye:
v' Costo de Materiales (piel, zipper, botones, entre otros.)

v' Costo de Mano de Obra (el tiempo requerido para cortar el

disefo, coserlo, entre otros.)

v' Costos indirectos o de fabricacién relacionados al producto
(depreciacion de la maquina cortadora de piel, electricidad,

renta de la fabrica, etc.).

Los costos directos, como el material y la mano de obra, son los
costos que pueden ser especificamente atribuidos a una unidad de
productos. El costo estandar para los costos directos de un producto
involucra dos componentes: el componente precio y el componente
cantidad. El costo estandar para una unidad de produccion se calcula
multiplicando la cantidad estandar a ser usada por el precio estandar

por cantidad de medida.

Ejemplo: Asuma que nuestra chaqueta de piel contiene un
promedio de 2 metros de piel con un costo de 16.00 por metro, un
Zipper con un costo de 5.00 por metro y dos botones con un costo de
0.50 cada uno. Basandonos en un estudio de tiempo hecho

recientemente por la administracion, una chaqueta requiere un
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promedio de 5 horas de tiempo dedicado de un empleado para
producirse. A los trabajadores de produccion se les paga en promedio
a 10 la hora de trabajo, incluyendo los beneficios.

El costo estandar para los costos de MP y MOD sera:

cantidad * precio Costo
estandar
materiales
piel 2 metros * 16.00 32.00
Zipper 1 zipper * 5.00 5.00

botones 2 botones * 0.50 1.00

costo total

) 38.00
material

costo mano de 5horas * 10.00 R0.00

obra

Costo directo §6.00

total

A lo largo del afio, la compafia de chaquetas de piel comprara piel,
Zippers y botones, y les pagara a los empleados de produccion. Pero

gue pasaria

1) Sila compaiiia encontrara piel a un precio mas barato con un

nuevo proveedor, el cual le esta ofreciendo un descuento;
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2)

3)

4)

Una magquina nueva ha sido adquirida por la compafiia para

minimizar la cantidad de material requerida;

Debido a una orden muy especial, la compafiia tuvo que pedir a
sus trabajadores que la produjeran en horas extra, es decir al
150%,;

La nueva maquina mejoro la productividad, y ahora se usan solo
4.8 horas para producir una chaqueta. Dichas diferencias daran
lugar a variaciones entre el costo actual y los costos estandar

presupuestados de la siguiente forma:

. Cantidad * Costo estandar
materiales .
precio
_ 15
piel metros X 18.00
12.00
: 1 zipper
5.00
ZIPper X 5.00
2 botones
bot: 1.00
otones * 0.50
costo tc_}tal 24.00
material
costo mano de| 4.6 horas
obra X 15.00 69.00
costo directo 93.00
total
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Ahora es facil ver como ahora las chaquetas costaron 5.00 mas
gue lo que se habia presupuestado. Para entender una varianza o
variacion, esta debe ser analizada y quebrada en sus partes que la

componen. El andlisis de una varianza en materiales seria

Variacién de Materiales:

materiales cantidad * precio = fotal
presupuesto 2 mefros X 16.00 32.00
actual 1.5metros X 12.00 18.00
varianzaen
material 14.00 favorable

((Pr-Pe) Q) = ((16.00 -

varianza en precio 12[]0) * g melms}

6.00 favorable

varianzaen  |((Qr-Qe) Pe) = ((2metros - 1.5

canidad Mmetos) “16.00) 800 | favorable

229



Variacién de Mano de Obra:

mano de obra cantidad ™ precio = total
mano de obra:
presupuesto 5horas X 10.00 50.00
actual 4 6 horas X 15.00 69.00
varianza en
mano de obra 19.00 desfavorable
varianzaen ((Sr—5e) Tr)=((15.00 -
precio 10.00) *4.6 metros) 23.00 destavorable
varianzaen | ((Tr-Te)Se)=((5horas-46
cantidad horas) *10.00) 400 favorable
varianza en
mano de oba 19.00 desfavorable

Variacion de Costos Indirectos de Fabricacion:

Los costos indirectos de fabricacion, tienen elementos que

varian directamente con el volumen y otros elementos que no. El

conjunto de costos puede ser asignado en base a unidades,

utilizando las unidades producidas en el periodo como conductor

de costo. El total de costo indirecto presupuestado (3.6 millones)

seran divididos entre el volumen de produccion planeado

(asumiendo 200,000 chaquetas). Entonces para cada chaqueta

producida, 18.00 (3.6 millones entre 200,000) seran aplicados
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como costo indirecto.

Costo Indirecto Permitido
Renta 500,000.00
Depreciacion de
Maquinaria 200,000.00
Supervision 1,000,000.00
Material Indirecto 800,000.00
Electricidad 800,000.00
TOTAL 3,600,000.00
Costo Estandar

Materiales 38.00

Mano de Obra 50.00

Costo Indirecto 18.00

Costo Estandar Total 106.00
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Andlisis de las Variaciones

VARIACION DE LOS MATERIALES DIRECTOS
Variacion del Precio:

Variacion del " Precio
Precio de los = Unitario
Materiales Directos \_ Real
Variacién de la Eficiencia:
Variacion de la " Cantidad
Eficiencia de los = Real
Materiales Directos \_  Utilizada
Cantidad (" cantidad
Estandar = Estandar
Permitida \_ porUnidad

VARIACION DE LA MANO DE OBRA DIRECTA
Variacion del Precio:

Variacion del Tarifa
Preciode la = Salarial Real
Mano de Obra Directa por Hora

Variacion de la Eficiencia:

Variacion de la Horas Reales
Eficiencia de la =| Trabajadasde
Mano de Obra Directa MOD

Horas Estandares | Cantidad Estandar

Permitidas de = | de Horas de MOD x

MOD por Unidad
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Precio
- Unitario
Estdndar J

Cantidad )
- Estandar
Permitida‘rJ

Produccién )

X Equivalente
-
Tarifa
Salarial Estdndar| x
por Hora

Horas Esténdares
Permitidasde | x
MOD

Produccion
Equivalente

Cantidad
% Real
Comprada

Precio
%X Unitario
Estandar

Cantidad Real de
Horas Trabajadas
de MOD

Tarifa Salarial
Estdndar por
Hora de MOD



VARIACION DE LOS COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Analisis de los CIF con Base en una Variacion:

Variacion Total de los fCosth Indirectos Costos Indirectcusﬁ
Costos Indirectos =| de Fabricacion - de Fabricacion
de Fabricacidn \_ Reales Aplicados )
lr“— - -
Costos Indirectos Horas Estandares Tasa Estandar de
de Fabricacion =| Permitidasde x Aplicacion delos
Aplicados \_ MoD CIF Y,

A continuacion, se explicara un ejercicio integral donde se daran los
costos estandar y los costos reales, de alli se partira para determinar

las variaciones y los registros contables.

INVERSIONES FAMUPECA, C.A.

INFORMACION ESTANDAR
Estdndares de Materiales Directos
*EStandares de Preciol m s sss s s 5 Bs.por Metro
*Estandares de EfiCienCia. . . seemrssserssssess s 2 Metros por Unidad
Estdndares de Mano de Obra Directa:
*EstANdares de Preion. m e mssssssssssmrsesessssserssssssssnas 8 Bs. por HMOD
*Estandares de Eficienciaiu s 3 HMOD por Unidad
Estdndares de Costos Indirectos de Fabricacion:
Nivel proyectado de actividad (en HMCD) 6.000
Costos Indirectos de Fabricacidn Variables Bs.

Materiales Directos 600,00

Mano de Obra Indirecta 3.000,00

Reparaciones 1.200,00

Energia 1.800,00
Total de Costos Indirectos de Fabricacidn Variables 6.600,00
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Costos Indirectos de Fabricacion Fijos

Calefaccion y Luz 3.500,00
Supervision 25.000,00
Depreciacion sobre maquinas 1.500,00
Arriendo de fabrica 6.000,00
Total de Costos Indirectos de Fabricacion Fijos 36.000,00
Total de Costos Indirectos de Fabricacion 42.600,00
Tasa de Costos Indirectos de Fabricacion Variable 6.600,00 1,1 Bs.por HMOD
6.000,00
Tasa de Costos Indirectos de Fabricacion Fijos= 36.000,00 & Bs.por HMOD
6.000,00
Tasa de Costos Indirectos de Fabricacion Total = 42 600,00 7,1 Bs.por HMOD
6.000,00
Resumen de los Estandares para 2015:
Precio de los Materiales Directos 5 Bs.por Metro
Eficiencia de los Materiales Directos 2 Metros por Unidad
Precio de la Mano de Obra Directa B Bs. por HMOD
Eficiencia de la Mano de Obra Directa 3 HMOD por Unidad
Tasa de Aplicacion de los Costos Indirectos de 1,1 Bs.por HMOD
Fabricacion Variables
Tasa de Aplicacion de los Costos Indirectos de & Bs. por HMOD
Fabricacian Fijos
Produccion Esperada a la Capacidad Mormal 2.000 Unidades
Horas de Mano de Obra Directa esperada a la
Capacidad Mormal 6.000 Horas

Calculo del Costo Estandar por Unidad:

Materiales Directos (5 Bs./metro x 2 metros) 10 Bs.
Mano de Obra Directa (8 B /HMOD x 3 HMOD) 24 Bs.
Costos Indirectos de Fabricacion:
Variables (1,10 Bs. /HMOD x 3 HMOD) 3,3 Bs.
Fijos (6 Bs /HMOD x 3 HMOD) 1B Bs.
Costo Total Estandar por Unidad 55,3 Bs.
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INVERSIONES FAMUPECA, C.A.
INFORMACION REAL

Precio de Compra Prom. Pond. de los Mat.Directos
Materiales Directos Comprados

Materiales Directos Usados

Momina de Mano de Obra Directa

Horas Trabajadas de Mano de Obra Directa

Total de Costos Indirectos de Fabricacion Variables
Total de Costos Indirectos de Fabricacion Fijos
Unidades Comenzadas y Terminadas

Unidades en Inventario Final de Trabajo en Proceso
(100% materiales directos-80% costos de conversion)

Unidades vendidas
Precio de Venta Unitario
Gastos Administrativos y de Mercadeo

Costos Indirectos de Fabricacién Reales:

Costos Indirectos de Fabricacidn Variables

Materiales Directos
Mano de Obra Indirecta
Reparaciones
Energia
Total de Costos Indirectos de Fabricacidn Variables

Costos Indirectos de Fabricacion Fijos
Calefaccion y Luz
Supervision
Depreciacion sobre maguinas
Arriendo de fabrica

Total de Costos Indirectos de Fabricacion Fijos
Total de Costos Indirectos de Fabricacion
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4,90 Bs.por Metro
4.500 Metros
4,200 Metros

49.725,00 Bs.
5.850
6.195,00 Bs.
36.300,00 Bs.
1.800

100

1.650
100,00 Bs.
45.000,00 Bs.

Bs.
790,00
3.050,00
600,00
1.755,00

6.195,00

3.800,00
25.000,00
1.500,00
6.000,00
36.300,00
42.495,00



ANALISIS DE LAS VARIACIONES

VARIACION DE LOS MATERIALES DIRECTOS
Variacion del Precio:

Variacian del Precio Precio Cantidad
Precio de los = Unitario Unitario Real
Materiales Directos Real Estandar Comprada
Variacion del Precio Mat.Dir. = 490 5,00 4.500,00
Variacion del Precio Mat.Dir. = -450 Favorable
Variacion de la Eficiencia:
Variacion de la Cantidad Cantidad Precio
Eficiencia de los = Real Estandar Unitario
Materiales Directos Utilizada Parmitida Estandar
Variacion Eficiencia Mat.Dir. = 4,200,00 3.800,00 53,00
Variacion Eficiencia Mat.Dir. = 2.000 Desfavorable
Cantidad Cantidad Produccidn
Estandar =| Estandar x  Equivalente
Permitida por Unidad
Cantidad Estandar Permitida = 2 X 1.900
Cantidad Estandar Permitida = 3.800
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VARIACION DE LA MANO DE OBRA DIRECTA

Variacion del Precio:

Variacion del Tarifa Tarifa Cantidad Real de

Precio dela =| Salarial Real - Salarial Estandar| x Horas Trabajadas

Mano de Obra Directa por Hora por Hora de MOD
Variacion del PrecioMOD = 8,50 . 8,00 X 5.850,00

Variacion del Precio MOD

2.925 Desfavorable

Variacion de la Eficiencia:

Variacion de la

Horas Reales Horas Estandares|  Tarifa Salarial

Eficiencia dela =| Trabajadasde -  Permitidasde | x Estandarpor
Mano de Obra Directa MOD MOD Hora de MOD
Variacion EficienciaMOD = 585000 - 5.580,00 x 8,00

Variacion EficienciaMOD = 2.160 Desfavorable
Horas Estindares  |Cantidad Estandar Produccion
Permitidesde =|deHorasdeMOD x  Equivalente
MOD por Unidad
Horas Estandares Permitidas = 3 X 1.860
Horas Estandares Permitidas = 5.580
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ANALISIS DE LAS VARIACIONES

VARIACION DE LOS COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Andlisis de los CIF con Base en una Variacion:

Variacion Total de los Costos Indirectos  Costos Indirec‘msﬂ\

Costos Indirectos =| deFabricacion -  de Fabricacion

de Fabricacion Reales Aplicados )
Variacion Total CIF = 42.495,00 - 33.618,00

Variacion Total CIF 2877 Desfavorable

Costos Indirectos | Horas Estandares  Tasa Estandar de

de Fabricacion Permitidasde  x  Aplicacion de los
Aplicados MOD CIF

Costos Ind.Fab.Aplicados
Costos Ind.Fab.Aplicados

3.560,00 X 710
30.618
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REGISTROS CONTABLES

REGISTROS CONTABLES MATERIALES DIRECTOS
Método 1-Mantener |a Cuenta de Inventario de Materiales al Costo Estandar:
Para Registrar [a Compra de Materiales Directos
1
Inventario de Materiales (5 Bs./Metro x 4500 Metras) 22.500,00
Cuentas por Pagar Proveedores (4,90 Bs./Metro x 4500 Metros)
Variacion del Precio de los Materiales Directos (4,90 Bs.-5,00 Bs.|* 4500 Metros
Para Registrar el Uso de los Materiales Directos
2
Inventario de Productos en Proceso (5,00 Bs./Metra x (1900 unid.x 2 Metros)) - 19.000,00
Variacidn de Eficiencia de los Mat. Dir. (5,00 Bs./Metro*{4200-{2*1900)) 2.000,00
Inventario de Materiales (5 Bs./Metro x 4200 Metros)

Método 2-Mantener la Cuenta de Inventario de Materiales al Costo Estandar:

Para Registrar la Compra de Materiales Directos

]
Inventario de Materiales (4,90 Bs./Metro % 4500 Metras] 22,050,00
Cuentas por Pagar Proveedores (4,30 Bs./Metro x 4500 Metros)
Para Registrar el Uso de los Materiales Directos

4
Inventario de Productos en Proceso (5,00 Bs./Metra x (1900 unid.x 2 Metros)) - 19.000,00
Variacidn de Eficiencia de los Mat. Dir. (5,00 Bs./Metro*{4200-{2*1900)) 2.000,00
Variacidn del Precio de los Materiales Directos (4,90 Bs.-5,00 Bs. |* 4200 Metros
Inventario de Materiales (4,90 Bs./Metro x 4200 Metras)
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22.030,00
430,00

21.000,00

22.050,00

420,00
20.580,00



REGISTROS CONTABLES DE LAMANO DE OBRA DIRECTA

3
Inventario de Productos en Procesa (3 Bs./HMOD x (1860 % 3 HMOD))
Variacidn del Precio de los Materiales Directos (8,30 Bs. - 8,00 Bs.) *3830
Variacion de Eficiencia de los Mat. Dir. (8,00 Bs.*(5850-(8*1860])
Nomina por Pagar (8,5 Bs. * 5830 HMOD)

REGISTROS CONTABLES COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Para Registrar los Costos Indirectos de Fabricacion Reales
6

Control de Costos Indirectos de Fabricacion
Creditos Varios

Para Registrar los Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados
!

Inventario de Productos en Proceso (3580 *7,10)

Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados

Para Registrar |as Variaciones de los Costos Indirectos de Fabricacion
g

Costos Indirectos de Fabricacion Aplicados
Variacion Total de los Costos Indirectos de Fabricacion
Control de Costos Indirectos de Fabricacion
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44.640,00
292500
2.160,00

42.4%,00

39.618,00

39.618,00
28,00

49.725,00

42.495,00

39.618,00

42.495,00



Para ampliar los conocimientos en el tema visto, se le recomienda

visitar los siguientes enlaces:

https://youtu.be/rIMxKDOwTpQ?si=1byylCX2C7HdwVuv

https://youtu.be/Kgoaf718 dE?si=lt0JOSGeTflyMR50

https://youtu.be/lpkDIYVANVzc?si=2Jut06wCo7EmOHhw

https://youtu.be/vbs2AENOQvVB8?si=dRsSGzzqgol paKDKkL

https://youtu.be/fCfFMuc2gOU?si=itC3J0O00ZIf1 X838

https://youtu.be/8xTacqOFzCl?si= 5CyQQ L2Xi5qzvT

https://youtu.be/iBu2giNn-CA?si=0b0tNP-p1VDrign4

Autoevaluacion

1. ¢Qué son Costos Estandar?

2. ¢Menciones las Ventajas y Desventaja de la aplicacion de los

Costos Estandar?
3. ¢Cite cuatro caracteristicas del Sistema de Costo Estandar?

4. ¢ Cbomo se establecen los estandares del Costo de Materiales?
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5. ¢Como se determinan los estandares de la Mano de Obra?

6. ¢Cbomo se establecen los estandares de los Gastos Indirectos
de Fabricacion?

7. ¢Cuales son las causas de las variaciones de los costos

estandar?

Ejercicios Propuestos

Ejercicio N°1

Bergton Manufacturing tiene la siguiente hoja de costo estandar para

uno de sus productos:

» Materiales directos (6 pies x 5) 30

* Mano de obra directa (1.5 horas x 10) 15

» Costos indirectos fijos (1.5 horas x 2*) 3

» Costos indirectos variables (1.5 horas x 4*) 6

* Costo estandar unitario 54

(*) La tasa se basa en una actividad esperada de 17,000 horas.
Durante el presente afio, se registraron los siguientes resultados reales:

* Produccion 12,000 unidades
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« Costos indirectos fijos 33,000

» Costos indirectos variables 69,000

» Materiales directos (71,750 pies comprados) 361,620

* Mano de obra directa (17,900 horas) 182,580

Se pide calcular:

1.- Variacion en precio y consumo de los materiales directos.
2.- Variaciones en eficiencia y tarifa de la mano de obra directa.

3.- Variaciones en el desembolso y en la eficiencia de los costos

indirectos variables.

4.- Variaciones en el desembolso y el volumen de los costos indirectos

fijos.

Ejercicio N°2

Choco Company produce una barra de chocolate denominada “Me
gusta”. El chocolate se produce en Costa Rica y es exportado a
Estados Unidos. En fechas recientes, la empresa adopté los

siguientes estandares para una barra de chocolate de 5 onzas:
. Materiales directos (5.5 onzas a 0.06) 0.33

. Mano de obra directa (0.05 horas a 2.00) 0.10
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. Costo primo estandar 0.43
Durante la primera semana de operaciones, la empresa experimento:

. Barras producidas 150,000

. Onzas de materiales directos comprados: 855,000 onzas a
0.055

. No hay inventarios iniciales o finales de materiales directos

. Mano de obra directa: 7,800 horas a 2.25

Se pide:

1.- Calcular las variaciones en precio y en consumo para los

materiales directos.

2.- Calcular la variacion en tarifa y la variacién en eficiencia para la

mano de obra directa.

3.- Efectuar los asientos de diario asociados con los materiales

directos y con la mano de obra directa.
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